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GFX 3.0, GFX 6.6

Betriebsanleitung fiir Betreiber und Maschinenverwender de yeite =
Fiir sicheres Arbeiten Betriebsanleitung vor Inbetriebnahme lesen. Betriebsanleitung

aufbewahren zum Nachschlagen. Alle Rechte, insbesondere das Recht der Vervielfaltigung und

Verbreitung sowie der Ubersetzung, vorbehalten.

Operating instructions for responsible bodies and persons using the machine en Jage 3¢
To ensure safe working read the operating instructions before commissioning. Keep these oper-

ating instructions for future reference. All rights reserved, in particular the rights of duplication

and distribution as well as translation.

Mode d‘emploi pour opérateur et utilisateur de machines fr Jage 7¢
Pour un travail sir, lire le mode d'emploi avant la mise en service. Conserver le mode d'emploi

pour référence ultérieure. Tous droits réservés, en particulier le droit de reproduction et de

distribution ainsi que de traduction.

Manuale di istruzioni per titolari e personale qualificato all’utilizzo delle it ’sagina 111
macchine

Per lavorare in sicurezza leggere il manuale di istruzioni prima della messa in servizio. Conser-

vare il manuale di istruzioni per la consultazione futura. Tutti i diritti riservati, in particolare il

diritto di riproduzione, divulgazione e traduzione.

Manual de instrucciones para operadores y usuarios de la maquina es sagina 18:
Para realizar un trabajo seguro, lea el manual de instrucciones antes de la puesta en funciona-

miento. Guarde el manual de instrucciones para poder consultarlo en todo momento. Quedan

reservados todos los derechos, especialmente el derecho de reproduccion y de distribucién, asf

como de traduccién.

Handleiding voor exploitanten en gebruikers nl sage 147
Lees voor veilig werken de gebruiksaanwijzing voor ingebruikneming. Bewaar de gebruiksaan-

wijzing als naslagwerk. Alle rechten voorbehouden, in het bijzonder het recht op vermenigvuldi-

ging en verspreiding en het recht op vertaling.

ERRAS HIEELNREERASE cn m 21¢
RBRLZEME BT RERASTAIRRAERRPS  REERRBHUESS -
REBERINMEENERNPRENA] -

Navod k obsluze pro provozovatele a uZivatele stroje (z strana 252
Pro bezpecnéjsi prdci si pred uvedenim do provozu pfectéte navod k obsluze. Navod k obsluze

uchovdvejte jako referenci. VeSkera prdva, zejména na kopirovanf a rozmnoZovani a rovnéi na

peklad, jsou vyhrazena.

Navod na obsluhu pre obsluZny a Gdrzbovy personal sk strana 28¢

Pre bezpetn( prdcu si ndvod na obsluhu precitajte pred uvedenim do prevddzky. Ndvod na
obsluhu uschovajte pre potrebu hladania informdcif v buddcnosti. V3etky prava vyhradené,
0bzvldst prdvo na rozmnoZovanie a Sirenie, ako aj na preklad.
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GFX 3.0, GFX 6.6 Zu dieser Anleitung DEUTSCH

1. ZU DIESER ANLEITUNG

11 Warnhinweise
Die in dieser Anleitung verwendeten Warnhinweise warnen vor Verletzungen oder vor Sachschdden.

» Warnhinweise immer lesen und beachten!

WARNSYMBOL ﬁ Dies ist das Warnsymbol. Es warnt vor Verletzungsgefahren. Um Verletzungen oder Tod zu
vermeiden, die mit dem Sicherheitszeichen gekennzeichneten MaBnahmen befolgen.

WARNSTUFE SYMBOL BEDEUTUNG

GEFAHR! ﬁ Unmittelbare Gefahrensituation, die bei Nichtbeachtung der SicherheitsmaBnahmen zum
Tod oder zu schweren Verletzungen fiihrt.

WARNUNG! ﬁ Magliche Gefahrensituation, die bei Nichtbeachtung der SicherheitsmaBnahmen zum Tod
oder zu schweren Verletzungen fihren kann.

VORSICHT! ﬁ Magliche Gefahrensituation, die bei Nichtbeachtung der Sicherheitsmafnahmen zu leichten
Verletzungen fiihren kann.

HINWEIS! o Mdgliche Gefahrensituation, die bei Nichtbeachtung zu Sachschdden fiihren kann.

1.2 Weitere Symbole und Auszeichnungen

KATEGORIE SYMBOL BEDEUTUNG

GEBOT @ Dieses Symbol miissen Sie beachten.

INFO o Wichtige Informationen zum Verstdndnis.

HANDLUNG 1. Handlungsaufforderung in einer Handlungsabfolge: Hier muss gehandelt werden.
2.

» Allein stehende Handlungsaufforderung: Hier muss gehandelt werden.

1.3 Abkiirzungen

ABKURZUNG BEDEUTUNG
GFX3.0 Rohrtrenn- und Anfasmaschine fiir Rohre mit bis zu 3.0" AuBendurchmesser
GFX6.6 Rohrtrenn- und Anfasmaschine fiir Rohre mit bis zu 6.6" Aufendurchmesser

[REV. 20231019] OC_GFX_BA_790144761_00__INH-01_DE Orbitalum Tools GmbH D-78224Singen www.orbitalum.com  §




DEUTSCH Betreiberinformationen und Sicherheitshinweise GFX 3.0, GFX 6.6

2.  BETREIBERINFORMATIONEN UND SICHERHEITS-
HINWEISE

21  Betreiberpflichten

Werkstatt-/AuBen-/Feldanwendung: Der Betreiber ist verantwaortlich fir die Sicherheitim Gefahrenbereich der Maschine
und erlaubt nur eingewiesenem Personal den Aufenthalt und die Bedienung der Maschine im Gefahrenbereich.

Sicherheit des Arbeitnehmers: Die im {ap. 2 beschriebenen Sicherheitsvorschriften sowie das sicherheitsbewusste Arbei-
ten mit allen vorgeschriebenen Schutzausriistungen sind einzuhalten.

2.2 Verwendung der Maschine

2.21 BestimmungsgemaBe Verwendung

+ Die Maschine ist ausschlieBlich zum Trennen und Anfasen von Werkstoffen und Rohrdimensionen, wie
aufgefihrtim Kap. 4.2, Seite 1¢ 2u verwenden.

+  Die Maschine ist auf die Werkbank schraubbar.

+ Die Maschine nurin den auf dem Typenschild des Antriebes angegebenen Spannungen betreiben
(Technische Daten, £an. 5. Seite 2().

AlsAntrieb ist nur der Motor GF10 (Code 790 144 382 und 790 144 383) zu verwenden.

+ Der Antriebsmotor darf nur in Verbindung mit der Maschine verwendet werden.

+ Die Maschine darf nur an leeren, nicht unter Druck stehenden, ohne explosiven Atmosphdren und
nicht kontaminierten Rohren und Behaltern eingesetzt werden.

Zur bestimmungsgemdBen Verwendung gehdren auch:

+ das Beachten aller Sicherheits- und Warnhinweise dieser Betriebsanleitung

+ das Einhalten aller Inspektions- und Wartungsarbeiten

+ das ausschlieBliche Verwenden im Originalzustand, mit Original-Zubehdr, -Ersatzteile, -Betriebsstoffe
+ dasausschlieBliche Bearbeiten der in der Betriebsanleitung genannter Materialien.

2.2.2  Bestimmungswidriger Gebrauch

« Eine andere als die unter der "BestimmungsgemdBen Verwendung" festgelegte oder iber diese sowie
den genannten Grenzen hinaus gehende Benutzung gilt auf Grund der potentiellen Gefahren als
bestimmungswidrig.

«  Fiir Schdden aus nicht bestimmungsgemaBer Verwendung tragt der Betreiber die alleinige
Verantwortung und iibernimmt der Hersteller keinerlei Haftung.

«  Esdirfen keine Werkzeuge verwendet werden, welche nicht durch den Hersteller fiir diese Maschine
zugelassen sind.

«  Das Entfernen von Schutzeinrichtungen ist nicht gestattet.

«  Die Maschine nicht Zweckentfremden.

+  Die Maschine ist nicht zur Benutzung durch den privaten Verbraucher vorgesehen.

+ Das Uberschreiten der fiir den Normalbetrieb festgelegten technischen Werte ist nicht gestattet.

«  Die Maschine nicht als Antrieb fiir andere als unter der bestimmungsgemdfen Verwendung (£ap.
2.2.1, Seite £) genannte Anwendungen einsetzen.

ORBITALUM TOOLS GmbH D-78224 Singen www.orbitalum.com [REV. 20231019] OC_GFX_BA_790144761_00__INH-01_DE
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GFX 3.0, GFX 6.6 Betreiberinformationen und Sicherheitshinweise DEUTSCH

2.2.3 Grenzen der Maschine

*  Halten Sie Ihren Arbeitsbereich sauber. Unordnung oder unbeleuchtete Arbeitsbereiche konnen zu Unfdllen fihren.

*  Arbeitsbeleuchtung: min. 300 Lux.

*  Bedienung durch eine Person.

+  Klimabedingungen: Temperaturbereich bei Betrieb der Maschine: —15 °Cbis 40 °C.

+ Nurin trockener Umgebung (nicht bei Nebel, Regen, Gewitter <80% rel. Luftfeuchtigkeit...) mit der Maschine arbeiten.

2.2.4 Stillsetzen der Maschine

NOT-HALT- bzw. Stillsetzfunktionsbeschreibungen, Xap. 9.1, Seite 33.

2.3 Umweltschutz und Entsorgung

2.31  REACh (Registrierung, Bewertung, Zulassung und Beschrankung chemischer
Stoffe)

Die Verordnung (EG) 1907/2006 des europaischen Parlaments und des Rates iber die Registrierung, Bewertung, Zulassung und
Beschrdnkung chemischer Stoffe (REACh) regelt das Herstellen, das Inverkehrbringen und die Verwendung chemischer Stoffe und
daraus hergestellter Gemische.

Im Sinne der REACh-Verordnung handelt es sich bei unseren Produkten um Erzeugnisse. Entsprechend Artikel 33 der REACh-
Verordnung miissen Lieferanten von Erzeugnissen ihre Abnehmer dariiber informieren, wenn das gelieferte Erzeugnis einen
Stoff der REACh-Kandidatenliste (SVHC-Liste) in Gehalten groBer als 0,1 Massenprozent enthdlt. Am 27.06.2018 wurde Blei
(CAS: 7439-92-1 / EINECS: 231-100-4) in die Kandidatenliste SYHC aufgenommen. Diese Aufnahme l6st eine diesbeziigliche
Informationspflichtin der Lieferkette aus.

Wir informieren Sie hiermit dariiber, dass einzelne Teilkomponenten unserer Erzeugnisse Blei in Gehalten groBer als 0,1 %
Masseprozent als Legierungshestandteil in Stahl, Aluminium und Kupferlegierung sowie in Loten und Kondensatoren von
elektronischen Bauteilen enthalten. Die Bleianteile liegen innerhalb der festgelegten Ausnahmen der RoHS-Richtlinie.

Da Blei als Legierungsbestandteil fest gebunden ist und somit bei bestimmungsgemaBer Verwendung keine Exposition zu
erwarten ist, sind keine zusatzlichen Angaben zur sicheren Verwendung notwendig.

2.3.2  Spéne und Getriebefett

Spdne und gewechseltes Getriebefett vorschriftgemdR entsorgen.

[REV. 20231019] OC_GFX_BA_790144761_00__INH-01_DE Orbitalum Tools GmbH D-78224 Singen www.orbitalum.com




DEUTSCH Betreiberinformationen und Sicherheitshinweise

GFX 3.0, GFX 6.6

2.3.3  Elektrowerkzeuge und Zubehor

Ausgediente Elektrowerkzeuge und Zubehdr enthalten groBe Mengen wertvoller Roh- und Kunststoffe, die
einem Recyclingprozess zugefiihrt werden kdnnen, deshalb:

Elektro(nik)-Gerdte, die mit dem nebenstehenden Symbol gekennzeichnet sind, diirfen gemdB
EU-Richtlinie nicht mit dem Siedlungsabfall (Hausmiill) entsorgt werden.

Durch die aktive Nutzung der angebotenen Riickgabe- und Sammelsysteme leisten Sie

Ihren Beitrag zur Wiederverwendung und zur Verwertung von Elektro(nik)-Altgerdten.
Elektro(nik)-Altgerdte enthalten Bestandteile, die gemdf EU-Richtlinie selektiv zu behandeln sind.
Getrennte Sammlung und selektive Behandlung sind die Basis zur umweltgerechten Entsorgung und
den Schutz der menschlichen Gesundheit.

Gerdte und Maschinen von uns, welche Sie nach dem 13. August 2005 erworben haben, werden wir
nach einer fir uns kostenfreien Anlieferung fachgerecht entsorgen.

Bei Altgerdten, die aufgrund einer Verunreinigung wahrend des Gebrauchs ein Risiko fiir die menschliche
Gesundheit oder Sicherheit darstellen, kann die Riicknahme abgelehnt werden.

Fir die Entsorgung von Altgerdten, die vor dem 13. August 2005 in Verkehr gebracht wurden, ist der

Benutzer verantwortlich. Bitte wenden Sie sich hierfir an einen Entsorgungsfachbetrieb in ihrer Nahe.

Wichtig fiir Deutschland: unsere Gerdte und Maschinen diirfen nicht iiber kommunale Entsor-
gungsstellen entsorgt werden, da Sie nur im gewerblichen Bereich zum Einsatz kommen.

(nach RL 2012/19/EU)

8  ORBITALUM TOOLS GmbH D-78224 Singen www.orbitalum.com
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GFX 3.0, GFX 6.6 Betreiberinformationen und Sicherheitshinweise DEUTSCH

2.3.4  Riickgabe von Akkus und Batterien

*  Akkus und Batterien, die mit dem nebenstehenden Symbol gekennzeichnet sind, dirfen gemaf
EU-Richtlinie 2006/66/EG nicht zusammen mit dem Hausmiill entsorgt werden.

*  Beischadstoffhaltigen Akkus und Batterien ist das chemische Zeichen fiir das enthaltene Schwermetall
unterhalb der Milltonne angegeben: Cd = Cadmium Hg = Quecksilber Pb = Blei

+ Fiir Deutschland gilt: Der Endverbraucher ist verpflichtet, defekte oder verbrauchte Akkus und

Batterien an den Vertreiber oder an die dafiir eingerichteten Riicknahmestellen zuriickzugeben. (d

2.4  Grundlegende Sicherheitshinweise

Die Maschine (hier weiter GFX 3.0 oder GFX 6.6 genannt) ist nach dem aktuellen Stand der Technik zur sicheren Anwendung
gebaut. Bleibende Restrisiken werden in der nachfolgenden Betriebsanleitung beschrieben. Ein anderer Einsatz als der in
dieser Anleitung beschriebene, kann zu schwersten Personen- und Sachschaden fiihren. Deshalb:

+ Warnhinweise unbedingt beachten.

+ Komplette Dokumentation in der Nahe der Maschine aufbewahren.

+  Allgemein anerkannte Unfallverhiitungsvorschriften miissen beachtet werden.

+  Ldnderspezifische Vorschriften, Normen und Richtlinien beachten.

+  Die Maschine nur in technisch einwandfreiem Zustand benutzen. Angaben zur Wartung beachten (£ap. 10, Seite 37).

« Die Maschine nur betreiben, wenn alle Schutzeinrichtungen wie Wiederanlaufsperre, Uberlastschutz und Spaneschutz in Ordnung
und funktionsfdhig sind. Die Maschine muss einen festen Stand haben. Priifen, ob Untergrund ausreichend tragfahig ist. Es
wird ein radialer Platzbedarf/Bewegungsraum fiir Personen von etwa 2 m um die Maschine herum bendtigt.

+ Abweichungen des Betriebsverhaltens der Maschine sofort dem Verantwortlichen melden.

«Nurdie in dieser Anleitung aufgefiihrten Abmessungen und Werkstoffe verwenden. Andere Materialien nur nach Riickspra-
che mit dem Orbitalum Tools Kundendienst verwenden.

+ Nur Original Werkzeuge, Ersatzteile, Betriebsstoffe und Zubehdr von Orbitalum Tools verwenden.

*  Reparatur- und Wartungsarbeiten an der elektrischen Ausriistung nur von einer Elektrofachkraft vornehmen lassen.

+Nach dem Ende jedes Arbeitsganges, vor Transport, Werkzeugwechsel, Reinigung, Wartung, Einstell- und Reparaturarbeiten
Maschine ausschalten, warten, bis Maschine/Werkzeug zum Stillstand kommt und Netzstecker ziehen.

+  Die Maschine nicht am Kabel tragen und nicht benutzen, um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen (auBer im Notfall). Das
Kabel vor Hitze, Ol und scharfen Kanten (Spéne) schiitzen.

+ Wahrend der Bearbeitung nicht in die Werkzeuge fassen.

«  Erwdrmtes Werkzeug abkihlen lassen und nur mit Sicherheitshandschuhen anfassen.

+ Kontrollieren, ob das Werkstiick sachgemdf eingespannt ist.

+Maschine nur bei eingespanntem Rohr einschalten.

+Maschine nichtin nasser Umgebung einsetzen. Nur in Gberdachten Umgebungen arbeiten.

+ Dasich bei extremen Einsatzbedingungen leitfahiger Staub oder Schmiermittel im Inneren der Maschine absetzen kann, ist
2ur Erhéhung der Sicherheit ein bauseitiger SPE-PRCD bzw. Fehlerstrom-Schutzschalter zwischen Stromnetz und Maschine
erforderlich, ggf. durch eine Elektrofachkraft prifen und installieren lassen.

+  Beim Arbeiten mit der Maschine Sicherheitsschuhe (nach EN 1SO 20345, mindestens S1), Schutzbrille (nach DIN EN 166
Klasse 2 Grundfestigkeit ), enganliegende Sicherheitshandschuhe (nach DIN EN 388 Klasse 2 gegen Abrieb, Schnittfestigkeit
Klasse 3, WeiterreiBfestigkeit Klasse 2, Durchstichfestigkeit Klasse 3 und nach EN 407 mindestens Leistungsstufe 1 gegen
Kontaktwdrme) und Gehgrschutz (nach DIN EN 352-4 oder vergleichbar) tragen.

+ Bedieneralter: Es sind die jeweils giiltigen, ldnderspezifischen Gesetze/Normen/Richtlinien zu befolgen.

+  Keine einrastbaren Steckdosen und einrastbaren Stecker (blaue CEE-Stecker) fiir Stromanschluss verwenden, die
NOT-HALT-Funktion ist sonst nicht gegeben. Bediener muss priifen, ob Stecker mittels Kabel aus der Steckdose gezogen
werden kann (Stillsetzen, <ap. 9.1, Seite 37).

+ Keine gewinkelten Netzstecker verwenden.

[REV. 20231019] OC_GFX_BA_790144761_00__INH-01_DE Orbitalum Tools GmbH D-78224 Singen www.orbitalum.com 9




DEUTSCH Betreiberinformationen und Sicherheitshinweise GFX 3.0, GFX 6.6
HINWEIS! c Die Vorschldge zur "Personlichen Schutzausriistung" stehen ausschlieBlich im direkten
Zusammenhang mit dem beschriebenen Produkt. Fremde Anforderungen, die sich aus den
Umgebungsbedingungen am Ort der Nutzung, oder anderer Produkte, oder der Verkniip-
fung mit anderen Produkten ergeben, sind nicht beriicksichtigt. Der Betreiber (Arbeitgeber)
wird durch diese Vorschldge in keinster Weise von seinen arbeitsschutzrechtlichen Pflichten
2ur Sicherheit und dem Schutz der Gesundheit der Arbeitnehmer entbunden.
GEFAHR! A Bei Beschddigung des Netzkabels konnen direkt beriihrbare Teile unter
lebensgeféhrlicher Spannung stehen!
Todlicher elektrischer Schlag.
P Netzkabel des Sdgemotors nicht in die Ndhe des Sageblatts bzw. des Frdsers gelangen
lassen.
P Abgetrenntes Rohrstiick nicht unkontrolliert abfallen lassen.
P Maschine nicht unbeaufsichtigt betreiben.
P Position des Netzkabels wahrend des Bearbeitungsvorgangs permanent im Auge behalten.
P Abfallendes Rohrstiick sichern.
P Maschine sauber halten, Schmiermittelriickstande an der Maschine grundsdtzlich entfernen.
Spannbereich der Spannbacken muss frei von Schmutz, Spdne und Schmiermittel sein.
GEFAHR! A Beschadigte Isolierung!
Tadlicher elektrischer Schlag.
P Keine Schilder oder Zeichen auf den Antriebsmotor schrauben.
P Klebeschilder verwenden.
GEFAHR! A Verlust der Isolierung durch Ansammlung von Metallstaub im Motorgehduse!
Todlicher elektrischer Schlag.
P Maschine, je nach jeweiligem Verschmutzungsgrad, mindestens 1 mal taglich mit dem
mitgeliefertem Pinsel reinigen.
GEFAHR! A Beschadigte Netzstecker!
Todlicher elektrischer Schlag.
» Verwenden Sie keine Adapterstecker gemeinsam mit schutzgeerdeten Elektrowerkzeugen.
P Anschlussstecker der Maschine muss in die Steckdose passen.
GEFAHR! A Gefahrdung durch Verwendung der Maschine im Freien!
Todlicher elektrischer Schlag.
Maschine nicht im Freien einsetzen.
GEFAHR! A Uberhitzungsgefahr des Elektromotors bei Betrieb mit Netzspannung unter
230 V!
Schwerste Verletzungen oder Tod.
P Maschine im angegebenen Temperaturbereich nutzen.
GEFAHR! & Geerdeter Korper!
Todlicher elektrischer Schlag.
» Vermeiden Sie Kontakt mit geerdeten Oberfldchen wie Rohren, Heizungen, Herden oder
Kihlschranken.
GEFAHR! A Erfassen von loser/weiter Kleidung, langen Haaren oder Schmuck durch rotie-

rende Maschinenteile!

Schwerste Verletzungen oder Tod.

» Wahrend der Bearbeitung enganliegende Kleidung tragen.
P Lange Haare gegen Erfassen sichern.

10 ORBITALUM TOOLS GmbH  D-78224 Singen  www.orbitalum.com [REV. 20231019] OC_GFX_BA_790144761_00__INH-01_DE




GFX 3.0, GFX 6.6

Betreiberinformationen und Sicherheitshinweise DEUTSCH

GEFAHR! é

Defekte Sicherheitsbauteile durch Verunreinigung, Bruch und Verschleif!

Kérperverletzung durch Ausfall von Sicherheitsbauteilen.

Keine Zweckentfremdung des Kabels wie aufhdngen oder tragen der Maschine am Kabel.

Defekte Sicherheitshauteile unverziglich austauschen und taglich auf die Funktion priifen.

Defekte Netzkabel unverziiglich von einer Fachkraft austauschen lassen.

Maschine nach jeder Nutzung reinigen und warten.

Kabel von Hitze, 01, scharfen Kanten oder bewegten Gerateteilen fernhalten.

P Maschine taglich auf duBerlich erkennbare Schaden und Méngel iberpriifen und ggf.
von einer Fachkraft beheben lassen.

v

>
>
>
>

WARNUNG! é

Herausschleudernde Teile/Werkzeugbruch!
Vielfdltige Korperverletzungen und Sachschaden.

» Rohr nicht lose im Schraubstock bearbeiten.

P Esdiirfen keine beschddigten oder deformierten Sdgeblatter bzw. Fraser verwendet werden.

P Bei Werkzeugbruch mit neuem Werkzeug nicht in den alten Schnitt fahren, da eszu
erneutem Werkzeugbruch fiihren kann.

» Das zu bearbeitende Rohr im Schraubstock fest spannen.

P Verschlissenes Werkzeug sofort wechseln.

P Korrekte Montage der Schneidwerkzeuge sicherstellen.

P Rohr-Dimension muss richtig eingestellt sein, Sageblatt muss beim Trennen durch die
gesamte Rohrwandung eintauchen.

» Werkzeugbruch durch niedrige (angemessene) Vorschubkraft, korrekte Einstellung der
Dimension (Xap. 8.6, Seite 3() und Drehzahl ({an. 9.2, Seite 34) vermeiden.

P Die Motoreinheit fest am Griff halten und sie wahrend dem Bearbeitungsprozess mit

niedriger (angemessener) Vorschubkraft fiihren.

WARNUNG!

Herabfallende Gegenstande bzw. kippende und abknickende Rohre!
Irreversible Quetschungen.

» Sicherheitsschuhe (nach EN1S0 20345, mindestens S1) tragen.

P Rohr mitausreichend Rohrabstiitzung unterlegen.

P Maschine, wie in {ap. 7.1, Seite 22 abgebildet, transportieren.

WARNUNG!

Gefahrdung durch Vibration und unergonomische, monotone Arbeit!
Unbehagen, Ermiiden und Storungen des Bewegungsapparates.

Eingeschrdnkte Reaktionsfdhigkeit sowie Verkrampfungen.

P Lockerungsiibungen durchfiihren.

P Abwechslungsreiche Tatigkeit sicherstellen.

P Im Betrieb eine aufrechte, ermiidungsfreie und angenehme Korperhaltung einnehmen.

WARNUNG!

Unbeabsichtigtes Betétigen des EIN/AUS-Schalters!

Vielfdltige Kbrperverletzungen und Sachschaden.

» Nach dem Ende jedes Arbeitsganges, vor Transport, Werkzeugwechsel, Reinigung,
Wartung, Einstell- und Reparaturarbeiten Maschine ausschalten, warten, bis Maschine/
Werkzeug zum Stillstand kommt und Netzstecker ziehen.

WARNUNG!

> B b P

Gefahrliche Laserstrahlung!

Die Augen-Netzhaut bzw. die Sehkraft kann beeintrdchtigt werden.

» Nicht in den Laserstrahl blicken oder mit optischen Instrumenten betrachten.

» Den Laserstrahl nicht auf andere Personen richten.

» Den Strichlaser nicht zweckentfremden und nichtvon der Rohrsage demontieren.

» Sicherstellen, dass der Strichlaser wéhrend der Montage/Demontage ausgeschaltet ist.
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DEUTSCH Betreiberinformationen und Sicherheitshinweise GFX 3.0, GFX 6.6
2.5  Warnschilder
Beachten Sie alle an der Maschine angebrachten Warnungen und Sicherheitshinweise.
AuBerdem befinden sich folgende Kennzeichen an der Maschine:
BILD POSITION AN BEDEUTUNG CODE
MASCHINE
Motor, seitlich GEBOT: 790 086 200
Schutzbrille nach DIN EN 166,
Gehorschutz nach DIN EN 352 und
enganliegende Sicherheitshand-
schuhe nach DIN EN 388 und
EN 407 tragen.
Betriebsanleitung lesen.
Motor, frontal WARNUNG: 790 046 196
Verletzungsgefahr durch scharfe
Schneidkanten.
Strichlaser WARNUNG: Fiir Laser 790 142 125
Laserklasse I. (230 V-Maschinen):
790142 288
Fiir Laser 790 142 135
(120 V-Maschinen):
790142 298*
Halter Strichlaser WARNUNG: 790142 289

Gefdhrliche Laserstrahlung.

Warnschild Code 790 142 298:

CLASS 1 LASER PRODUCT
CLASSIFIED 60825-1 2007

Orbitalum Tools GmbH
Josef-Schiittler-Str. 17, 78224 Singen, Germany

P/N: 790 142 135
Serial Number Control: xyz
Complies with FDA performance standards for
laser products except for deviations pursuant to
Laser Notice No. 50, dated June 24, 2007
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GFX 3.0, GFX 6.6

Aufbau des Produkts DEUTSCH

3.  AUFBAU DES PRODUKTS

31  GFX3.0

Skala zur Einstellung der Rohrdimension
Feststellschraube
Handrad fiir Spannbacken
Schnellmontageplatte mit Schraubzwingen
(optional erhdltlich, <ap. 3.3, Seite 1)
Motor (Details, {ap. 4.1, Seite 17)
Schild mit Drehzahlibersicht
Drehzahlregler

Handgriff Motor

. EIN-AUS-Schalter Motor

0. Drehkrper

W =

1
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.

2

Schraubstock

Spdneschutz, schwenkbar

Sageblattspannstelle 1

Sageblattspannstelle 2 (zum Abtrennen von Rohrbdgen)
Spdneschutz

Halter Strichlaser

Strichlaser (Details, <an. 5.2, Seite 2()
EIN-AUS-Schalter Strichlaser

Kreuzgriff fiir die Einstellung der Rohrdimension
Stahlguss-Spannbacken

. Edelstahl-Spannauflagen

[REV.20231019] OC_GFX_BA_790144761_00__INH-01_DE
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DEUTSCH

3.2

[=}

— © 0o ~

0

Aufbau des Produkts

GFX 3.0, GFX 6.6

GFX 6.6

EIN-AUS-Schalter Strichlaser
Strichlaser (Details, <ap. 4.1, Seite 17)
Halter Strichlaser

Feststellschraube
Multifunktionskurbel

(Details, siehe ap. 4.1, Seite 17)
Schnellmontageplatte mit Schraubzwingen
(optional erhdltlich, Kap. 3.3, Seite 1%)
Motor (Details, ap. 4.1, Seite 17)
Schild mit Drehzahliibersicht
Handgriff Motor

EIN-AUS-Schalter Motor

1.
12.

14,
15.
. Sageblattspannstelle 2 (zum Abtrennen von Rohrbdgen)
17.
18.
. Kreuzgriff fiir die Einstellung der Rohrdimension
20.
21.

Drehzahlregler
Drehkdrper
. Schraubstock

Spdneschutz
Sageblattspannstelle 1

Spdneschutz, schwenkbar
Skala zur Einstellung der Rohrdimension

Stahlguss-Spannbacken
Edelstahl-Spannauflagen
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GFX 3.0, GFX 6.6

Aufbau des Produkts

3.3  Zubehor

Nichtim Lieferumfang enthalten.

WARNUNG! ﬁ

Gefahr durch Verwendung mangelhaftem, von Orbitalum nicht freigegebenem

Zubehor und Werkzeuge!

Vielfdltige Kbrperverletzungen und Sachschaden.

» Nur Original Werkzeuge, Ersatzteile, Betriebsstoffe und Zubehér von Orbitalum Tools
verwenden.

Sageblatter und Fraser

Alle Sdgebldtter und Frdser von Orbitalum Tools sind speziell

auf unsere Rohrsdgen fiir hachste Beanspruchung und ldngste

Standzeit entwickelt. Fiir die verschiedensten Anwendungen

stehen 4 unterschiedliche Sdgeblatt- und Frdser-Ausfiihrungen

2ur Verfigung:

+ Economy-Serie fiir niedrig- und unlegierte Stahle sowie
Gusswerkstoffe

+ Performance-Serie fiir hochlegierte Stahle (Edelstahl)

+ High-Performance-Serie fir Hochleistungswerkstoffe
und hochlegierte Stahle

*  Premium-Serie speziell fiir Edelstahl-Anwendungen mit
extra hoher Standzeit

Sageblatt-Schmierstoff
GF TOP

+ Synthetischer Hochleistungsschmierstoff zum Sdgen und Frasen.

+  Erhoht die Standzeit des Sageblattes.

+  Erfillt die Anforderungen fiir H2-Schmierstoffe.

+ Durch den aufschraubbaren Pinsel ist eine einfache und gleich-
maRige Schmierung des Sdgeblattes gewdhrleistet.

Sageblatt-Schmierpaste
GF LUB

+ Chlorfreie Hochleistungsschmierpaste zum Sdgen und Frasen.

+  Erhoht die Standzeit des Sageblattes.

+  Die dkologische Schmierpaste ist der umweltfreundliche Nachfolger
von ROCOL; mit neuem Namen und verbesserter Qualitat.

+ GF LUB entspricht den neuesten Umweltrichtlinien und dkologi-
schen Standards.

Code 790041016

Schnellmontageplatte mit
Schraubzwingen

* Zurschnellen Montage der Maschinen an Werkbdnke.
+ Ideal bei hdufig wechselnden Einsatzorten.

Code 790041 027

Apparatestander

s e )

+  Passendzu GFX3.0, PS4.5,PS6.6.

* Aus Aluminium.

+ Einfache Montage der Sdgen direkt auf den Apparatestander
ohne Montageplatte.

+  Platzsparend - schnell einsetzbar — gutes Handling.

Code 790 048 390
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DEUTSCH Aufbau des Produkts

GFX 3.0, GFX 6.6

Rohrzufuhr Grundeinheit
und Beistelleinheit

Die Rohrzufuhr ermdglicht es, lange und schwere Rohre mil-
helos und koaxial den Rohrsdgen zuzufihren. Sehr robuste
und stabile Ausfiihrung mit pulverbeschichtetem Rahmen
und Edelstahlrollen. Die ideale Ergdnzung fiir alle Orbitalum
Rohrsdgen (ausgenommen GF 20 AVM. RA 2, GFX 3.0, PS 4.5,
PS 6.6 auf Anfrage mdglich).

Extreme Stabilitdt und Standsicherheit

Schnelle Anpassung von Dimensionen
Sekundenschnelle Zentrierung der Rohre

Speziell beschichteter, wartungsfreier Stahlrahmen
Edelstahlrollen

Erweiterung der Rohrzufuhr mgglich mit Zusatzmodul
Spart Zeit und Geld

Keine Kontamination

. “ . - &
Fiir alle Stahle geeignet Code 790 068 061
Mobile Workstation Fiir den mobilen Baustellen- und Werkstatteinsatz. =
Die ideale Erganzung fiir alle Orbitalum Rohrsdgen =
(ausgenommen GF 20 AVM. RA 2, PS 4.5, PS 6.6 auf Anfrage F_H
moglich). Dj R £
= 1
°0
Code 790068071

Hartschalen-Transport-
koffer

Hochwertiger, blauer Transportkoffer mit Einlage.
Besonders robustes Design.
Passend nur zu GFX 3.0.

Code 790144019

Warnschilder

Ubersicht Warnschilder mit Bestellnummern, Kap. 2.5, Seite 12.

16  ORBITALUM TOOLS GmbH D-78224Singen www.orbitalum.com

[REV. 20231019] OC_GFX_BA_790144761_00__INH-01_DE




GFX 3.0, GFX 6.6 Eigenschaften und Einsatzmdglichkeiten DEUTSCH

4. EIGENSCHAFTEN UND EINSATZMOGLICHKEITEN
41  Eigenschaften

Die Rohrtrenn- und Anfasmaschinen GFX zeichnen sich durch folgende Eigenschaften aus:

Motor Mit stufenloser Drehzahlregulierung und ergonomischen
Handgriffen. Ermdglicht eine sicherere Bedienerposition und
das Trennen von Rohrbogen ohne Umbau. Weitere Vorteile:

* Elektronischer Uberlastschutz mit integrierter Temperatu-
riiberwachung und Tachoregelung.

+ Wiederanlaufschutz verhindert ein unbeabsichtigtes
Anlaufen der Maschine nach erneutem Netzanschluss
bzw. bei Spannungswiederkehr nach Netzausfall.

+  Antrieb mit hoher Leistung (1.200 W) und einstellbarem
Drehzahlbereich zum Trennen von verschiedensten
Werkstoffen.

+  Erhohte Standzeit der Werkzeuge durch Tachoregelung.

« Schild mit Drehzahlibersicht (3) fir die Drehzahlauswahl.

+  Ergonomisch-positioniertes Drehzahlstellrad (4) und
EIN-/AUS-Schalter (5).

Zusatzliche Sageblatt- Welche Sdgeblattspannstelle fir welche Anwendung?
spannstelle zum Heraus-
trennen von Rohrbdgen Sageblattspannstelle 1:

Rohre trennen

Sageblattspannstelle 2:
AusschlieBlich Rohrbdgen heraustrennen

Strichlaser zum Anzeigen Zur Kennzeichnung der Trennstelle auf dem Rohr. Ideal zur

der Trennstelle Uberpriifung, ob das Rohr auf die gewtinschte Trennstelle
eingestelltist. Durch Driicken des roten Knopfes am Strichlaser
erscheint auf dem eingespannten Rohr eine rote Strichmarkie-
rung (1), welche die Trennstelle kennzeichnet. Ggf. kann die
Rohrposition solange korrigiert werden, bis die gewtinschte
Trennstelle markiert ist. Der Strichlaser schaltet sich nach 2
min automatisch ab. Zum erneuten Einschalten des Strichla-
sers, roten Anschaltknopf zweimal driicken.

Steckverbindung mit Fiir ein einfaches und bequemes Austauschen des Netzka-
Schnellverschraub-kupp- bels. Weitere Vorteile:
lung +  BeiKabelbruch muss der Sdgemotor nicht gedffnet wer-

den und es wird keine Elektrofachkraft zum Austausch il g & o
des Flexdrehkabels bendtigt.

+ Durch das WegschlieBen des Flexdrehkabels kann ‘
Missbrauch verhindert werden.
Gleitspannbacken mit Die GFX st standardmdRig mit Stahlguss-Gleitspannbacken

Edelstahlspannauflagen und Edelstahlspannauflagen ausgestattet. Die 6 Edelstahl-
spannauflagen sind bei Anlieferung bereits auf die Spann-
backen montiert und verhindern Kontaktkorrosion zwischen
dem Rohr und den Spannbacken.
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DEUTSCH Eigenschaften und Einsatzmoglichkeiten GFX 3.0, GFX 6.6

Multifunktionsschliissel Ermoglicht bis zu 3 verschiedene Einstellungen an der
Maschine:

Multifunktionskurbel (nur bei GFX 6.6)
Sdgeblatt-/Frdser-Befestigung
Befestigung der Sdge auf der Schnellmontageplatte

Weitere herausragende .
Eigenschaften .

Selbstzentrierender Schraubstock

Rechtwinklige, gratfreie Trennflache und deformations-
freier Rohrquerschnitt

Herstellung normgerechter SchweiBfasen

Kalter Bearbeitungsproze

Schneller Trennvorgang

Schneller Werkzeugwechsel

Montage einfach und platzsparend

Gleichzeitiges Trennen und Anfasen diinnwandiger
Metallrohre maglich

Optimierter Spaneabfluss durch das Schraubstockdesign
Umweltfreundlich

Lange Lebensdauer

Gute Handhabung durch geringes Gewicht

Gesteigerte Produktivitat

Wartungsarm und servicefreundlich
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GFX 3.0, GFX 6.6 Eigenschaften und Einsatzmdglichkeiten DEUTSCH

4.2  Einsatzmoglichkeiten

4.21  Anwendungsbereich

MASCHINEN-TYP GFX 3.0 GFX 6.6
Rohr-AD [mm] 6,0-78,0 21,3-168,3
[inch] 0.236-3.071 0.838-6.659
Wanddicke [mm] 0,8-70 08-70
[inch] 0.031-0.275 0.031-0.275
Rohr-1D min. [mm] 0 23,0
(Sdgeblatt-@ 63/2.248") [inch] 0 0.905
AD-Bereich [mm] 6,0-78,0 24,6-168,3
(Sdgeblatt-@ 63/2.248") [inch] 0.236-3.071 1.008-6.659
Rohr-ID min. [mm] 0 18
(Sdgeblatt-@ 68/2.677") [inch] 0 0.708
AD-Bereich [mm] 6,0-73,0 21,3-168,3
(Sdgeblatt-@ 68/2.677") [inch] 0.236-2.874 0.838-6.659
Rohr-1D min. [mm] - 6,0
(Sdgeblatt-@ 80/3.149") [inch] - 0.236
AD-Bereich [mm] - 21,3-156,0
(Sdgeblatt-@ 80/3.149") [inch] - 0.838-2.205
Rohrwerkstoffe Un-, niedrig-, hochlegierter Stahl, Edelstahl, Buntmetall, Aluminium-

legierungen, Titanlegierungen, Verbundwerkstoffe, Kunststoff
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DEUTSCH Technische Daten

GFX 3.0, GFX 6.6

5. TECHNISCHE DATEN
51 GFKX

MASCHINEN-TYP GFX 3.0 GFX 6.6
Abmessungen (Ixhxb) [mm] 570x 280 x 330 575x671x350
[inch] 22.44%x11.02x12.99 22.64%26.42x13.78
Gewicht einschl. Schraubstock [ke] 28,500 74,400
[Ibs] 62.83 164.02
Leistung W] 1200 1200
Schutzklasse [Klasse] Il I
Stufenlose elektrische Drehzahl-  [U/min] 30-200 30-200

regelung mit Wiederanlaufsperre

Ausfihrungen [V, H1) 230V,50/60 Hz EU 230V,50/60 Hz EU
(1-Phasen-Wechselstrom) [V, H1) 120V, 50/60 Hz US 120V, 50/60 Hz US
Vibrationspegel nach EN 50144 [m/s?] <25 <25
Schalldruckpegel am Arbeitsplatz?  [dB (A)] 79,7 79,7
Die Schalldruckpegelmessung wurde unter iblichen Betriebsbedingungen nach EN 23741 durchgefiihrt.
5.2 Strichlaser
Abmessungen (I x b) [mm] 68x15
[inch] 2.7x0.59
Gewicht (g] 30
[Ibs] 0.012
Gesamtausgangsleistung [mW] 5
[HP] 5x10-6
Leistung fir die Klassifizierung (w1 <390
Strahl-Reichweite [m] 1
[inch] 3937
Wellenldnge [nm] 650
Betriebsspannung [vD(] 2.8bis4.5
Betriebsstrom [mA] 20
Betriehstemperatur [°q -10 bis 40
Lagerungstemperatur [°q -40 bis 80
Laser-Klasse [Klasse] 1
Abschaltautomatik Laser [min] 2 (Zum erneuten Einschalten des Strichlasers, roten Anschaltknopf zweimal
driicken.)
Batterie-Typ 2xLR44/AG13
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GFX 3.0, GFX 6.6

Inbetriebnahme DEUTSCH

6. INBETRIEBNAHME

6.1 Lieferumfang

priifen

+ Lieferung aufVollstandigkeit und Transportschdden prifen.
+ Fehlende Teile oder Transportschdden sofort Ihrer Bezugsstelle melden.

6.2 Lieferumfang

Anderungen vorbehalten.

ST ARTIKEL GFX 3.0 GFX 6.6

1 Rohrtrenn- und Anfasmaschine X X

1 Transportkiste X X

1 Sdgeblatt, Code 790... ... 041035 ... 042064
1 Schnellmontageplatte ohne Schraubzwingen® - X

1 Strichlaser mit Halter und Befestigungsschrauben und 10 X X

Knopfzellen 1,5V (Code 790 142 124)**

1 Multifunktionsschliissel (Code 790 142 152), Pinsel (Code 790  x X
041017), Winkelschraubendreher - 8 (Code 243 870 089),
Winkelschraubendreher - 5 (Code 243 870 059)

1 Tube Sdgeblattschmierstoff GF TOP (Code 790 060 228) X X

1 Betriebsanleitung mit Ersatzteilliste X X
Die GFX 3.0 kann ohne Schnellmontageplatte direkt auf die Werkbank montiert werden. Optional sind Schnellmontageplatten mit Schraubzwingen zur GFX 3.0 und GFX
6.6 erhdltlich.

* Der Strichlaser muss vor Inbetriebnahme an die GFX montiert werden (Montage, siehe an.8 2 Seite 2").

7.  LAGERUNG UND TRANSPORT

VORSICHT!

Fehlerhafte Lagerung der Maschine!
Vielfdltige Korperverletzungen und Sachschaden.
P Maschine in Originalkiste sowie in trockener Umgebung lagern.

GEFAHR!

Todlicher elektrischer Schlag!
P Vor dem Transport oder Arbeitsplatzwechsel Maschine ausschalten, warten, bis Maschine/
Werkzeug zum Stillstand kommt und Netzstecker ziehen.

WARNUNG!

Beim Transport kann der EIN/AUS-Schalter unbeabsichtigt betatigt werden,

so dass die Maschine anlauft!

Vielfdltige Kbrperverletzungen und Sachschaden.

» Vor dem Transport oder Arbeitsplatzwechsel Maschine ausschalten, warten, bis Maschine/
Werkzeug zum Stillstand kommt und Netzstecker ziehen.

WARNUNG!

> BB Pb

Hohes Gewicht beim Transport der Maschine!
Verletzungsgefahr durch Uberheben.
» Maschine mit entsprechenden Hebemitteln iiber lédngere Strecken transportieren.
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DEUTSCH Lagerung und Transport

GFX 3.0, GFX 6.6

71 Gewichte

MASCHINEN-TYP GFX 3.0 GFX 6.6
Gewicht inkl. Schraubstock, [kg] 28,5 74,4
ohne Spannschalen [Ibs] 62.83 164.02
Gewicht inkl. Transportkoffer, [ke] 44,5 100,4
Schraubstock, ohne Spannschalen flbs)  98.10 221.34
7.2 Maschine transportieren

HINWEIS!

P GFXimverpackten Zustand in der Transportkiste oder auf einer Palette mit entsprechen-
den Hebemitteln (z.8. Hubwagen) transportieren.

1. Hebeband durch den Maschinendrehkdrper ziehen und mit einem Kran (0.d. Hebewerkzeug) sichern (Maschinengewicht,

siehe Kan. 7.7.).

2. Maschine am Handgriff halten und gleichzeitig mit dem Kran aus der Transportkiste anheben.
3. Maschine mit dem Kran auf eine geeignete Arbeits- bzw. Montageplatte abstellen und fixieren (siehe ap. 8.1, Seite 2¢).

4. Maschine auf sicheren Stand priifen.

Transport in verpacktem Zustand in der Transportkiste oder auf einer Palette mit
entsprechendem Hebemittel (z2.8. Hubwagen).

1.2

Transportkiste mit Deckel schlieBen.

r

Maschine mit einem Kran (0.d. Hebewerkzeug) aus der Transportkiste anheben und
wieder versorgen.

Maschine in Transportkiste versorgen

Transportband durch den Maschinendrehkérper ziehen und mit einem Kran (0.d. Hebewerkzeug) sichern.
Maschine von der Arbeits- bzw. Montageplatte demontieren.

Maschine am Handgriff halten und gleichzeitig mit dem Kran anheben.

Maschine mit dem Kran Giber die Transportkiste heben und absenken.
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GFX 3.0, GFX 6.6

Einrichtung und Montage DEUTSCH

8. EINRICHTUNG UND MONTAGE

GEFAHR!

A\

Anlaufen der Maschine aufgrund unbeabsichtigtes Betatigen des EIN/

AUS-Schalters!

Todlicher elektrischer Schlag.

Vielfdltige Korperverletzungen und Sachschaden.

» Nach dem Ende jedes Arbeitsganges, vor Transport, Werkzeugwechsel, Reinigung,
Wartung, Einstell- und Reparaturarbeiten Maschine ausschalten, warten, bis Maschine/
Werkzeug zum Stillstand kommt und Netzstecker ziehen.

WARNUNG!

A\

Herausschleudernde Teile/Werkzeugbruch!

Vielfdltige Korperverletzungen und Sachschaden.

» Rohr nicht lose im Schraubstock bearbeiten.

Es diirfen keine beschddigten oder deformierten Sdgebldtter bzw. Frdser verwendet
werden.

Bei Werkzeugbruch mit neuem Werkzeug nicht in den alten Schnitt fahren, da es zu
erneutem Werkzeugbruch fiihren kann.

Das zu bearbeitende Rohr im Schraubstock fest spannen.

Verschlissenes Werkzeug sofort wechseln.

Korrekte Montage der Schneidwerkzeuge sicherstellen.

Rohr-Dimension muss richtig eingestellt sein, Sdgeblatt muss beim Trennen durch die
gesamte Rohrwandung eintauchen.

Werkzeugbruch durch niedrige (angemessene) Vorschubkraft, korrekte Einstellung der
Dimension (Xap. 8.6, Seite 3() und Drehzahl ({an. 9.2, Seite 34) vermeiden.

Die Motoreinheit fest am Griff halten und sie wdhrend dem Bearbeitungsprozess mit
niedriger (angemessener) Vorschubkraft fihren.

>
>
>
>
>
>
>
>

WARNUNG!

Beim Einschalten des Motors kann sich die Maschine unkontrolliert, selbsttatig

um das Rohr drehen!

Vielfdltige Kdrperverletzungen und Sachschaden.

P Das Sdgeblatt bzw. der Fraser darf in Grundstellung das Rohr nicht berihren.

» Sicherstellen, dass sich der Drehkdrper beim Starten des Trennvorgangs in der Ausgangs-
stellung befindet.

P Daszu bearbeitende Rohr im Schraubstock fest spannen.

P Vor dem Einschalten des Motors sicherstellen, dass geniigend Abstand zwischen Sage-
blatt bzw. Fraser und Rohr besteht und das Rohr im Schraubstock fest gespannt ist.

P Rohr mitausreichend Rohrabstiitzung unterlegen.

WARNUNG!

Herumfliegende heiBe und scharfkantige Spane, Rohroberflachen,

Schneidkanten und Werkzeuge!

Verletzungsgefahr an Augen und Handen.

P> Beim Bearbeiten nicht in das rotierende Werkzeug fassen.

» Niemals ohne montierten Spaneschutz arbeiten.

» Empfohlene Schutzbekleidung tragen.

P Spdne nur mit enganliegenden Sicherheitshandschuhen (nach DIN EN 388 und EN 407,
siehe <ap. 2.4, Seite ) entfernen.

» Auf funktionsfahigen Spaneschutz achten.

[REV. 20231019] OC_GFX_BA_790144761_00__INH-01_DE

Orbitalum Tools GmbH D-78224 Singen www.orbitalum.com

23



DEUTSCH Einrichtung und Montage GFX 3.0, GFX 6.6

VORSICHT! A Sachbeschidigung!
Beim Einsatz eines Zusatzfrdsers nicht die im Lieferumfang der Sdge enthaltene Klemmscheibe
verwenden.
» Esdiirfen keine beschddigten oder deformierten Sagebldtter und Fraser verwendet werden.
» Sdgeblatt/Anfasfraser miissen spane- und schmutzfrei sein.
» Nur Original Werkzeuge von Orbitalum Tools verwenden.
P Montageschild beim Sageblattschutz beachten. Die Beschriftung auf dem Sdgeblatt

muss immer zur Rohrsdge zeigen. Die Verzahnung hat dann die richtige Richtung.

8.1 Maschine auf Werkbank montieren

WICHTIG! & In dieser Anleitung werden Warnhinweise verwendet, um Sie vor moglichen Lebensgefahren,
Verletzungen oder vor Sachschdden zu warnen. Lesen und beachten Sie diese Warnhinweise
immer! Fiir eine sichere Einrichtung und Montage lesen Sie bitte alle Warnhinweise im ap.
), Seite ( und Xap. 8, Seite 27 aufmerksam durch.

WARNUNG! A Die Rohrségen sind kopflastig und konnen eine nicht tragfahige und nicht
kippsichere Werkbank zum Kippen bringen!

Irreversible Quetschungen und Sachschdden.
P Rohrsdgen nur auf standfesten, tragfahigen und kippsicheren Werkbdnken befestigen.

Die GFX montieren; entweder:

direkt auf die Werkbank ohne Schnellmontageplatte (siehe {ap. 8.1.1, Seite 24) oder
auf die Werkbank mit Schnellmontageplatte mit Schraubzwingen (siehe (ap. 8.1.2, Seite 24) oder
auf die Werkbank mit Schnellmontageplatte ohne Schraubzwingen (siehe (ap. 8.1.3, Seite 2°).

AuBerdem ist die Montage der GFX-Sagen auf dem Apparatestander (nur GFX 3.0), auf der Rohrzufuhr oder auf der Mobilen
Workstation mdglich (alles optional erhaltlich, siehe Xap. 3.3, Seite 17).

8.1.1  Montage direkt auf die Werkbank ohne
Schnellmontageplatte

Nur maglich mit der GFX 3.0.

1. Schraubenldcher auf der Werkbank ankérnen. Die GFX 3.0 als Schablone verwenden.

2. Locher mit @13 mm bohren.

3. GFX3.0 mit den mitgelieferten Senkschrauben M10x70 (8.8) auf der Werkbank
festschrauben.

8.1.2  Montage auf die Werkbank mit Schnellmontageplatte mit Schraubzwingen

Maglich mit allen Maschinen der GFX-Serie.
Schnellmontageplatten mit Schraubzwingen sind nicht im Lieferumfang der GFX-Serie enthalten und kdnnen nachgeriistet werden
(siehe "Zubehdr", {an. 3.3, Seite 1%).
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HINWEIS! c Bei der GFX 6.6 muss die Schnellmontageplatte direkt an die linke Werkbankkante montiert
werden, so dass sich die Multifunktionskurbel (1) seitlich der GFX 6.6 mit geniigend Abstand
2ur Tischkante im vollen Radius drehen ldsst.

1. Schnellmontageplatte mit Hilfe der Schraubzwingen auf der Werkbank befestigen.
2. Rohrsdge an der montierten Schnellmontageplatte seitlich einfiihren.
3. Sechskantschraube (2) festziehen, so dass sie fest an der Aufnahme am Schraubstock der Sge (3) anliegt.

8.1.3  Montage auf die Werkbank mit Schnellmontageplatte ohne Schraubzwingen

Nur méglich mit der GFX 6.6.

HINWEIS! o Bei der GFX 6.6 muss die Schnellmontageplatte direkt an die linke Werkbankkante montiert
werden, so dass sich die Multifunktionskurbel (1) seitlich der GFX 6.6 mit geniigend Abstand
2ur Tischkante im vollen Radius drehen ldsst.

Schraubenldcher auf der Werkbank ankérnen. Die Schnellmontageplatte als Schablone verwenden.
Locher mit @ 13 mm bohren.

Schnellmontageplatte festschrauben.

GFX 6.6 an der montierten Schnellmontageplatte seitlich einfiinren.

Sechskantschraube (2) festziehen, so dass sie fest an der Aufnahme am Schraubstock der Sage (3) anliegt.
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DEUTSCH Einrichtung und Montage GFX 3.0, GFX 6.6

8.2  Strichlaser montieren

WICHTIG! A In dieser Anleitung werden Warnhinweise verwendet, um Sie vor moglichen Lebens-
gefahren, Verletzungen oder vor Sachschdden zu warnen. Lesen und beachten Sie diese Warn-
hinweise immer! Fir eine sichere Einrichtung und Montage lesen Sie bitte alle Warnhinweise
im Kap. 2, Seite € und ap. 8, Seite 27 aufmerksam durch.

HINWEIS! c Der Strichlaser wird separat mit der Maschine mitgeliefert und muss vor Inbetriebnahme an
die GFX montiert werden.

WARNUNG! ﬁ Geféhrliche Laserstrahlung!
Die Augen-Netzhaut bzw. die Sehkraft kann beeintrdchtigt werden.

» Sicherstellen, dass der Strichlaser wéhrend der Montage/Demontage ausgeschaltet ist.

Strichlaser auf die dafiir vorgesehene Anlegeflache (1) am Gehduse aufsetzen.

Strichlaser mit 2 Innensechskantschrauben (2) leicht anziehen, so dass er noch ausgerichtet werden kann.
Strichlaser einschalten und so ausrichten, dass der Strichlaserstrahl biindig mit dem Sdgeblatt ist (3).

Die 2 Innensechskantschrauben (2) festziehen und Strichlaser wieder ausschalten (Abschaltautomatik, 2 min).

L

J

1

8.3  Strichlaser-Batterien auswechseln

WARNUNG! Q Eine Offnung, Veranderung oder Entfernung der Schutzabdeckungen und -gehause ist mit
Ausnahme fiir einen Strichlaser-Batteriewechsel untersagt.

WARNUNG! ﬁ Gefahrliche Laserstrahlung!
Die Augen-Netzhaut bzw. die Sehkraft kann beeintrdchtigt werden.

» Sicherstellen, dass der Strichlaser wahrend des Batteriewechsels ausgeschaltet ist.

1. Strichlaser aufschrauben und Batterien (4) auswechseln (Knopfzelle 10er Pack, 1,5V = Code 790 142 124).
2. Strichlaser wieder zusammenschrauben.
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4 oS

e

8.4  Sageblattspannstelle 1: Sageblatt/Fraser montieren

WICHTIG! A In dieser Anleitung werden Warnhinweise verwendet, um Sie vor mglichen Lebens-
gefahren, Verletzungen oder vor Sachschdden zu warnen. Lesen und beachten Sie diese Warn-
hinweise immer! Fiir eine sichere Einrichtung und Montage lesen Sie bitte alle Warnhinweise
im {ap. 2, Seite { und <ap. 8, Seite 27 aufmerksam durch.

WARNUNG! & Heie Bauteile!

Verletzungsgefahr an Handen.

P> Bei Sdgeblattwechsel geeignete Sicherheitshandschuhe (nach DIN EN 388 und EN 407,
siehe {ap. 2.4, Seite ¢) tragen.

P Werkzeuge und Befestigungsteile ziigig ablegen.

Verwenden Sie die Sdgeblattspannstelle 1 ausschlieBlich
zum Trennen und Anfasen von Rohren. Mochten Sie
Rohrbdgen heraustrennen, muss die Sdgeblattspannstelle 2
(Xap. 8.5, Seite 2¢) verwendet werden.

HINWEIS! o Sagebldtter konnen nur montiert bzw. ausgetauscht werden, wenn kein Rohr im Schraub-
stock eingespanntist. Ggf. Rohr vor der Sdgeblatt-Montage entfernen.
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8.41  Sageblatt einsetzen

Rohrsdge im Uhrzeigersinn 180° nach oben schwenken.

Feststellschraube (2) festziehen. 1
Mutter (5) im Uhrzeigersinn 16sen (Linksgewinde). 5

Sdgeblattwelle (1) und Umgebung mit Pinsel reinigen. \ 2
Sdgeblatt (3) und Klemmscheibe (4) auf die Welle (1) @

setzen. @Q )
5

WICHTIG! ﬁ Sageblatt so auf die Welle stecken, dass die Aufschrift zur Maschine zeigt. Die Verzahnung
hat dann die richtige Richtung.

6. Mutter (5) entgegen dem Uhrzeigersinn festziehen (Linksgewinde).
7. Feststellschraube (2) [6sen.
8. Rohrsdge im Uhrzeigersinn in die Grundstellung nach unten schwenken.

8.4.2  Sageblatt-Fraser-Kombination oder Fraser einsetzen

VORSICHT! ﬁ Herausschleudernde Teile/Werkzeugbruch!
Beim Einsatz von Sdgeblatt-Fraser-Kombinationen oder Frasern keine Klemmscheibe (4)
verwenden!

Rohrsdge im Uhrzeigersinn 180° nach oben schwenken.
Feststellschraube (2) festziehen.

Mutter (5) im Uhrzeigersinn 13sen (Linksgewinde).
Sageblattwelle (1) und Umgebung mit Pinsel reinigen.
Sdgeblatt-Fraser-Kombination (3) oder Frdser (4) auf die
Welle (1) setzen.

WICHTIG! ﬁ Sageblatt-Fraser-Kombination oder Frdser so auf die Welle stecken, dass die Aufschrift zur
Maschine zeigt. Die Verzahnung hat dann die richtige Richtung.

6. Mutter (5) entgegen dem Uhrzeigersinn festziehen (Linksgewinde).
7. Feststellschraube (2) 1osen.
8. Rohrsdge im Uhrzeigersinn in die Grundstellung nach unten schwenken.
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8.5  Sageblattspannstelle 2: Sdgeblatt montieren

WICHTIG! & In dieser Anleitung werden Warnhinweise verwendet, um Sie vor moglichen Lebens-
gefahren, Verletzungen oder vor Sachschdden zu warnen. Lesen und beachten Sie diese Warn-
hinweise immer! Fir eine sichere Einrichtung und Montage lesen Sie bitte alle Warnhinweise
im Xap. 2, Seite € und ap. 8, Seite 27 aufmerksam durch.

Verwenden Sie die Sageblattspannstelle 2 ausschlieBlich zum
Heraustrennen von Rohrbdgen. Mchten Sie Rohre
trennen oder anfasen, muss die Sdgeblattspannstelle 1 (Xan.
3.4, Seite 27) verwendet werden.

HINWEIS! o Sagebldtter konnen nur montiert bzw. ausgetauscht werden, wenn kein Rohr im Schraub-
stock eingespannt ist. Ggf. Rohr vor der Sdgeblatt-Montage entfernen.

8.5.1 Sdgeblatt einsetzen

1. Mutter (5) entgegen dem Uhrzeigersinn l6sen.
2. Sdgeblattwelle (1) und Umgebung mit einem Pinsel reinigen.
3. Sdgeblatt (3) und Klemmscheibe (4) auf die Welle (1) setzen.

WICHTIG! ﬁ Sageblatt so auf die Welle stecken, dass die Aufschrift zur Klemmscheibe und Mutter zeigt.
Die Verzahnung hat dann die richtige Richtung.

4. Mutter (5)im Uhrzeigersinn festziehen.
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8.6  Rohr einspannen und Rohrdimension einstellen

WICHTIG! A In dieser Anleitung werden Warnhinweise verwendet, um Sie vor moglichen Lebensgefah-
ren, Verletzungen oder vor Sachschdden zu warnen. Lesen und beachten Sie diese Warnhinwei-
se immer! Fir eine sichere Einrichtung und Montage lesen Sie bitte alle Warnhinweise im
{ap. 2, Seite € und <an. 8, Seite 27 aufmerksam durch.
HINWEIS! o P Die erforderlichen Arbeitsschritte zum Einstellen der Rohrdimension sind bei beiden
Sageblattspannstellen identisch.

8.6.1 Rohrdimension nach Skala einstellen

1. Kreuzgriff (1) losen.

2. Rohrdimension auf der Skala (2) wdhlen.

3. Kreuzgriff (1) in Pfeilrichtung auf die gewiinschte
Rohrdimension schieben.

4. Kreuzgriff (1) festziehen.

8.6.2 Rohrdimension ohne Skala einstellen

Rohrin den Schraubstock legen.

Rohrvorschieben bis kurz vor das Sdgeblatt.

Rohrin Schraubstock fest spannen.

Kreuzgriff (1) 16sen und auf groBtmagliche Dimension

einstellen. Nicht festziehen.

5. Motor der Rohrsdge in Pfeilrichtung wie zum Sagen
hochziehen, bis die Zahnspitzen des Sdgeblattes
etwa 1,5mm/0.059" (ca. Sdgeblattzahnhdhe) in das
Rohrinnere ragen.

6. Kreuzgriff (1) festziehen.

7. Rohrsdge wieder in die Grundstellung zuriick schwenken.
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8.6.3 Rohrdimension bei Einsatz eines Zusatzfrasers einstellen

Gleichzeitiges Trennen und Anfasen von Stahlrohren ist bis
2u einer Wanddicke von 7 mm (0.276") mglich.

Rohrin den Schraubstock legen.

Rohr vorschieben bis kurz vor den Zusatzfraser.
Rohrin Schraubstock fest spannen.

Kreuzgriff (1) 16sen und auf groBtmagliche Dimension
einstellen. Nicht festziehen.

Motor der Rohrsdge in Pfeilrichtung wie zum Sagen
hochziehen, bis der Frdser die Rohrwand iiberdeckt.
Kreuzgriff (1) festziehen.

Rohrsdge wieder in die Grundstellung zuriick schwenken.
Anfasprobe vornehmen (£an. 9, Seite 32) und Fase
beurteilen.

Fase in Ordnung Kreuzgriff (1) etwas Kreuzgriff (1) etwas
nach rechts bewegen nach links bewegen
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Bedienung

GFX 3.0, GFX 6.6

9. BEDIENUNG

GEFAHR!

A\

Anlaufen der Maschine aufgrund unbeabsichtigtes Betatigen des EIN/

AUS-Schalters!

Todlicher elektrischer Schlag.

Vielfdltige Korperverletzungen und Sachschdden.

P Nach dem Ende jedes Arbeitsganges, vor Transport, Werkzeugwechsel, Reinigung,
Wartung, Einstell- und Reparaturarbeiten Maschine ausschalten, warten, bis Maschine/
Werkzeug zum Stillstand kommt und Netzstecker ziehen.

GEFAHR!

Wahrend des Drehkérperumlaufs kann iiberschiissiges Schmiermittel in die
Motoreinheit hineinlaufen!

Todlicher elektrischer Schlag.

P Nach jedem Schnitt fiberschiissiges Schmiermittel von der Maschine entfernen.

GEFAHR!

Unerwarteter Anlauf!

Schwerste Verletzungen oder Tod.

P Vor dem AnschlieBen der Maschine an die Energieversorgungen muss der Ein-/Ausschal-
ter ausgeschaltet sein.

GEFAHR!

Erfassen von loser/weiter Kleidung, langen Haaren oder Schmuck durch rotie-
rende Maschinenteile!

Schwerste Verletzungen oder Tod.

» Wadhrend der Bearbeitung enganliegende Kleidung tragen.

P Lange Haare gegen Erfassen sichern.

WARNUNG!

> B> B P

Herausschleudernde Teile/Werkzeugbruch!

Vielfdltige Kdrperverletzungen und Sachschaden.

Rohr nicht lose im Schraubstock bearbeiten.

Es diirfen keine beschddigten oder deformierten Sdgebldtter bzw. Fraser verwendet
werden.

Bei Werkzeugbruch mit neuem Werkzeug nicht in den alten Schnitt fahren, da es zu
erneutem Werkzeugbruch fiihren kann.

Das zu bearbeitende Rohr im Schraubstock fest spannen.

Verschlissenes Werkzeug sofort wechseln.

Korrekte Montage der Schneidwerkzeuge sicherstellen.

Rohr-Dimension muss richtig eingestellt sein, Sdgeblatt muss beim Trennen durch die
gesamte Rohrwandung eintauchen.

Werkzeugbruch durch niedrige (angemessene) Vorschubkraft, korrekte Einstellung der
Dimension (Xan. 8.6. Seite 3() und Drehzahl (Xap. 9.2, Seite 34) vermeiden.

Die Motoreinheit fest am Griff halten und sie wahrend dem Bearbeitungsprozess mit
niedriger (angemessener) Vorschubkraft fiihren.

vV V VVVVY VvV VY

WARNUNG!

>

Sturzgefahr von Maschine und Rohr!
Irreversible Quetschungen.

» Maschinenstand priifen und gegen Sturz sichern.
P Rohr mit ausreichend Rohrabstiitzung unterlegen.

WARNUNG!

Eingeklemmte Finger zwischen Schraubstock/Spannschalen und Rohr!
Irreversible Quetschungen.
D Finger nicht zwischen Schraubstock/Spannschalen und Rohr bringen.

WARNUNG!

> B

Korperteile konnen zwischen Schneidwerkzeug und Rohr gelangen!
Schwerste Verletzungen.
» Korperteile nicht zwischen Schneidwerkzeug und Rohr bringen.
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WARNUNG! A Herumfliegende heiBe und scharfkantige Spane, Rohroberflachen, Schneid-
kanten und Werkzeuge!
Verletzungsgefahr an Augen und Handen.
P Beim Bearbeiten nicht in das rotierende Werkzeug fassen.
» Niemals ohne montierten Spdneschutz arbeiten.
» Empfohlene Schutzbekleidung tragen.
P Spane nur mit enganliegenden Sicherheitshandschuhen (nach DIN EN 388 und EN 407,
siehe (an. 2.4, Seite ¢) entfernen.
» Auffunktionsfahigen Spaneschutz achten.

VORSICHT! A Wiederanlauf der Maschine nach Blockierung!
Vielfdltige Korperverletzungen und Sachschaden.
P BeiBlockierungen die Maschine zu BeseitigungsmaBnahmen stets von der Energiever-
sorgung trennen.
P Ggf. angespante Teile vor erneutem Maschinenstart entfernen.

VORSICHT! ﬁ Dampfe bei der Bearbeitung mit Schmiermittel!
Schddigung von Lunge, Haut und Umwelt.
» Nur Original von Orbitalum Tools empfohlenes Schmiermittel verwenden.

9.1 Stillsetzen (auch im Notfall)

WICHTIG! é In dieser Anleitung werden Warnhinweise verwendet, um Sie vor mglichen Lebensgefah-

ren, Verletzungen oder vor Sachschdden zu warnen. Lesen und beachten Sie diese Warnhinwei-

seimmer! Fir eine sichere Bedienung lesen Sie bitte alle Warnhinweise im {ap. 2, Seite ¢
und {ap. 9. Seite 37 aufmerksam durch.

WARNUNG! A NOT-HALT-Funktion durch Stecker ziehen nicht gegeben!

Vielfdltige Kbrperverletzungen und Sachschaden.

» Keine gewinkelten Netzstecker verwenden.

P Keine einrastbaren Steckdosen und einrastbaren Stecker (blaue CEE-Stecker) fiir Strom-
anschluss verwenden, die NOT-HALT-Funktion ist sonst nicht gegeben. Bediener muss
priifen, ob Stecker mittels Kabel aus der Steckdose gezogen werden kann.

» Nur Original Ersatzteile von Orbitalum Tools verwenden.

D Auffreie Zugdnglichkeit des Steckers achten.

» Vom Gefahrenbereich entfernen, bis Maschine still steht.

Um die Maschine (auch im Notfall) stillsetzen zu knnen, entsprechenden Schritt durchfiihren und
umgehend aus Gefahrenbereich entfernen, bis die Maschine zum Stillstand kommt:

» Aktivieren durch Umschalten des EIN/AUS-Kippschalters (1).

Bei Funktionsuntiichtigkeit des EIN/AUS-Kippschalters (1):

P Stecker ziehen oder schnellstmdglich aus dem Gefahrenbereich entfernen und dann Stecker
ziehen.
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9.2  Drehzahl ermitteln und einstellen

WICHTIG! ﬁ In dieser Anleitung werden Warnhinweise verwendet, um Sie vor mgglichen Lebensgefahren,
Verletzungen oder vor Sachschdden zu warnen. Lesen und beachten Sie diese Warnhinweise
immer! Fiir eine sichere Bedienung lesen Sie bitte alle Warnhinweise im {ap. 2, Seite { und
(ap. 9, Seite 37 aufmerksam durch.

ROHRMATERIAL REGLERSTELLUNG SPINDEL-DREHZAHL
(2) (U/MIN)
Hochlegierte Edelstdhle 1-3 30-98
Niedriglegierte Edelstdhle 3-5 98- 166
Baustahle 5-6 166- 200
WICHTIG! & Niedrige Drehzahl bei grofen Rohrdurchmessern und groBen Wanddicken wahlen.

9.3 Rohr trennen

WICHTIG! A In dieser Anleitung werden Warnhinweise verwendet, um Sie vor mgglichen Lebens-
gefahren, Verletzungen oder vor Sachschdden zu warnen. Lesen und beachten Sie diese
Warnhinweise immer! Fiir eine sichere Bedienung lesen Sie bitte alle Warnhinweise im {a. 2.
beite | und <a. 9, Seite 37 aufmerksam durch.

1. Sdgeblatt und/oder Fraser montieren (Sageblattspannstelle 1, siehe <ap. 8.4, Seite 27; Sageblattspannstelle 2 zum Heraus-
trennen von Rohrbdgen, siehe <an. 8.5, Seite 29).

2. Rohrdimension einstellen (Xan. 8.6, Seite 3().

3. Rohrsdge an Netz anschlieBen.

4. Rohrin den Schraubstock (2) legen.

WARNUNG! A Herabfallende Gegenstande bzw.

kippende und abknickende Rohre! >1m ‘ >1m

Irreversible Quetschungen. ‘

» Sicherheitsschuhe (nach EN 1S0 20345,
mindestens S1) tragen.

D Rohre iber 1 m Lénge mit einem
Rohrknecht oder einer Rohrzufuhr bzw.
Beistelleinheit (Xan. 3.3. Seite 1%)
unterstitzen.

WICHTIG! ﬁ Bei der GFX 6.6: Multifunktionskurbel vor Drehkérperumlauf von der Spindel abziehen.

5. Rohrim Schraubstock auf gewiinschte Rohrlange vorschieben; die Trennstelle dabei mit Hilfe des Strichlasers (1) auf dem
Rohr markieren (Abschaltautomatik, 2 min).

6. Rohrim Schraubstock bei der GFX 3.0 per Handrad (3) bzw. bei der GFX 6.6 per Multifunktionskurbel fest spannen.

7. Sdgemotor am EIN-/AUS-Schalter (4) einschalten.
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WICHTIG! A +  Sdgeblattschmiermittel alle 3 Trennschnitte auf das
Sageblatt auftragen. Q
* Nur Sageblatt-Schmiermittel/-paste (keine Ole!) von Orbitalum
Tools verwenden (z.B. GF LUB oder GF TOP).
+ Maschine sauber halten, Schmiermittelriickstande an der
Maschine grundsatzlich entfernen.
+ Spannbereich der Spannbacken muss frei von Schmutz, Spane
und Schmiermittel sein.

8. Gewlnschte Drehzahlstufe iiber den Drehzahlregler (5) einstellen (Richtwerte, {ap. 9.2, Seite 32).

9. Rohrsdge im Uhrzeigersinn vorsichtig drehen, bis die Rohrwandung durchstochen ist.

10. Zligig weiterdrehen, bis das Rohr abgetrenntist und die Markierungen (6) auf Drehkdrper und Gehduse zur Deckung kommen.
11. Rohrsdge in Grundstellung zuriickdrehen.

12. Sdgemotor am EIN-/AUS-Schalter (4) wieder ausschalten.

HINWEIS! o Bei Dauerbetrieb: Nach dem Sdgen Sechskantmutter am Sdgeblatt 18sen, um Spannungs-
schdden zu vermeiden.

9.4  Rohr anfasen

Die erforderlichen Arbeitsschritte zum Anfasen von Rohren sind identisch zu <an. 9.3, Seite 3¢.

9.5  Rohr trennen und gleichzeitig anfasen

Die erforderlichen Arbeitsschritte zum Trennen und gleichzeitigen Anfasen sind identisch zu {ap. 9.3, Seite 3. Die Rohrsdge
muss jedoch langsamer um das Rohr gedreht werden als beim Sdgen, da zwei Werkzeuge gleichzeitig zum Einsatz kommen.
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9.6  Rohrbogen heraustrennen

Rohrbdgen werden {ber die Sdgeblattspannstelle 2
herausgetrennt (Sageblattmontage, <ap. 8.5, Seite 29).
Die erforderlichen Arbeitsschritte zum Heraustrennen von
Rohrhdgen sind identisch zu Xap. 9.3, Seite 3<.
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Wartung, Instandhaltung, Stérungshehebung DEUTSCH

10. WARTUNG, INSTANDHALTUNG, STORUNGSBEHEBUNG

HINWEIS! o

Einige der genannten Arbeiten sind stark von der Nutzung und den Umgebungsbedingungen
abhdngig. Die genannten Zyklen sind Mindestangaben. Im Einzelfall sind abweichende
Wartungszyklen maglich. Um die Sicherheit der Maschine zu gewdhrleisten, fihren Sie

die Wartung jahrlich durch autorisierte Servicestellen mit VDE-Priifung durch. Sollte die
Maschine nicht, wie zuvor beschrieben, funktionieren, so muss die Maschine ebenfalls zu
autorisierten Servicestellen eingesendet werden.

GEFAHR! c

Lebensgefahr durch Stromschlag!

Bei Nichtbeachtung drohen Ihnen Tod oder schwerste Verletzungen.

P Nach dem Ende jedes Arbeitsganges, vor Transport, Werkzeugwechsel, Reinigung,
Wartung, Einstell- und Reparaturarbeiten Maschine ausschalten, warten, bis Maschine/
Werkzeug zum Stillstand kommt und Netzstecker ziehen.

GEFAHR! c

Elektrische Gefahrdungen durch mangelhaft zusammengebaute Elektrik!

Todlicher elektrischer Schlag.

P Nach dem Ende jedes Arbeitsganges, vor Transport, Werkzeugwechsel, Reinigung,
Wartung, Einstell- und Reparaturarbeiten Maschine ausschalten, warten, bis Maschine/
Werkzeug zum Stillstand kommt und Netzstecker ziehen.

P> Reparatur- und Wartungsarbeiten an der elektrischen Ausriistung nur von einer Elektro-
fachkraft vornehmen lassen.

10.1  Wartung

ZEITRAUM

TATIGKEIT

Wachentlich

P Sdgeblatt demontieren und Sdgespdne
mit Pinsel entfernen.

P Die mit Pfeilen gekennzeichneten
4 Stellen 6len (nur diinnfliissiges Ol
verwenden, kein Fett).

Bei jeder Reinigung und bei jedem
Werkzeugwechsel

Bereich am Wellenende (mit Pfeil gekenn-

zeichnet) nicht mit Pressluft reinigen, da

sonst der Wellendichtring durch eindringen-

de Spdne beschddigt werden kann.

» Wellenende mit Lappen oder Pinsel
reinigen.
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10.1.1  Strichlaser

P Eigene Wartungsarbeiten am Laser sind nicht zuldssig. Fiir eventuell erforderliche Wartungs- oder Reparaturarbeiten ist der

Laser zum Werk zuriickzusenden.

» fine Offnung, Veranderung oder Entfernung der Schutzabdeckungen oder -gehduse mit Ausnahme fiir einen Batteriewechsel ist

untersagt.

10.2 Was tun, wenn? - Allgemeine Storungshehebung

STORUNG

MOGLICHE URSACHE

BEHEBUNG

Rohrsdge ldsst sich nicht drehen.

Feststellschraube angezogen.

>

Feststellschraube losen.

Falsche Rohrdimension eingestellt. » Rohrdimension richtig einstellen.

Sdgeblatt trennt nicht und rutscht Mutter an Sageblattwelle zu wenig P Mutter festziehen.

durch. festgezogen.

Sdgeblatt trennt nicht. Sageblatt verkehrt eingesetzt. P Sdgeblatt so einsetzen, dass die

Beschriftung auf dem Sdgeblatt zur
Rohrsdge zeigt.

Rohr wird nicht konzentrisch getrennt. Rohrsdge ist falsch angeflanscht P Rohrsdge abnehmen, Befestigungsteile
worden. Anflanschfldchen sind und Anflanschfldchen sdubern, Sage
verschmutzt. erneut anflanschen.

Rohr wird nicht durchtrennt. Rohrdimension falsch eingestellt. » Rohrdimension einstellen

(Xan. 8.6, Seite 3().
Klemmhebel nicht festgezogen. » Klemmhebel festziehen.
Motor lduft nicht an. Selbstanlaufsperre ist aktiv, weil der B> Feststellknopf [6sen und

Einschalterfestgestelltist.

Einschalter erneut driicken.

10.3 Service/Kundendienst

Fir das Bestellen von Ersatzteilen siehe Ersatzteilliste.
Fir die Behebungvon Storungen wenden Sie sich bitte direkt an unsere fiir Sie zustandige Niederlassung.

Geben Sie bitte folgende Daten an:

+ Maschinen-Typ: Rohrtrenn- und Anfasmaschine GFX 3.0 oder GFX 6.6

+ Maschinen-Nr.: (siehe Typenschild)

38  ORBITALUM TOOLS GmbH D-78224 Singen www.orbitalum.com

[REV. 20231019] OC_GFX_BA_790144761_00__INH-01_DE




GFX 3.0, GFX 6.6

ENGLISH

ENGLISH

Table of contents

ABOUT THESE INSTRUCTIONS ...ocovvvvrrvvcrreesnivenrresens 4
11 Warning MeSSAZES ........vvvveeerernecrreriesiennneennnnes 1
1.2 Further symbols and displays.......cccccccceeeserssesres 4
1.3 ADDTOVIAtIONS c.vovvvveceevevvvvvnennrsennsnnnas 4
INFORMATION AND SAFETY INSTRUCTIONS FOR THE
RESPONSIBLE BODY....ooccccccrevrscierreerscivnnressssiiennes 42
2.1 Requirements for the responsible body............... 4
2.2 Using the Machine......ccococeeeeviviveeeverrrencesssssssssns 42
D B o ] T AT O
2.2.2 Improper use .
2.2.3 Machine conStraints..........cccccceeccecrvnees 43
2.2.4 Shutting down the maching ........cccccceeerrs 43
2.3 Environmental protection/disposal...................... 43

2.3.1" REACh (Registration, Evaluation,
Authorization and Restriction of
ChemICalS)....evveveeereecenrereeeseeeeeeneeriees

2.3.2 Chips and gear lubricant oil .

2.3.3 Electrictools and accessories

2.3.4  Return of accumulators and batteries....... 45
2.4 Basicsafety inStruCtionS. ... .eumeeeeeeeereeeeesssssssssnns 45
2.5 Warning SyMBOIS......cccevvssessriivvvervrrrrercssssssssssns 48
PRODUCT DESIGN...vvveeersivnnveeevenrenssssssssssnsecenne 49
30 GFX3.0 s 49
3.2 GFX0.60 i, 50
3.3 ACCESSOMIBS covvvveenvrrveeenriereeeeeessnesssseesses 51
FEATURES AND SCOPE OF APPLICATION.....cvvvvvvrernnnnen. 53
A0 FRAUIES oo 53
4.2 Scope 0f application....c.ccceeeeccvvevvverreercesssssssssnns 55

4.2 Application range .oocccceeeeeveesveverrvrrverrrrrrn 55
TECHNICAL SPECIFICATIONS v 56
N T OO 56
5.2 LINEIASE woovvvvvveeerrreccsssiiiirrrrseecessssssssiecennnn 56

INITIAL OPERATION w..oooovvvvrveveeriinecreneisnnsseeennnes 57
6.1 Checking the parts of delivery

6.2 Included with the maching ...........cccoeeceeeeriiieennn
STORAGE AND TRANSPORT ... 57
70 WIBNES oo 58
7.2 Transporting the machine ............evvevevvvveeeveecrennenns 58
7.2 Supplying the machine in the transport
AR oo 58
SET-UP AND ASSEMBLY ...ocoovvvenrvviennssssenrreeensnis 59
8.1 Fitting the machine onto the workbench.............. 60
8.1.1 Mounting directly on the workbench
without quick-mounting plate..........cc... 60
8.1.2 Mounting on the workbench with quick-
mounting plate with screw clamps........... 60
8.1.3 Mounting on the workbench with quick-
mounting plate without screw clamps...... 61
8.2 Mounting the iNe [aSer ..ccccevocvvvvvevrrrrrcercsssscssins 61
8.3 Changing the batteries of the line laser ............... 62
8.4 Saw blade clamping point 1: Fitting the saw blade/
DEVEI CULEET oo 63
8.4.1 Inserting the saw blade..........ovvveevvccccserrns 63
8.4.2 Inserting the saw blade/bevel cutter
combination or a bevel cutter.................. 64

8.5 Saw blade clamping point 2: Fitting the saw blade ..
64

8.5.1 Inserting the saw blade.........cooovvvvrrrrrrrrr. 65
8.6 Adjusting the tube dimension ..................eeeeeeees 65

8.6.1 Setting the tube dimension with a scale.... 65
8.6.2 Setting the tube dimension without a

SCAIE s 66
8.6.3 Setting the tube dimension when using
an additional CULEer.......ccccccccccccvveeccenras 66
OPERATION .cooverrvverrnssssiecnecssnienseessssseeseesssneee 67
9.1 Shutting down (even in an emergency) ............... 68

[REV. 20231019] OC_GFX_BA_790144761_00__INH-02_EN

Orbitalum Tools GmbH D-78224 Singen  www.orbitalum.com

39



ENGLISH

GFX 3.0, GFX 6.6

9.2 Selecting the speed 1eVelS.......coovvvvvrrrcecessscssinns 69
9.3 CULtING tUDES covvvrrrrrvrsssesesscennnnnnnnnnnns 69
9.4 BeVEliNG PIPES v 70
9.5 Cutting and beveling pipe simultaneously............ 70
9.6 CUtting tube eIDOWS cevvvvvvvvvvevrrrrrciiiiiceen n
10. SERVICING, MAINTENANCE, TROUBLESHOOTING........ 72

10.1 Maintenance
10.1.1 Line laser

10.2 What to do if ...? — General trouble shooting........ 73
10.3 Servicing/CuStomer ServiCe......cooovvveveersveessssssssscs 73
SPATe PALS NSt vveeeererrerererrrrrrrrrersessssessesesssssesssmnssssnsnsssnnenns 325
EC Declaration of CONfOTMILY ... 333

40 ORBITALUM TOOLS GmbH D-78224Singen www.orbitalum.com

[REV.20231019] OC_GFX_BA_790144761_00__INH-02_EN




GFX 3.0, GFX 6.6 About these instructions ENGLISH

1. ABOUT THESE INSTRUCTIONS

11 Warning messages
The warning messages used in these instructions warn you of injuries or damage to property.

P Always read and observe these warning messages!

WARNING SYMBOL ﬁ This is a warning symbol. It warns you of the danger of injury. In order to avoid injuries or death
observe the measures marked with a safety sign.

WARNING LEVEL  SYMBOL MEANING

DANGER! ﬁ Imminently hazardous situation that results in death or serious injuries if the safety
measures are not observed.

WARNING! ﬁ Potentially hazardous situation that may result in death or serious injuries if the safety
measures are not observed.

ATTENTION! ﬁ Potentially hazardous situation that may result in slight injuries if the safety measures are not
observed.

NOTE! o Potentially hazardous situation that may result in material damage if the safety measures are
not observed.

1.2 Further symbols and displays

CATEGORY SYMBOL MEANING

INSTRUCTION @ You must take notice of this symbol.

INFO o Important information for comprehension.
ACTION 1. Request for action in a sequence of actions: Action is required here.
2,
> Single request for action: You have to do something here: Action is required here.

1.3  Abbreviations

ABBREVIATION MEANING
GFX3.0 Pipe cutting and beveling machine for tubes having up to 3" outer diameters
GFX6.6 Pipe cutting and beveling machine for tubes having up to 6.6" outer diameters
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2. INFORMATION AND SAFETY INSTRUCTIONS FOR
THE RESPONSIBLE BODY

21  Requirements for the responsible body

Workshop/outdoor/field application: The responsible body is responsible for safety in the danger zone around the
machine, and should allow only qualified personnel to enter the zone or operate the machine in the danger zone.

Employee safety: The safety regulations described in thap. 2 must be observed and work must be carried out with safety in
mind using the prescribed protective equipment.

2.2 Using the machine

2.2.1 Proper use

+ Themachine should be exclusively used for the cutting and beveling of materials and tube dimensions as
specifiedin ‘hap.4.2,0.5¢.

+ The machine can be screwed onto the workbench.

+ The machines must only be operated using the voltage levels specified on the drive identification plate
andin the "technical data", than. 5, 0. 5¢.

+ Onlythe GF10 motor (Code 790 144 382 and 790 144 383) should be used as the drive.

+  The drive motor may only be used in connection with the machine.

+ The machine may only be used on tubes and containers that are empty, unpressurized, do not have
explosive atmospheres and are not contaminated.

Proper use also includes the following:

+ observing all safety instructions and warning messages included in these operating instructions
+ carrying out all inspection and maintenance work

+ sole use in the original condition with original accessories, spare parts and materials

+ processing only materials set out in the operating instructions.

2.2.2  Improper use

*Ause other than that defined under “proper use” or a use that goes beyond this or the specified
constraints shall be considered improper use due to the potential risks involved.

+ Theresponsible body shall be solely responsible for damages that arise through improper use and
the manufacturer shall assume no liability whatsoever.

+Notools should be used that have not been authorized by the manufacturer for this machine.

+ The removal of safety equipment is not permitted.

* Do not misuse the machine.

+ The machine is not intended for use by private consumers.

+ Thetechnical values defined for normal operation must not be exceeded.

+ Do notuse the machine as a drive for applications other than those listed under proper use
(thap.2.2.1.p.42).
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2.2.3  Machine constraints

* Keep your working area clean. Disorder or unlit working areas can lead to accidents.

+ Work lighting: min. 300 lux.

+ Operated by one person.

+  Climate conditions: temperature range for machine operation: —15 °Cto 40 °C.

* Onlyworkwith the machine in dry surroundings (not in misty, rainy or stormy conditions, < 80% rel. humidity).

2.2.4  Shutting down the machine

Information on the EMERGENCY STOP or the shutting down function, :hap. 9.1, p. 6¢.

2.3 Environmental protection/disposal
2.31  REACh (Registration, Evaluation, Authorization and Restriction of Chemicals)

Regulation (EC) 1907/2006 of the European Parliament and of the Council concerning the Registration, Evaluation, Authorisation
and Restriction of Chemicals (REACh) regulates the manufacture, placing on the market and use of chemical substances and
mixtures made from them.

In terms of the REACh regulation, our products are products. According to article 33 of the REACh regulation, suppliers of articles
must inform their customers if the delivered article contains a substance of the REACh candidate list (SVHClist) in contents greater
than 0.1 mass percent. On 27.06.2018 lead (CAS: 7439-92-1 / EINECS: 231-100-4) was added to the candidate list SYHC. This
inclusion triggers an information obligation in the supply chain.

We hereby inform you that individual components of our products contain lead in contents of more than 0.1% by weight as an alloy
component in steel, aluminium and copper alloys as well as in solders and capacitors of electronic components. The lead contents
are within the defined exceptions of the RoHS directive.

As lead is firmly bound as an alloy component and therefore no exposure is to be expected when used as intended, no additional
information on safe use is necessary.

2.3.2  Chips and gear lubricant oil

Dispose of chips and used gear lubricant oil according to the regulations.
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2.3.3  Electric tools and accessories

Discarded electric tools and accessories contain large quantities of valuable raw and synthetic materials
that can be recycled. Therefore:

*  FElectrical (electronic) devices that are marked with the symbol at the side may not be disposed of
with household waste in accordance with EU regulations. [ ]

* Byactively using the available return and collection systems, you actively contribute to the reuse,
recycling and utilization of electrical (electronic) devices.

+ Used electrical (electronic) devices contain parts that must be handled selectively according to
EU regulations. Separate collection and selective treatment is the basis for environment-friendly
disposal and the protection of human health.

+ Appliances and products that you bought from us after August 13, 2005 will be disposed of in
accordance with legal standards after they have been supplied to us at no cost.

+ We may refuse to accept old appliances that pose a risk to human health or safety due to
contamination produced during use.

+Theend user is responsible for disposing of used appliances introduced to the market before August
13,2005. Please contact a disposal center near you for this purpose.

+ Important for Germany: our products may not be disposed of in municipal disposal sites as
they are only used for industrial purposes.

(as per RL 2012/19/EC)
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2.3.4  Return of accumulators and batteries

+ Accumulators and batteries that are marked with the adjacent symbol may not be disposed of with
household garbage as per EU Directive 2006/66/EC.

+ Inthe case of accumulators and batteries containing hazardous materials the chemical sign for the
heavy metal contained is specified below the refuse bin:
(d=Cadmium Hg=Mercury Pb=Llead

+ Valid for Germany: The end consumer is obliged to return defective or used accumulators and

. o . > i ]
batteries to the distributor or to the returning facilities set up to this purpose.

2.4  Basic safety instructions

The machine (hereinafter referred to as the GFX 3.0 or GFX 6.6) is a state-of-the-art machine designed for safe use. The risks
involved in using the machine are described in the operating instructions below. Using this machine in a way other than that
described in these instructions can lead to serious physical injury and material damage.

+ Observe warning messages at all times.

+ Keep complete documentation close by the machine.

« Generally valid regulations for the prevention of accidents must be observed.

+ Observe country-specific regulations, standards and guidelines.

* Always ensure that the machine is in good working order. Observe the maintenance information (thap. 10, p. 72).

+ Only operate the machine if all the safety equipment such as the restart inhibitor, overload protection and chips guard are in
good working order. The machine must have a solid footing. Check whether the substrate is able to take sufficient loads. A
radial space requirement/freedom of movement of approx. 2 m around the machine is required for people.

* Reportany unusual machine behavior to the person responsible immediately.

+ Only use the dimensions and materials specified in these instructions. Other materials should be used only after consulting
with Orbitalum Tools customer service.

+ Useonly original tools, spare parts, materials and accessories from Orbitalum Tools.

* Repair and maintenance work on the electrical equipment may only be carried out by a qualified electrician.

+ Atthe end of each working cycle, before transportation, changing tools, cleaning and performing any maintenance, adjust-
ment or repair work, switch off the machine, wait until the machine/tool stops running and pull the mains plug.

+ Do not carry the machine by the cable and do not use the machine to pull out the plug except in an emergency.

+ Protect the cable from heat, oil and sharp edges (chips).

+ During operation, keep hands away from the tools.

+ Allow the heated tool to cool down and only touch it with safety gloves.

+ (heck that the tube is correctly clamped.

+ Switch on the machine only when the tube has been clamped.

+ Do notuse the machine in wet surroundings. Only work in canopied surroundings.

* Inextreme conditions of use, conductive dust or lubricant can settle inside the machine. For this reason and for better safety,
an on-site SPE-PRCD or ground-fault circuitis required between the mains network and the machine, to be installed and
tested if necessary by a professional electrician.

+ Whenworking with the machine wear safety shoes (as per EN1S0 20345 at least S1), safety goggles (as per DIN EN 166 Class
2, basic strength S), snug-fitting safety gloves (as per DIN EN 388, Class 2 resistance to abrasion, cut resistance Class 3, tear
resistance Class 2, perforation resistance Class 3 and as per EN 407 at least Performance level 1 against contact heat) and
hearing protection (as per DIN EN 352-4 or comparable).

« Operator age: The respectively valid country-specific laws/standards/guidelines/directives have to be followed.

+ Do notuse click-in socket outlets and click-in power plugs (blue CEE power plugs) for power connection, otherwise the
EMERGENCY STOP does not function. The user must check whether the power plug can be pulled out of the outlet by the
cable (shutdown, han. 9.1, 0. 6¢).

+ Do not use angled power plugs.
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NOTE! c

The recommendations concerning “Personal protective equipment” only apply to the
product being described. Other requirements resulting from the ambient conditions on-site
or of other products, or from combining with other products, are not taken into account.
These recommendations do not in any way release the responsible body (employer) from its
statutory health and safety at work obligations towards its employees.

DANGER! ﬁ

If the mains cable is damaged, live parts may cause death if touched directly!
Fatal electric shock.

Keep the mains cable of the tube saw motor away from the saw blade and/or bevel cutter.
Do not let the cut-off tube piece drop in an uncontrolled manner.

Do not run the machine unattended.

During processing, always keep an eye on the position of the mains cable.
Secure the falling tube piece.

Keep the machine clean. Always remove lubricant residues from the machine. The
clamping area of the clamping jaws must be free of dirt, chips and lubricants.

VVVVYVYY

DANGER! A Damaged insulation!
Fatal electric shock.
P Do not screw any indicators or signs to the drive motor.
P Use stickers.
DANGER! A Metal dust can collect in the motor housing and cause loss of insulation!
Fatal electric shock.
P Depending on the level of contamination, clean the machine at least once a day using the
brush supplied.
DANGER! A Damaged plug!
Fatal electric shock.
» Do not use adapter plugs with ground protected electrical tools.
» The machine connector plug must fit the socket.
DANGER! A Risk of danger through the use of the machine outdoors!
Fatal electric shock.
» Do not use the machine outdoors.
DANGER! A Danger! The electrical motor can overheat with operation of less than 230
V network!
Serious injury or death.
P Only use the machine in the specified temperature range.
DANGER! & Grounded body!
Fatal electric shock.
P Avoid contact with grounded surfaces such as tubes, heating, cookers or refrigerators.
DANGER! A Loose/baggy clothing, long hair or jewelry can get caught in rotating
machine parts!

Serious injury or death.
P Wear tight-fitting clothing when using the machine.
» Tie up long hair to prevent it from being caught.
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DANGER! A Defective safety components due to soiling, breakage and wear!
The failure of safety components can cause physical injury.
Do not misuse the cable, e.g. such as using it to suspend or carry the machine.
Replace defective safety componentsimmediately and check them daily to ensure proper operation.
Have an expert replace defective power cables immediately.
(lean and perform maintenance on the machine after each use.
Keep cables away from heat, oil, sharp edges and moving equipment parts.
P Inspect the machine daily for visible signs of damage or defects, and have them repaired
by a specialist if necessary.

WARNING! A Flying parts/breaking tool!
Diverse physical injuries and material damage.

Do not process the tube while it s loose in the vice.
P Never use a damaged or deformed saw blade and/or bevel cutter.
P Inthe event of tool breakage with a new tool, do net enter the old cut because the tool

can break again.
» Clamp the tube to be cut into the vice.
P Immediately replace worn-out tools.
>
>
>
>

v

>
>
>
>

v

Ensure that the cutting tools are correctly fitted.

Tube dimension must be set correctly. During cutting, the saw blade must saw through
the entire tube wall.

Avoid breaking tool through low (adequate) feed force, correct dimension (thap. 8.6. 0. 6%)
and speed (than. 9.2, 0. 6¢) settings.

Hold on to the motor unit tightly by the handle, and guide it with low (adequate) feed

force during the machining process.

Falling objects or tilting and bending tubes!

Irreversible crushing.

P Wear safety shoes (in accordance with EN 1S0 20345, at least S1).
P Place sufficient supports under the tube.

P Transport the machine as shown in hap. 7.2, p. 5¢.

Danger caused by vibration and unergonomic, monotonous work!
Discomfort, tiredness and disruptions to the locomotor system.

Limited ability to react, and cramps.

» Do relaxation exercises.

P Ensure activity is varied.

P Assume an upright, fatigue-free and comfortable body position during operation.

Pressing the ON-OFF switch unintentionally!

Diverse physical injuries and material damage.

P Atthe end of each working cycle, before transportation, changing tools, cleaning and
performing any maintenance, adjustment or repair work, switch off the machine, wait
until the machine/tool stops running and pull the mains plug.

Dangerous laser radiation!

The eye retina or eye vision can be impaired.

» Do not look at the laser beam or view it using optical instruments.

» Do not point the laser beam at other people.

» Do not misuse the line laser and do not remove from the tube saw.
P Ensure that the line laser is switched off during mounting/dismantling.

WARNING!

WARNING!

WARNING!

WARNING!

> B b P
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Information and safety instructions for the responsible body

2.5  Warning symbols

Observe all of the warnings and safety instructions affixed to the machines.

The following labels also appear on the machine:

IMAGE POSITION ON MEANING CODE
MACHINE
Motor, side INSTRUCTION: 790 086 200

Wear safety goggles in accordance
with DIN EN 166, ear protection in
accordance with DIN EN 352 and
tightfitting safety gloves in accor-
dance with DIN EN 388 and EN 407.
Read the operating instructions.

(line laser)

Motor, front WARNING: 790 046 196
Danger of being injured by sharp
cutting edges.
Line laser WARNING: For Laser 790 142 125
Laser class . (230 V machines):
790142 288
For Laser 790 142 135
(120 V machines):
790142 298*
Holder indicut WARNING: 790 142 289

Dangerous laser radiation.

Warning symbol with Code 790 142 298:

CLASS 1 LASER PRODUCT
CLASSIFIED 60825-1 2007

Orbitalum Tools GmbH
Josef-Schiittler-Str. 17, 78224 Singen, Germany

P/N: 790 142 135
Serial Number Control: xyz
Complies with FDA performance standards for
laser products except for deviations pursuant to
Laser Notice No. 50, dated June 24, 2007
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GFX

3.0, GFX 6.6

Product design

3.

PRODUCT DESIGN

31 GFX3.0

o =

0

Scale for adjusting the tube dimension
Locking screw

Hand wheel for clamping jaws
Quick-mounting plates with screw clamps
(available as an option, “hap. 3.3.0.57)
Motor (Details, ‘hap. 4.1, p.57)
Rotating-speed indicator

RPM regulator

Motor handle

Motor ON-OFF switch

Slide housing

1.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
. Star knob for setting the tube dimension
20.
21.

Vice
Chips guard, can be swiveled
Saw blade clamping point 1

Saw blade clamping point 2 (for cutting elbows)

Chips guard

Holder indicut (line laser)

Line laser (Details, hap. 5.2, 0. 5¢)
ON-OFF switch line laser

Cast steel clamping jaws
Stainless steel caps

ENGLISH
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GFX 3.0, GFX 6.6

3.2 GFX6.6

ON-OFF switch line laser

Line laser (Details, :hap. 4.1, 0. 57)
Holder indicut (line laser)

Locking screw

Multifunctional crank

(Details, thap. 4.1, p.57)
Quick-mounting plates with screw clamps
(available as an option, “hap. 3.3.0.57)
Motor (Details, thap. 4.1, p.57)
Rotating-speed indicator

. Motor handle

0. Motor ON-OFF switch

[=}

— © 0o ~

1.
12.

14,
15.
. Saw blade clamping point 2 (for cutting elbows)
17.
18.
. Star knob for setting the tube dimension
20.
21.

RPM regulator
Slide housing
. Vice

Chips guard
Saw blade clamping point 1

Chips guard, can be swiveled
Scale for adjusting the tube dimension

(ast steel clamping jaws
Stainless steel caps
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GFX 3.0, GFX 6.6

Product design

3.3  Accessories

Notincluded as standard.

ENGLISH

WARNING! c

Danger presented by using poor-quality accessories and tools not approved by

Orbitalum!
Diverse physical injuries and material damage.

P Use only original tools, spare parts, materials, and accessories from Orbitalum.

Saw blades and bevel
cutters

All saw blades and bevel cutters by Orbitalum Tools are specially
developed for our tube and pipe cutters to endure maximum strain
and have a maximum tool life. A selection of 4 different saw blades
and bevel cutters are available for various uses:

+ Economy range for low and non-alloy steels and cast iron
tubes

+ Performance range for high-alloy steels (stainless steel)

+ High-Performance range for high-performance materials
and high-alloy steels

+  Premium range especially made for stainless steel applica-
tions with extra long durability

Saw blade lubricant GF TOP

+ Synthetic high-performance lubricant for cutting and beveling
machines.

+ Increases the tool life of the saw blade.

+ Meets the requirements for H2 lubricants.

+  The screwable brush guarantees an easy and uniform applica-
tion of lubricant on the saw blade.

Code 790 060 228
Saw blade lubricant GFLUB  «  Chlorine-free high-performance lubricant for cutting and 5
beveling. riue
* Increases the tool life of the saw blade. ey
+ This ecologically cutting compound is the environmentally -4
friendly replacement for ROCOL: just with a new name and
improved qualiy (ode 790041016

+ GF LUB meets the latest environmental directives and ecolog-
ical standards.

Quick-mounting plate with
screw clamps

+ To quickly fit machines to workbenches.
+ Ideal if changing location often.

Tripod

+ Suitable for GFX3.0, PS 4.5, PS6.6.

+ Made of aluminum.

+  Foreasy mounting of PS machines directly on the tripod with
no base plate.

+ Space saving — fast application — easy handling.

Code 790041027
o= . )

Code 790 048 390
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Pipe feeder base unit and The pipe feeder allows you to feed long and heavy pipes effort- -
extension unit lessly and coaxially to the tube saws. Very sturdy and stable design wy,—:—'
with powder-coated frames and stainless steel rollers. The ideal - !
addition for all Orbitalum pipe cutters (with exception of 20 AVM. il |
RA2, GFX3.0, PS4.5, PS 6.6 on request).

+  Extremely stable and sturdy

+  Fastadjustment of dimensions

« Centerline of tubes and pipes adjust easily in seconds

«  Steel frame coated for maintenance-free finish

*  Rollers made of stainless steel

«  Extension of the pipe feeder possible with extension unit
+ Savestime and money

+ No contamination

« Perfect for all kinds of steel

Mobile workstation +  Forthe mobile site and/or workshop.
+  Theideal addition for all Orbitalum pipe cutters (with excep-
tion of 20 AVM. RA 2, PS 4.5, PS 6.6 on request).

Durable storage and ship- ~ « High quality padded blue shipping case.
ping case +  Particularly sturdy design.
+ Suitable only for GFX3.0.

Code 790144019

Warning symbols Overview of warning symbols with order numbers,
see thap. 2.5, p.4¢.
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4. FEATURES AND SCOPE OF APPLICATION

41 Features

The GFX pipe cutting and beveling machines are distinguished by the following characteristics:

Motor With built-in variable cutting speed and ergonomic handles.
Enables a safer operating position and cutting of tube
elbows without alteration.

Other advantages:

+  Electronic overload protection with integrated tempera-
ture monitor and speed control.

+ Arestartinhibit function prevents the machine from
starting in an uncontrolled way after it has been re-con-
nected to the electric mains or after the voltage supply
has been re-established following a power failure.

+  High performance drive (1200 W) with adjustable speed
range for cutting a selection of materials.

+ Increased blade life through tachometer regulation.

+  Rotating-speed indicator (3) for speed selection.

+Ergonomically positioned speed adjustment wheel (4)

and ON/OFF switch (5).

Additional saw blade Which saw blade clamping point to use?
clamping point for cutting
tube elbows only Saw blade clamping point 1:

Cutting tubes

Saw blade clamping point 2:

Cutting tube elbows only
Line laser to determine To determine the cut-off point on the tube. Ideal for checking
cut-off point whether the tube is adjusted to the desired cut-off point. A

red line marking (1), to determine the cut-off point, appears
on the clamped tube once the red button on the line laser
has been actuated. If necessary, the tube position can be
corrected until the desired cut-off point is marked. The line
laser switches off automatically after 2 min. To switch the
laser on again, press the red switch-on button twice.

Plug connection with For easy and comfortable replacement of the power cable.
quick-disconnect coupler

Other advantages:
+ Ifthereis a cable fracture, then the cutter motor does Vi g w @
not have to be opened and a qualified electrician is not
required to replace the flex cable. ‘
+ Astheflex cable is locked away, misuse can be
prevented.
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Sliding clamping jaws with  The GFXis equipped by default with stainless-steel sliding

stainless-steel clamping clamping jaws and stainless steel clamping surfaces.

surfaces The 6 stainless-steel clamping surfaces are already mounted
on the clamping jaws on delivery and prevent contact
corrosion between the tube and the clamping jaws.

Multifunctional wrench Allows up to 3 different settings:

+ Multifunctional crank (GFX 6.6 only)
«  Fixture for saw blade/bevel cutter
+ Fixture of the saw for quick-mounting plate

Other outstanding features + Enhanced safety due to stationary tube and rotating tool.
+ Self-centering vice.
+  Right-angled, burr-free cutting surface and deformation-free tube cross-section.
+ Production of standardized welding bevels.
+ Cold machining process.
+ Quick cutting process.
+ Quick tool change.
+  Easyassembly and little space required.
+  Simultaneous cutting and beveling of thin-walled metal tubes.
+ Optimized discharge of chips thanks to the design of the vice.
+  Environmentally friendly.
+ Longservice life.
+  Lightweight, so easy to handle.
+ Increased productivity.
+  Lowand easy maintenance.
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4.2  Scope of application

4.21  Application range

TYPE OF MACHINE GFX 3.0 GFX 6.6

Tube OD [mm] 6.0-78.0 21.3-168.3
[inch] 0.236-3.071 0.838-6.659

Wall thickness [mm] 0.8-7.0 0.8-7.0
[inch] 0.031-0.275 0.031-0.275

Tube ID min. [mm] 0 23.0

(Saw blade @ 63/2.248") [inch] 0 0.905

0D range [mm] 6.0-78.0 24.6-168.3

(Saw blade @ 63/2.248") [inch] 0.236-3.071 1.008-6.659

Tube 1D min. [mm] 0 18

(Saw blade @ 68/2.677") [inch] 0 0.708

0D range [mm] 6.0-73.0 21.3-168.3

(Saw blade @ 68/2.677") [inch] 0.236-2.874 0.838-6.659

Tube ID min. [mm] - 6.0

(Saw blade @ 80/3.149") [inch] - 0.236

0D range [mm] - 21.3-156.0

(Saw blade @ 80/3.149") [inch] - 0.838-2.205

Tube materials Unalloyed, low-alloy and high-alloy steel, stainless steel, non-ferrous

metal, aluminum alloy, titanium alloy, composite material and plastic
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5. TECHNICAL SPECIFICATIONS

5.1 GFX

TYPE OF MACHINE GFX 3.0 GFX 6.6

Dimensions (Ixhxw) [mm] 570x 280 x 330 575x671x350
[inch] 22.44x11.02x12.99 22.64%26.42x13.78

Weightind. vice [ke] 28.500 74.400
[Ibs] 62.83 164.02

Power W] 1200 1200

Protection class [class] Il I

Built-in electronic variable cutting  [Rpm] 30-200 30-200

speed with restart inhibitor

Versions (1-phase AC) [V, H] 230V.50/60 Hz EU 230V.50/60 Hz EU
[V, Hi] 120 V. 50/60 Hz US 120V.50/60 Hz US

Vibration level as per EN 50144 [m/s?] <25 <25

Sound pressure level at the [dB (A)] 79.7 79.7

workplace”

The noise level was measured under normal operating conditions in accordance with EN 23741.

5.2 Line laser

Dimensions (I x w) [mm] 68x15

[inch] 27x0.59
Weight [g] 30

[Ibs] 0.012
Power, total emitted [mW] 5

[HP] 5x10-6
Power for classification (w1 <390
Beam range [m] 1

[inch] 3937
Wave length [nm] 650
Operating voltage [vD(] 281045
Operating current [mA] 20
Operating temperature [°q -10to 40
Storage temperature [°q -40t0 80
Laser class [class] 1
Automatic laser switch-off [min] 2 (To switch the line laser on again, press the red switch-on button twice.)
Battery type 2xLR44/AG13
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GFX 3.0, GFX 6.6 Initial operation

6. INITIAL OPERATION
6.1  Checking the parts of delivery

+ Check delivery for completeness and damage caused by transport.
* Reportany missing parts or damage caused by transport to your supplier immediately.

6.2 Included with the machine

Subject to modifications.

ENGLISH

PCS. ARTICLE GFX 3.0 GFX 6.6

1 Pipe cutting and beveling machine X X

1 Wooden transportation crate X X

1 Saw blade, Code 790... ... 041035 ... 042064
1 Quick-mounting plate without screw clamps* - X

1 Set of stainless steel caps™* X X

1 Line laser with holder and fastening screws™** X X

1 Multifunctional wrench (code 790 142 152), brush (code 790 x X

041 017), offset screwdriver - 8 (code 243 870 089), offset
screwdriver - 5 (Code 243 870 059)

1 Tube of saw blade lubricant GF TOP (Code 790 060 228) X X

1 Set of operating instructions and spare parts list X X

The GFX 3.0 can be mounted directly on the workbench without a quick-mounting plate. Quick-mounting plates with screw clamps for GFX 3.0 and GFX 6.6 are available

optionally.
* Already mounted on the sliding clamping jaws of the GFX at delivery.
* The line laser has to be mounted on the GFX before commissioning (mounting, see than.8.2.0.6.).

7.  STORAGE AND TRANSPORT

ATTENTION! Incorrect machine storage!
Diverse physical injuries and material damage.

P Store the machine in its original crate in a dry environment.

DANGER! Fatal electric shock!

machine/tool stops running and pull the mains plug.

P Before transportation or changing the workplace, switch off the machine, wait until the

WARNING!
causing the machine to start up!
Diverse physical injuries and material damage.

machine/tool stops running and pull the mains plug.

During transportation, the ON/OFF switch may unintentionally be activated

» Before transportation or changing the workplace, switch off the machine, wait until the

WARNING! Heavy weight when transporting the machine!

Danger of being injured through.

> BB Pb

» Transport the machine over long stretches with corresponding lifting aids.

[REV. 20231019] OC_GFX_BA_790144761_00__INH-02_EN Orbitalum Tools GmbH D-78224 Singen  www.orbitalum.com

57



ENGLISH Storage and transport GFX 3.0, GFX 6.6

71 Weights

TYPE OF MACHINE GFX 3.0 GFX 6.6
Weight incl. vice, [ke] 28.5 74.4
without clamping shells flbs]  62.83 164.02
Weight incl. shipping case, vice, [ke] 44.5 100.4
without clamping shells [lbs]  98.10 221.34

7.2 Transporting the machine

NOTE! o P Transport the GFXin a packed state in the transport crate or on a pallet with correspond-
ing lifting aids (e.g. lift truck).

1. Pull the lifting belt through the machine rotating body and secure it with a crane (or similar lifting equipment) (for machine
weight, see 'hap. 7.1, 0.5¢).

2. Hold the machine at the handle and at the same time lift it out of the transport crate using the crane.

3. Use the crane to place the machine on a suitable working or mounting plate and fasten it (see thap. 8.1, p. 6().

4. Ensure that the machine stands securely.

5
L- |

Transport in a packed state in the transport crate or on a pallet with corresponding — Lift the machine with a crane (or similar lifting equipment) out of the transport crate

lifting aids (e.g. lift truck). and supply it again.

7.21  Supplying the machine in the transport crate

Pull the conveyor belt through the machine rotating body and secure with a crane (or similar lifting equipment).
Dismantle the machine from the working or mounting plate.

Hold the machine at the handle and at the same time lift it using the crane.

Lift the machine with the crane over the transport crate and lower it.

Close the transport crate with a cover.
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Set-up and assembly ENGLISH

8.  SET-UP AND ASSEMBLY

DANGER!

A\

Machine start-up due to unintentional pressing of the ON/OFF switch!

Fatal electric shock.

Diverse physical injuries and material damage.

P Atthe end of each working cycle, before transportation, changing tools, cleaning and
performing any maintenance, adjustment or repair work, switch off the machine, wait
until the machine/tool stops running and pull the mains plug.

WARNING!

A\

Flying parts/breaking tool!

Diverse physical injuries and material damage.

Do not process the tube while it s loose in the vice.

Never use a damaged or deformed saw blade and/or bevel cutter.

In the event of tool breakage with a new tool, do not enter the old cut because the tool
can break again.

Clamp the tube to be cutinto the vice.

Immediately replace worn-out tools.

Ensure that the cutting tools are correctly fitted.

Tube dimension must be set correctly. During cutting, the saw blade must saw through
the entire tube wall.

Avoid breaking tool through low (adequate) feed force, correct dimension ( hap. 8.6. .
1) and speed (thap. 9.2, n. 69) settings.

Hold on to the motor unit tightly by the handle, and guide it with low (adequate) feed
force during the machining process.

v

>
>
>
>
>
>
>
>

WARNING!

When switching the motor on, the machine may revolve around the tube

automatically!

Diverse physical injuries and material damage.

»In their home position, the saw blade and/or bevel cutter must not touch the tube.

P> Make sure that the slide housing is in the home position when the cutting process starts.

» Clamp the tube to be cut into the vice.

P Before switching the motor on, make sure that the gap between the saw blade and the
tube is sufficient, and that the tube is securely clamped in the vice.

P Place sufficient supports under the tube.

WARNING!

Flying, hot and sharp-edged chips, tube surfaces, cutting edges and tools!

Danger of injury to eyes and hands.

» Do not reach into the rotating tool during working.

P Never work without the saw chip guard mounted.

P Wear recommended protective clothing.

» Only remove chips with tight-fitting safety gloves (in accordance with DIN EN 388 and EN
407, see ‘hap. 2.4, p. 4%).

P Make sure the chips guard is working.

ATTENTION!

Damage to material!

» When using a supplemental bevel cutter do not use the clamping disc contained in the
scope of delivery of the saw.

Never use a damaged or deformed saw blade or cutter.

The saw blade and/or bevel cutter must be free from chips and dirt.

Only use original Orbitalum Tools saw blades and tools.

Observe assembly instructions of saw blade guard. The labeling on the saw blade must
always face the tube cutter. The teeth are now arranged in the correct direction.

>
>
>
>
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8.1  Fitting the machine onto the workbench

IMPORTANT! c Warning messages are used in these instructions to warn you of possible risk of death, injury or
damage to property. Always read and observe these warning messages! To ensure safe setting up and
mounting please read all the warning messages in :hap. 2, 0. 47 and 'han. 8, p. 5¢ attentively.

WARNING! A The pipe cutters are top-heavy and can cause a workbench that is not
load-bearing and not secure against tilting to tilt!
Irreversible crushing and material damage.
P Mount pipe cutters only on stable, load-bearing and non-tilting workbenches.

Mount the GFX; either:

« directly on the workbench without a quick-mounting plate (see ‘hap. 8.1.1, p. 6() or

«  onthe workbench with a quick-mounting plate with screw clamps (see thap. 8.1.2, p. 6() or

+  onthe workbench with a quick-mounting plate without screw clamps (see thap. 8.1.3, . 67).

In addition, mounting of the GFX saws is possible on the tripod (only GFX 3.0), on the pipe feeder or on the mobile workstation
(all available optionally, see [hap. 3.3.0.57).

8.1.1  Mounting directly on the workbench without quick-
mounting plate

Only possible with the GFX3.0.
1. Mark and punch the bolt holes on the workbench. Use the GFX 3.0 as a template.

2. Drill @13 mm (0.5") holes.
3. Fasten the GFX 3.0 with the supplied countersunk screws M10x70 (8.8) onto the workbench.

(<]

8.1.2  Mounting on the workbench with quick-mounting plate with screw clamps

Quick-mounting plates with screw clamps are notincluded in the scope of delivery of the GFX series and can be retrofitted (see
"Accessories”, hap. 3.3, 0.57).

NOTE! o At the GFX 6.6 the quick-mounting plate has to be mounted directly on the left-hand workbench
edge, so that the multifunctional crank (1) at the side of the GFX 6.6 can be turned in its full
radius with sufficient distance to the workbench edge.

1. Fitthe quick-mounting plate with the screw clamps onto the workbench.
2. Guide the tube cutter sideways onto the fitted quick-mounting plate.
3. Tighten the hexagon screw (2) so that it lies firmly on the retainer at the vice of the saw (3).
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813 Mountin on the workbench with quick-mounting plate without screwclamps

Only possible with the GFX6.6.

NOTE! 0 At the GFX 6.6 the quick-mounting plate has to be mounted directly on the left-hand workbench
edge, so that the multifunctional crank (1) at the side of the GFX 6.6 can be turned in its full
radius with sufficient distance to the workbench edge.

Mark and punch the bolt holes on the workbench. Use the quick-mounting plate as a template.
Drill @13 mm (0.5") holes.

Fasten the quick-mounting plate with screws.

Guide the GFX 6.6 sideways onto the fitted quick-mounting plate.

Tighten the hexagon screw (2) so that it lies firmly on the retainer at the vice of the saw (3).

8.2 Mounting the line laser

IMPORTANT! A Warning messages are used in these instructions to warn you of possible risk of death, injury
or damage to property. Always read and observe these warning messages! To ensure safe
setting up and mounting please read all the warning messages in hap. 2. 0. 4Z and :hab.
3.0, 5¢ attentively.

NOTE! 0 The line laser is supplied separately with the machine and has to be mounted on the GFX
before commissioning.

WARNING! c Dangerous laser radiation!
The eye retina or eye vision can be impaired.

P Ensure that the line laser is switched off during mounting/dismantling.

Place the line laser on the intended location surface (1) on the housing.

Tighten the line laser lightly with 2 hexagon socket head screws (2) so that it can still be aligned.

Switch on the line laser and align it so that the line laser beam lies flush with the saw blade (3).

Tighten the 2 hexagon socket head screws (2) and switch the line laser off again (automatic switch-off, 2 min).

W =

[REV.20231019] OC_GFX_BA_790144761_00__INH-02_EN Orbitalum Tools GmbH D-78224 Singen www.orbitalum.com 61




ENGLISH Set-up and assembly GFX 3.0, GFX 6.6

8.3  Changing the batteries of the line laser

WARNING! c Itis not allowed to open, modify or to remove protective covers or housings except for line
laser battery change.

WARNING! c Dangerous laser radiation!
The eye retina or eye vision can be impaired.

P Ensure that the line laser is switched off when replacing the battery.

1. Unscrew the line laser and replace the batteries (4) (Pack with 10 button cells, 1.5V = Code 790 142 124).
2. Screw the parts of the line laser again.
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8.4  Saw blade clamping point 1: Fitting the saw blade/bevel cutter

IMPORTANT! A Warning messages are used in these instructions to warn you of possible risk of death, injury
or damage to property. Always read and observe these warning messages! To ensure safe
setting up and mounting please read all the warning messages in hap. 2. p. 42 and :hap.

3. . 5¢ attentively.
WARNING! A Hot components!
Danger of injury to hands.
P Wear suitable safety gloves when replacing the saw blade (in accordance with DIN EN
388 and EN 407, see “hap. 2.4, p. 4%).
» Lay down the tools and fastening parts rapidly.

Only use saw blade clamping point 1 to cut and bevel
tubes. If you want to cutting tube elbows, use saw blade
clamping point 2 (:hap. 8.5, p. 64).

NOTE! o Saw blades/bevel cutters can only be fitted or replaced if no tube is clamped in the vice. If
necessary, remove the tube before fitting the saw blade.

8.41 Inserting the saw blade

—
1. Turn the tube cutter clockwise and upwards by 180°.
2. Tighten the locking screw (2). 1
3. Loose the nut (5) clockwise (left-hand thread). o
4. (lean the saw blade shaft (1) and vicinity with a brush. ) 2
5. Place the saw blade (3) and clamping disc (4) onto the shaft (1). @
5 4 3

IMPORTANT! A Put the saw blade onto the shaft so that the inscription points to the machine.

The toothing then points in the right direction.

6. Tighten nut (5) counterclockwise (left-hand thread).
7. Loosen the locking screw (2).
8. Turn the tube cutter clockwise and downwards to its home position.
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8.4.2 Inserting the saw blade/bevel cutter combination or a bevel cutter

ATTENTION! ﬁ Flying parts/breaking tool!
Do not use the clamping disc (4) when using saw blade/bevel cutter combinations or bevel
cutters!

Turn the tube cutter clockwise and upwards by 180°.
Tighten the locking screw (2).
Loose the nut (5) clockwise (left-hand thread).

7NN\
(lean the saw blade shaft (1) and vicinity with a brush. !
Place the saw blade/bevel cutter combination (3) or bevel (<
cutter (4) onto the shaft (1). d > 9 2

5 4 3

IMPORTANT! ﬁ Put the saw blade/bevel cutter combination or bevel cutter onto the shaft so that the inscrip-
tion points to the machine. The toothing then points in the right direction.

6. Tighten nut (5) counterclockwise (left-hand thread).
7. Loosen the locking screw (2).
8. Turn the tube cutter clockwise and downwards to its home position.

8.5  Saw blade clamping point 2: Fitting the saw blade

IMPORTANT! A Warning messages are used in these instructions to warn you of possible risk of death, injury
or damage to property. Always read and observe these warning messages! To ensure safe
setting up and mounting please read all the warning messages in hap. 2, 0. 4 and :hap.

3, 0.5 attentively.

Only use saw blade clamping point 2 to cutting tube
elbows. Ifyou want to cut or bevel tubes, use saw blade
clamping point 1 (than. 8.4, 0. 67).

NOTE! o Saw blades can only be fitted or replaced if ne tube is clamped in the vice.
If necessary, remove the tube before fitting the saw blade.
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8.5.1 Inserting the saw blade

1. Loosen the nut (5) counterclockwise.
2. (Clean the saw blade shaft (1) and vicinity.
3. Place the saw blade (3) and clamping disc (4) onto the shaft (1).

IMPORTANT! ﬁ Put the saw blade onto the shaft so that the inscription points to the clamping disc and nut.
The toothing then points in the right direction.

4. Tighten nut (5) clockwise.

8.6  Adjusting the tube dimension

IMPORTANT! A Warning messages are used in these instructions to warn you of possible risk of death, injury
or damage to property. Always read and observe these warning messages! To ensure safe
setting up and mounting please read all the warning messages in thap. 2, 0. 4 and :hap.

3, 0. 5¢ attentively.

NOTE! o P The steps for adjusting the tube dimension are identical for both saw blade clamping
points.

8.6.1  Setting the tube dimension with a scale

1. Loosen the star knob (1).

2. Select the tube dimension on the scale (2).

3. Slide the star knob (1) in the direction of the arrow to the
desired tube dimension.

4. Tighten the star knob (1).
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8.6.2  Setting the tube dimension without a scale

1. Place the tube in the vice.

2. Slide the tube forwards until it is close to the saw
blade.

3. (lamp the tube in the vice.

4. Loosen the star knob (1) and set to the greatest
possible dimension. Do not tighten.

5. Raise the motor of the tube cutter in the direction of
the arrow as if to saw until the teeth of the saw blade
protrude approx. 1.5mm/0.059" (approx. height of
saw blade teeth) into the center of the tube.

6. Tighten the star knob (1).

7. Turn the tube saw back to the home position.

8.6.3  Setting the tube dimension when using an additional cutter

Steel tubes with a wall thickness of 7 mm (0.276") can be
simultaneously cut and beveled.

1. Place the tube in the vice.

2. Slide the tube forwards until it is close to the additional
cutter.

3. Clamp the tube in the vice.

4. Loosen the star knob (1) and set to the greatest
possible dimension. Do not tighten.

5. Pullthe motor of the tube saw upward in the arrow
direction as for sawing until the bevel cutter covers
the tube wall.

6. Tighten the star knob (1).

7. Turnthe tube saw back to the home position. Perform
a test bevel and check the bevel (than. 9. p. 67).

Bevel OK Move the star knob (1) Move the star knob (1)
slightly to the right slightly to the left
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9. OPERATION

DANGER! A Machine start-up due to unintentional pressing of the ON/OFF switch!

Fatal electric shock.

Diverse physical injuries and material damage.

P Atthe end of each working cycle, before transportation, changing tools, cleaning and
performing any maintenance, adjustment or repair work, switch off the machine, wait
until the machine/tool stops running and pull the mains plug.

DANGER! A When the slide housing is rotating, excess lubricant can get into the motor unit!

Fatal electric shock.

P Remove excess lubricant from the machine after every step.

DANGER! A Unexpected start-up!
Serious injury or death.
P Before connecting the machine to the power supply, check the on/off switch is switched off.
DANGER! A Loose/baggy clothing, long hair or jewelry can get caught in rotating
machine parts!

Serious injury or death.

P Wear tight-fitting clothing when using the machine.

» Tie up long hair to preventit from being caught.

WARNING! A Flying parts/breaking tool!

Diverse physical injuries and material damage.

» Do not process the tube while it is loose in the vice.

» Never use a damaged or deformed saw blade and/or bevel cutter.

» Inthe event of tool breakage with a new tool, do net enter the old cut because the tool
can break again.

» (lamp the tube to be cutinto the vice.

» Immediately replace worn-out tools.

P Ensure that the cutting tools are correctly fitted.

P Tube dimension must be set correctly. During cutting, the saw blade must saw through
the entire tube wall.

P Avoid breaking tool through low (adequate) feed force, correct dimension (:hap. 8.6. .
)1) and speed (thap. 9.2, n. 6¢) settings.

» Hold on to the motor unit tightly by the handle, and guide it with low (adequate) feed
force during the machining process.

WARNING! A Risk of machine and tube falling!

Irreversible crushing.

P Checkthe machine's position and secure it so it cannot fall.

P Place sufficient supports under the tube.

WARNING! & Trapped fingers between the vice/clamping shell and tube!

Irreversible crushing.

» Do not insert fingers between the vice/clamping shell and tube.

WARNING! & Body parts can fit between the cutting tools and the tube!

Serious injury.
» Do not place body parts between the cutting tools and the tube.
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WARNING! & Flying, hot and sharp-edged chips, tube surfaces, cutting edges and tools!
Danger of injury to eyes and hands.
» Do not reach into the rotating tool during working.
P Never work without the saw chip guard mounted.
P Wear recommended protective clothing.
P Only remove chips with tight-fitting safety gloves (in accordance with DIN EN 388 and EN
407, see ‘hap. 2.4, p. 4%).
P Make sure the chips guard is working.

ATTENTION! A Restarting the machine following blockage!
Diverse physical injuries and material damage.
P Inthe event of a blockage, always disconnect the machine from the power supply before
dlearing t.
P If necessary, remove any tensioned parts before restarting the machine.
ATTENTION! A Vapors when working with lubricants!
Damage to lungs, skin and the environment.
P Only use original lubricant recommended by Orbitalum Tools.

9.1  Shutting down (even in an emergency)

IMPORTANT! A Warning messages are used in these instructions to warn you of possible risk of death, injury
or damage to property. Always read and observe these warning messages! To ensure safe
setting up and mounting please read all the warning messages in “hap. 2, p. 42 and :hap. 9,
). 6] attentively.

WARNING! A EMERGENCY STOP function not available by unplugging the power plug!

Diverse physical injuries and material damage.

» Do not use angled power plugs.

» Do not use click-in socket outlets and click-in power plugs (blue CEE power plugs) for
power connection, otherwise the EMERGENCY STOP does not function. The user must
check whether the power plug can be pulled out of the outlet by the cable.

» Only use original Orbitalum Tools parts.

D Ensure free access to the power plug.

D Leave the danger zone until the machine stops moving.

To be able to stop the machine (also in case of emergency), perform the corresponding
steps and immediately remove from the danger area, until the machine comes to a stop:

P Activate by switching the ON/OFF toggle switch (1).

If the ON/OFF toggle switch (1) fails to work (1):

» Remove the plug from the socket or vacate the danger zone as quickly as possible and then
unplug the power plug.
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9.2  Selecting the speed levels

IMPORTANT! ﬁ Warning messages are used in these instructions to warn you of possible risk of death, injury
or damage to property. Always read and observe these warning messages! To ensure safe
setting up and mounting please read all the warning messagesin ‘hap. 2, p. 42 and :han.
).D. 6] attentively.

TUBE MATERIAL CONTROLLER SETTING SPINDLE SPEED

2) (RPM)
High-alloy/high-quality steel 1-3 30-98
Low-alloy/high-quality steels 3-5 98- 166
Construction steel 5-6 166- 200
IMPORTANT! A Select a low speed for large tube diameters and wall thicknesses.

9.3  Cutting tubes

IMPORTANT! A Warning messages are used in these instructions to warn you of possible risk of death, injury
or damage to property. Always read and observe these warning messages! To ensure safe
setting up and mounting please read all the warning messages in ‘hap. 2. p.4Z and :hap.
).D. 6] attentively.

1. Fitsaw blade and/or bevel cutter (saw blade clamping point 1, see [hap. 8.4, p. 63; saw blade clamping point 2 for cutting
tube elbows, see "hap. 8.5, 0. 64).

2. Adjust the bevel cutter to the tube dimension (:hap. 8.6, p. 6%).

3. Connect tube cutter to power supply.

4. Place the tube in the vice (2).

>1m

WARNING! A Falling objects or tilting and bending
tubes! 1
Irreversible crushing. \
P Wear safety shoes (in accordance with EN
15020345, at least S1).
» Support pipes whose length exceeds Tm
with a pipe support or a pipe feeder or J
extension unit (than.3.3.0.57).

IMPORTANT! ﬁ Forthe GFX 6.6:
Pull off the multifunctional crank from the spindle before the slide housing starts rotating.

5. Slide the pipe forward in the vice until the desired pipe length is reached, mark the cutting point on the pipe by means of the
line laser (1) (automatic switch-off, 2 min).

6. Tighten the pipe firmlyin the vice using the handwheel (3) at the GFX 3.0 or using the multifunctional crank at the GFX 6.6.

7. Switch the saw motor on at the ON/OFF switch (4).
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IMPORTANT! ﬁ + Apply saw blade lubricant to teeth of saw blade.
* Repeat lubrication every 3 cuts. Q
+ Only use saw blade lubricant/paste (no oils) from Orbitalum
Tools (e.g. GF LUB or GF TOP).
* Keep the machine clean.
+ Always remove lubricant residues from the machine.
+  The clamping area of the clamping jaws must be free of dirt,
chips and lubricants.

—

8. Setthe desired speed level using the speed regulator (5) (for standard values, see "hap. 9.2, 0. 6).

9. Carefully turn the tube cutter in a clockwise direction until the tube wall has been pierced through.

10. Continue turning rapidly until the tube has been cut off and the marks (6) are aligned on the slide housing and body.
11. Turn the tube cutter back to its home position.

12. Switch the saw motor off again at the ON/OFF switch (4).

NOTE! 0 For continuous operation:
After cutting loosen the hexagon nut on the bevel cutter to avoid damage caused by tension.

9.4  Beveling pipes

The necessary work steps for beveling pipes are identical to 'hap. 9.3, 0. 6¢.

9.5  Cutting and beveling pipe simultaneously

The necessary work steps for simultaneously cutting and beveling are identical to "hap. 9.3, p. 6. The pipe cutter however must
revolve much slower around the pipe than when cutting, since two tools are being used at the same time.

70 ORBITALUM TOOLS GmbH D-78224Singen www.orbitalum.com REV.20231019] OC_GFX_BA_790144761_00__INH-02_EN




GFX 3.0, GFX 6.6 Operation ENGLISH

9.6  Cutting tube elbows

Pipe elbows are cut at saw blade clamping point 2 (saw blade
assembly, 'hap. 8.5, 0. 64).

The necessary work steps for cutting tube elbows are identical
to:han.9.3.n. 6.
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10. SERVICING, MAINTENANCE, TROUBLESHOOTING

NOTE! 0

Some of the work mentioned depends a great deal on the use and on the ambient conditions.
The cycles specified are minimum specifications. In individual cases, differing maintenance
cycles are possible. To ensure the safety of the machine, perform maintenance annually
using an authorized service center with VDE testing. If the machine does not function as
previously described, the machine must also be sent into an authorized service center.

DANGER! Q

Danger of death by electric shock!

Non-observance could result in death or serious injury.

P Atthe end of each working cycle, before transportation, changing tools, cleaning and
performing any maintenance, adjustment or repair work, switch off the machine, wait
until the machine/tool stops running and pull the mains plug.

DANGER! Q

Risk of electric shock due to poor electrics!

Fatal electric shock.

P Atthe end of each working cycle, before transportation, changing tools, cleaning and
performing any maintenance, adjustment or repair work, switch off the machine, wait
until the machine/tool stops running and pull the mains plug.

P Repair and maintenance work on the electrical equipment may only be carried out by a
qualified electrician.

10.1 Maintenance

TIME/INTERVAL

ACTIVITY

Weekly

P Remove the saw blade and use the
brush to remove any saw chips.

P Lubricate the 4 points indicated by the
arrows (use only thin-bodied oil, no
grease).

When cleaning and when
changing tools

» Do not use compressed air to clean
the area at the end of the shaft (marked
with an arrow) as the rotary shaft seal
may otherwise be damaged by chips.

» Use a cloth or brush to clean the end of
the shaft.
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10.1.1 Line laser

» Own maintenance work on the laser is not permitted.

P The laser is to be returned to the factory for any maintenance or repair work that may be required.
» Itis not allowed to open, modify or to remove protective covers or housings except for battery change.

10.2  What to do if ...? - General trouble shooting

PROBLEM POSSIBLE CAUSE REMEDY

The tube cutter will not turn. The locking screw is tight. » Loosen the locking screw.
Incorrect tube dimension. D Set the tube dimension correctly.

The saw blade is not cutting and is The nut on the saw blade shaft is not » Tighten the nut.

slipping through. tight enough.

The saw blade is not cutting. The saw blade has been inserted the P Insertthe saw blade so that the labeling
wrong way round. on the saw blade faces the tube cutter.

The tube is not cut concentrically. The tube cutter has been incorrectly P Remove the tube cutter, clean the fixing
flanged. The flange surfaces are parts and flange surfaces, reflange
contaminated. the saw.

The tube is not cut. Pipe dimension not correctly set. P Adjust the bevel cutter to the tube

dimension (:hap. 8.6. 0. 6%).

The clamping lever is not tightened. » Tighten the clamping lever.

The motor does not start. The auto startup inhibitor is active P Release the locking button and press the

because the ON switch is locked.

ON switch again.

10.3  Servicing/customer service

For ordering spare parts, refer to the spare parts list.
For troubleshooting, please contact the branch responsible directly.

Please indicate the following details:

+Type of machine: Pipe cutting and beveling machine GFX 3.0 or GFX 6.6
+ Machine no. (see type plate)
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1. CONCERNANT LE PRESENT MANUEL D'UTILISATION

1.1 Consignes d'avertissement
Les indications d'avertissement utilisées dans ce mode d'emploi avertissent de blessures ou de dommages matériels.

P Toujours lire et respecter les indications d'avertissement !

PICTOGRAMME ﬁ Ce pictogramme est un pictogramme de danger. Il avertit de dangers de blessure. Afin d'éviter
DE DANGER des blessures ou la mort, suivre toutes les consignes marquées du symbole de sécurité.

NIVEAU SYMBOLE SIGNIFICATION

D'AVERTISSEMENT

DANGER! ﬁ Situation de danger immédiat qui conduit a la mort ou a de graves blessures en cas de
non-respect des mesures de sécurité.

AVERTISSEMENT ! ﬁ Situation de danger possible qui peut conduire a la mort ou a de graves blessures en cas de
non-respect des mesures de sécurité.

ATTENTION ! ﬁ Situation de danger possible qui peut conduire a des blessures Iégeres en cas de non-res-
pect des mesures de sécurité.

CONSIGNE! o Situation de danger possible qui peut conduire a des dommages matériels en cas de
non-respect des mesures de sécurité.

1.2 Autres pictogrammes et signalétiques

CATEGORIE SYMBOLE SIGNIFICATION

OBLIGATION @ Vous devez impérativement respecter ce pictogramme.

INFO o Informations importantes pour la compréhension.

INSTRUCTION 1. Instruction a suivre dans une série d'instructions : Une action doit tre prise ici.
2.
» Instruction isolée a suivre : Une action doit étre prise ici.

1.3  Abréviations

ABREVIATION SIGNIFICATION
GFX3.0 Machine a tronconner et a chanfreiner les tubes pour tubes jusqu'a 3.0" de diamétre extérieur
GFX6.6 Machine a tronconner et a chanfreiner les tubes pour tubes jusqu'a 6.6" de diamétre extérieur
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2. INFORMATIONS OPERATEUR ET CONSIGNES DE
SECURITE

2.1  Obligations opérateur

Utilisation en atélier/extérieur/terrain : l'opérateur est responsable de la sécurité dans la zone de dangers de la machine et
n'autorise I'accés dans la zone de dangers et I'utilisation de la machine uniquement a du personnel formé.

Sécurité de I'employé : Les consignes de sécurité décrites dans "hap. 2 ainsi que la réalisation du travail en gardant a I'esprit
I'aspect sécurité et avec les dispositifs de protection prescrits doivent étre respectées.

2.2  Utilisation de la machine

2.2.1 Utilisation conforme

+ Lamachine doit exclusivement étre utilisée pour le tronconnage et chanfreinage de matériaux et de dimen-
sions de tubes tels que mentionnés au than. 4.2,0.97.

+ Lamachine peut étre montée directement sur I'établi.

« Nutiliser la machine qu'avec les tensions indiquées sur la plaque signalétique de I'entrainement
(Données techniques, :hap. 5. 0. 92).

+ Seulle moteur GF10 (Réf. 790 144 382 et 790 144 383) doit étre utilisé pour assurer I'entrainement.

+ Le moteur d'entrainement ne doit étre utilisé qu'avec la machine.

+ Lamachine doit exclusivement étre utilisée pour des tubes et des contenants vides sans atmosphére
explosible et n'étant ni sous pression, ni contaminés.

Font également partie d'une utilisation conforme :

+ laprise en compte de toutes les consignes de sécurité et d'avertissement de cette notice d'emploi,

+  lerespect de tous les travaux d'inspection et de maintenance,

«l'utilisation exclusive a I'état d'origine, avec les accessoires, les pieces de rechange et les matiéres
consommables d'origine,

+  l'usinage exclusif des matériaux indiqués dans la notice d'emploi.

2.2.2 Utilisation non conforme

+ Une autre utilisation que celle définie sous « utilisation conforme » ou une utilisation au-dela des
limites indiquées est considérée comme non-conforme sur la base des dangers potentiels.

+  Encas de dommages résultant d'une utilisation non conforme, I'entiére responsabilité en incombe a
I'opérateur, le fabricant déclinant alors toute responsabilité.

« Onne peut pas utiliser d'outils qui ne sont homologués par le fabricant pour cette machine.

+  Leretrait des dispositifs de protection est interdit.

+ Ne détournez pas la machine de sa destination.

+Lamachine n'est pas prévue pour une utilisation par le consommateur privé.

+ Ledépassement des valeurs techniques déterminées pour un fonctionnement normal est interdit.

« N'utilisez pas la machine comme systeme d'entrainement pour d'autres applications que celles
mentionnées comme relevant d'une utilisation conforme (thap. 2.2.1, p. 7¢).
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2.2.3 Limites de la machine

+Maintenez votre zone de travail/environnement propre. Le désordre ou des zones de travail non éclairées peuvent causer des
accidents.

+  Le poste de travail peut étre situé dans les domaines de la préparation des tubes, de la construction d'installation ou de
I'installation elle-méme.

+  Eclairage de travail : min. 300 Lux.

+ Utilisation par une personne.

+ Conditions climatiques : Plage de températures pour I'utilisation de la machine : =15 °Ca 40 °C.

+ Travailler avec la machine uniquement dans un environnement sec (pas par temps de brouillard, de pluie, d'orage... (<80 %
d'humidité rel. de I'air)).

2.2.4  Arrét de la machine

ARRET D'URGENCE ou description de la fonction d'arrét, hap. 9.1, p. 104.

2.3 Protection de I'environnement et gestion des déchets

2.31  REACh (enregistrement, évaluation, autorisation et restriction des produits
chimiques)

Le réglement (CE) 1907/2006 du Parlement européen et du Conseil concernant I'enregistrement, I'évaluation et I'autorisation
des substances chimiques ainsi que les restrictions applicables a ces substances (REACh) réglemente la fabrication, la mise sur le
marché et 'utilisation des substances chimiques et des mélanges fabriqués a partir de celles-ci.

En ce qui concerne le réglement REACh, nos produits sont des produits. Selon I'article 33 du réglement REACh, les fournisseurs
d'articles doivent informer leurs clients sil'article livré contient une substance de la liste candidate REACh (liste SVHC) dans des
proportions supérieures a 0,1 % en masse. Le 27.06.2018, le plomb (CAS : 7439-92-1 / EINECS : 231-100-4) a été ajouté a la liste
des substances SVHC candidates. Cette inclusion déclenche une obligation d'information dans la chaine d'approvisionnement.
Nous vous informons par la présente que certains composants de nos produits contiennent plus de 0,1 % de plomb en poids en
tant que composant d'alliage dans I'acier, I'aluminium et les alliages de cuivre ainsi que dans les soudures et les condensateurs
des composants électroniques. Les teneurs en plomb sont conformes aux exceptions définies dans la directive RoHS.

Comme le plomb est fermement lié en tant que composant d'alliage et qu'aucune exposition n'est donc a prévoir lorsqu'il est
utilisé comme prévu, aucune information supplémentaire sur la sécurité d'utilisation n'est nécessaire.

2.3.2  Copeaux et huile pour engrenages

Eliminez les copeaux et la graisse d'engrenage usagée conformément 3 la réglementation en vigueur.
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2.3.3  Outillages électriques et accessoires

Les outils électroniques et les équipements usagés contiennent une grande quantité de matiéres pre-
miéres et plastiques précieuses pouvant faire 'objet d'un recyclage, c'est pourquoi :

+ Conformément a la réglementation européenne, les équipements électriques ou électroniques
portant le symbole ci-contre ne doivent pas étre traités avec les déchets ménagers. [ ]

*  Enutilisantles points de collecte mis a votre disposition, vous contribuez activement au recyclage et a
la valorisation des équipements électriques ou électroniques obsolétes.

+  Leséquipements électriques ou électroniques obsolétes peuvent contenir des composants qui
doivent faire I'objet d'un traitement sélectif, conformément aux directives européennes. Le tri et le
traitement sélectif sont les fondements d'une gestion écologique des déchets et de la protection de la
santé humaine.

+Nousassurons la prise en charge de nos appareils et équipements que vous avez acquis apres le 13
300t 2005, a condition que vous nous les retourniez a vos frais.

+  Leséquipements obsoletes dont I'état d'usage est susceptible de présenter un risque pour la santé ou
la sécurité du personnel pourront étre refusés.

+  Lerecyclage des équipements obsoletes mis en service avant le 13 ao(it 2005 incombe a l'utilisateur.
Veuillez vous adresser a cet effet a un spécialiste local du traitement des déchets.

+ Important pour I'Allemagne : nos appareils et équipements étant uniquement destinés a un
usage professionnel, ils ne doivent en aucun cas étre traités par les centres de recyclage communaux.

(directive RL 2012/19/CF)

2.3.4  Retour d'accus et piles

+ Selon ladirective UE 2006/66/CE, les accus et piles identifiés par le symbole ci-contre ne peuvent pas
étre éliminés avec les déchets domestiques.

+ Pourles accus et piles contenant des substances polluantes, le symbole chimique du métal lourd
contenu est indiqué en dessous de la poubelle :
(d=Cadmium Hg=Mercure Pb="Plomb

+ En Allemagne : Le consommateur final est tenu de rapporter les accus et piles usés au distributeur

. s a
0u aux centres de collecte mis en place a cet effet.

2.4  Consignes de sécurité de base

La machine (dénommée ci-dessous GFX 3.0 ou GFX 6.6) est concue pour une utilisation en toute sécurité en fonction de I'état
actuel de la technique. Les risques qui subsistent seront décrits dans la notice d’emploi suivante. Toute utilisation non conforme a
celle décrite dans le présent manuel peut entrainer des dommages corporels et matériels graves. C'est pourquoi il convient de :

* Respecter obligatoirement les consignes d'avertissement.

« Conserver une documentation compléte a proximité de la machine.

* Respecter les instructions générales relatives a la prévention des accidents.

*  Respectez les prescriptions, normes et directives nationales en vigueur.

+ Seservir de la machine uniquementsi elle est en parfait état d'un point de vue technique. Respecter les indications pour la
maintenance (-han. 10, p. 10¢).

+ Utiliser la machine uniquement si tous les dispositifs de protection tels que verrouillage de redémarrage, protection contre la sur-
charge et protection anti-éclats sont en bon état et fonctionnels. La machine doit étre stable. Controler sile support est suffisamment
portant. Un encombrement radial/espace disponible d'environ 2 métres pour des personnes autour de la machine est nécessaire.

+  Signalezimmédiatement a votre responsable toute anomalie du comportement de la machine.

+ Il convient d'utiliser uniquement les dimensions et matériaux énumérés dans le présent manuel. Sivous souhaitez utiliser
d'autres matériaux, consultez d'abord le service client d'Orbitalum Tools.

«  Utilisez uniquement les outils, les pieces de rechange et les matieres consommables et accessoires d'Orbitalum Tools.
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Les travaux de réparation et les opérations de maintenance devant étre effectués sur I'équipement électrique doivent étre
confiés exclusivement a un spécialiste en la matiere.

Aprés la fin de chaque étape de travail, avant le transport, un changement d'outil, le nettoyage, la maintenance, les travaux de
réglage et de réparation, arréter la machine, attendre que la machine/I'outil soit a I'arrét et tirer la fiche de la prise de courant.
Ne saisissez pas la machine par le cable et n'utilisez pas ce dernier pour retirer la fiche de la prise de courant, sauf en cas
d'urgence. Protége le cable des sources de chaleur, de I'huile et des arétes tranchantes (copeaux).

Lors de I'usinage, ne mettez pas la main dans les outils.

Laisser refroidir les outils échauffés et les toucher uniquement avec des gants de protection.

Vérifiez que la piece a usiner est convenablement encastrée.

Mettez la machine en marche uniquementsi le tube est encastré.

Ne pas utiliser la machine dans un environnement mouillé. Travailler uniquement dans des environnements couverts.

Comme de la poussiere conductrice ou du lubrifiant peuvent s'accumuler a I'intérieur de la machine dans des conditions
d'utilisation extrémes, un SPE-PRCD ou disjoncteur différentiel coté batiment est nécessaire entre le réseau électrique et la
machine afin d'augmenter la sécurité, le cas échéant faire controler et installer par un électricien.

Lors du travail avec la machine, porter des chaussures de sécurité (selon EN 1SO 20345, au moins S1), des lunettes de sécurité
(selon DIN EN 166 classe 2 résistance de hase S), des gants de protection ajustés (selon DIN EN 388 classe 2 contre I'usure,
résistance aux coupures classe 3, résistance au déchirement classe 2, résistance a la perforation classe 3 et au moins niveau
de performance 1 contre la chaleur de contact) et une protection auditive (selon DIN EN 352-4 ou comparable).

Age de I'opérateur : Respecter les lois/normes/directives nationales applicables.

Ne pas utiliser de prises de courant verrouillables et de fiches verrouillables (fiche secteur CEE bleue) pour le raccordement
électrique, sinon la fonction d’ARRET D'URGENCE n'est pas réalisée. L'opérateur doit controler si la fiche secteur peut étre
tirée de la prise de courant a I'aide du cdble (mise a I'arrét, thap. 9.1, 0. 104).

Ne pas utiliser de fiches secteur coudées.

CONSIGNE! o Les recommandations relatives a « I'équipement personnel de sécurité » existent exclusive-

menten lien direct avec le produit décrit. Les exigences extérieures qui se posent compte-te-
nu des conditions environnementales sur le site d'utilisation ou d'autres produits ou de la
liaison avec d'autres produits, ne sont pas prises en compte. Lexploitant (employeur) n'est,
par ces propositions, en aucun cas libéré de ses obligations en matiére de protection du
travail concernant la sécurité et la protection de la santé des employés.

DANGER! ﬁ Lorsque le cable secteur est endommagé, les parties directement acces-

sibles peuvent &tre soumises a une tension mortélle !

Choc électrique mortél.

» Ne laissez en aucun cas le cable secteur du moteur de trongonneuse a proximité de la
lame de scie.

La chute des troncons de tubes découpés doit étre controlée.

La machine ne doit pas étre utilisée sans surveillance.

Délimitez une zone de chute pour les troncons de tubes.

Gardez constamment en vue la position du cable secteur lors de 'opération d'usinage.
La machine doit rester propre ; éliminez impérativement les résidus de lubrifiant de
la machine. La zone de serrage des mors de serrage doit étre exempte de saleté, de
copeaux et de lubrifiant.

\AAAAL

DANGER! ﬁ Isolation endommagée !

Choc électrique mortél.
» Ne pas visser de plague ou signal sur le moteur d'entrainement.
» Utiliser des plagues adhésives.

DANGER ! ﬁ Perte de l'isolation par accumulation de poussiére métallique dans le carter !

Choc électrique mortél.
P Nettoyer la machine selon le degré de salissure au moins une fois par jour avec le pinceau
fourni.
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DANGER!

Fiche endommagée !

Choc électrique mortél.

» Nutilisez pas de fiche d'adaptateur ensemble avec de l'outillage électrique ayant une prise
deterre.

P Lafiche de raccordement de la machine doit correspondre a la prise.

DANGER!

Danger suite a I'utilisation de la machine a I'extérieur !
Choc électrique mortél.
P Ne pas utiliser la machine a I'extérieur.

DANGER!

Danger de surchauffe du moteur électrique en cas de fonctionnement avec
tension de réseau inférieure a 230 V!

Blessures graves ou mort.

» Utiliser la machine dans la plage de température indiquée.

DANGER!

Corps mis a la terre !

Choc électrique mortél.

P Euitez le contact avec des surfaces mises a la terre telles que des tuyaux, des chauffages,
des cuisinieres ou des réfrigérateurs.

DANGER!

Les vétements laches/amples, les cheveux longs ou les bijoux peuvent &tre
happés par la piéce en rotation de la machine !

Blessures graves ou mort.

P Pendantl'usinage, porter des vétements ajustés.

D Sécuriser les cheveux longs contre le fait d'étre happés.

DANGER!

> B b BB P

Eléments de sécurité défectueux suite a la contamination, au bris et a l'usure !
Blessure corporelle par défaillance d'éléments de sécurité.

P Aucun détournement de |'utilisation du cable comme suspendre ou porter la machine
par le cable.

Effectuer quotidiennement un controle fonctionnel et un remplacementimmédiat des
éléments de sécurité défectueu.

Faire remplacer le cable d'alimentation défectueux sans retard par un spécialiste.
Nettoyer et entretenir la machine aprés chaque utilisation.

Tenir le cable éloigné de la chaleur, de I'huile, d'arétes vives ou d'éléments d'appareil
en mouvement.

Vérifier quotidiennement pour d'éventuels dommages et défauts reconnaissables de
I'extérieur et, le cas échéant, y remédier en faisant appel a un professionnel.

vV vVvvVVYy VY

AVERTISSEMENT ! ﬁ

Piéces éjectées/rupture d'outil !

Nombreuses blessures corporelles et divers dommages matériels.

N'usinez jamais un tube sans I'avoir fixé dans I'étau.

N'employez en aucun cas des lames de scie endommaggées ou déformées.

En cas de rupture d'outil, ne pas pénétrer dans |'ancienne coupe avec le nouvel outil,
cedi pourrait engendrer une nouvelle rupture d'outil.

Serrez fermement le tube a usiner dans 'étau.

Remplacez immédiatement un outil usé.

S'assurer du montage correct des outils coupants.

La dimension du tube doit étre réglée convenablement : la lame de scie doit couper
entiérement la paroi du tube.

Evitez la rupture d'outil en utilisant une puissance d'entrainement faible (adaptée), un
réglage correcte de la dimension (thap. 8.6.0.107) et de la vitesse (than. 9.2, 0. 107).
Maintenir fermement I'unité moteur et la guider avec une faible puissance d'entraine-
ment (adaptée) pendant le processus d'usinage.

V V VVVVY VVvVY
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AVERTISSEMENT !

Chutes d'objets ou tubes qui basculent et se cassent !

Ecrasements irréversibles.

» Porter des chaussures de sécurité (conformément a la norme EN IS0 20345, minimum S1).
P Supporter e tube avec un appui suffisant.

» Transporter la machine comme illustré au 'hap. 7.2, 0. 9<.

AVERTISSEMENT !

Risque dii aux vibrations ainsi qu'a un travail non ergonomique et monotone !
Inconfort, fatigue et perturbations de I'appareil moteur.

» Effectuer des exercices d'assouplissement.

P Garantir une activité variée.

» Enfonctionnement, prendre une attitude corporelle droite, sans fatigue et agréable.

AVERTISSEMENT !

Actionnement accidenTél de I'interrupteur MARCHE/ARRET !

Nombreuses blessures corporelles et divers dommages matériels.

P Aprésla fin de chaque étape de travail, avant le transport, un changement d'outil, le
nettoyage, la maintenance, les travaux de réglage et de réparation, arréter la machine,
attendre que la machine/I'outil soit a I'arrét et tirer la fiche de la prise de courant.

AVERTISSEMENT !

> B b P

Rayonnement laser dangereux !

La rétine et I'acuité visuelle peuvent étre affectées.

P Neregardez pas directementle rayonlaser ou faites-le par intermédiaire d'instruments optiques.

D Ne dirigez pas le rayon laser vers une autre personne.

P Ne détournez pas le laser linéaire de sa destination et ne le démontez pas de la machine
a trongonner.

D Stassurer que le laser linéaire est désactivé pendant le montage/démontage.

2.5 Panneaux d'avertissement

Respectez tous les avertissements et consignes de sécurité apposés sur la machine.
En outre, les marquages suivants se trouvent sur la machine :

PHOTO POSITION AU NIVEAU SIGNIFICATION REF.
DE LA MACHINE
Moteur, latéral OBLIGATION 790086 200

Porter des lunettes de protection
selon la norme DIN EN 166,

une protection auditive selon la
norme DIN EN 352 et des gants
de protection moulants selon la
norme DIN EN 388 et EN 407.

Lire la notice d'emploi.
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Moteur, frontale AVERTISSEMENT 790 046 196
Risques de blessures dues aux
arétes de coupe tranchantes.

Laser linéaire AVERTISSEMENT : Pour laser 790 142 125
(lasse de laser |I. (modele de machine 230V) :
790 142 288

Pour laser 790 142 135
(modéle de machine 120 V) :
790142 298*
Manche de laser AVERTISSEMENT : 790142 289
Rayonnement laser dangereux.

*

Panneau d'avertissement avec Réf. 790 142 298 :

CLASS 1 LASER PRODUCT
CLASSIFIED 60825-1 2007

Orbitalum Tools GmbH
Josef-Schiittler-Str. 17, 78224 Singen, Germany

P/N: 790 142 135
Serial Number Control: xyz
Complies with FDA performance standards for
laser products except for deviations pursuant to
Laser Notice No. 50, dated June 24, 2007
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3. CARACTERISTIQUES DU PRODUIT

31  GFX3.0

1. Echelle pour e réglage des dimensions des tube 12. Protection de la copeaux, pivotante

2. Visderéglage 13. Point de serrage de la lame de scie 1

3. Volant pour mors de serrage 14. Point de serrage de la lame de scie 2

4. Plagues pour montage rapide avec serre-joints (pour trongonner des coudes)
(disponible en option, “hap. 3.3,0.87) 15. Protection de la copeaux

5. Moteur (details, thap. 4.1, p. 8¢) 16. Manche de laser

6. Plaque indiquant les vitesses de rotation possibles 17. Laser linéaire (details, -han. 5.2.0.92)

7. Variateur de vitesse 18. Laser linéaire interrupteur MARCHE/ARRET

8. Poignée moteur 19. Poignée en étoile pour le réglage des dimensions des tube

9. Interrupteur MARCHE/ARRET moteur 20. Mors de serrage en acier trempé

10. Corps de rotation 21. Plaquettes de serrage en acier inoxydable

1. Hau
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3.2 GFX6.6

Laser linéaire interrupteur MARCHE/ARRET
Laser linéaire (details, “hap. 4.1, p. 89)
Manche de laser
Vis de réglage
Manivelle multifonctionnelle
(details, voir “hap. 4.1, p. 89)
Plaques pour montage rapide avec serre-joints
(disponible en option, “hap. 3.3, 0.87)
Moteur (details, thap. 4.1, n. 8¢)
Plaque indiquant les vitesses de rotation possibles
Poignée moteur

. Interrupteur MARCHE/ARRET moteur

. Variateur de vitesse

——

12.
13.

15.
16.

17.
18.
. Poignée en étoile pour le réglage des dimensions des tube
20.
21.

Corps de rotation
Etau
. Protection de la copeaux

Point de serrage de lalame de scie 1

Point de serrage de lalame de scie 2

(pour trongonner des coudes)

Protection de la copeaux, pivotante

Echelle pour le réglage des dimensions des tube

Mors de serrage en acier trempé
Plaquettes de serrage en acier inoxydable
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3.3  Accessoires

Non compris dans le contenu de la livraison.

AVERTISSEMENT ! c

Danger en cas d'utilisation d'accessoires et d'outils défectueux, non autorisés

par Orbitalum Tools

Nombreuses blessures corporelles et divers dommages matériels.

» Utilisez uniquement les outils, les piéces de rechange et les matiéres consommables et
accessoires d'Orbitalum Tools.

Lames de scie et fraises

Spécialement congues pour les machines a tronconner d'Orbitalum,
toutes les lames de scie et les fraises font preuve d'une grande
résistance et d'une durée de vie optimale. Quatre modéles de lames
de scie et de fraises, adaptés aux applications les plus diverses, sont
disponibles:

« Série Economique pour les tubes en acier [égérement
allié, non allié et en fonte

+ Série Performance pour les tubes en acier fortement allié
(acier inoxydable)

+ Série Haute Performance pour les tubes en matériaux
hautes performances et en acier fortement allié

+ Série Premium spécialement adaptée aux applications
d'acier inoxydable avec une durée de vie prolongée

Lubrifiant pour lames de
scie GF TOP

+  Lubrifiant synthétique a hautes performances pour les scies et
les fraises.

+ Augmente la durée de vie de la lame de scie.

+ Répond aux exigences de H2 lubrifiants.

+ Lepinceau avisser permet une lubrification simple et réguliére =
de lalame de scie. '

Réf. 790060 228
Lubrifiant pour lames de +  Pate lubrifiante haute performance sans chlore pour les scies et
. ) -3
scie GF LUB les fraises. orius
+ Augmente la durée de vie de lalame de scie. -
+ Celubrifiant écologique de coupe est le remplacant respectueux -4

de I'environnement pour le
+ ROCOL; juste avec un nouveau nom et une qualité améliorée.
+ GF LUB respecte les derniéres directives environnementales et
normes écologiques.

Réf. 790 047 016

Plaque de montage rapide
avec serre-joints

+Pourlafixation rapide des machines aux établis.
+ Solution idéale pour les changements de site fréquents.

REf. 790041027
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FRANCAIS Caractéristiques du produit

GFX 3.0, GFX 6.6

Trépied

Pour GFX3.0,PS 4.5, PS 6.6.

En aluminium.

Montage simple des scies directement sur le trépied, sans
plague de montage.

Faible encombrement — utilisation rapide — maniement
simple.

Réf. 790 048 390

Servante de base et
servante annexe

La servante permet d'amener sans effort des tubes longs et
lourds dans I'axe des scies. Conception robuste et solide dotée
d'un cadre a revétement par poudrage et de rouleaux en inox.
Le complément idéal pour toute machine a trongonner (sauf GF
20 AVM. RA 2, GFX3.0, PS 4.5, PS 6.6 sur demande).

Stabilité et équilibre parfait

Réglage rapide des dimensions

Tube facilement centré

(adre tout acier avec revétement spécial, sans entretien
Rouleaux en acier inoxydable

Possibilité de prolongement de la servante par un module
annexe

Gain de temps et d'argent

Pas de contamination

Convient d tous les métaux

L}
—
4 ] .
-
L B
Réf 790068 051

Station de travail mobile

Pour une utilisation mobile sur site ou a l'atelier.
Le complément idéal pour toute machine a trongonner
(sauf GF 20 AVM. RA 2, PS 4.5, PS 6.6 sur demande).

Malette de transport a
coque rigide

Mallette de transport haut de gamme de couleur bleue
avec garniture.

Conception extrémement robuste.

Convient uniquement pour GFX 3.0.

RE. 790 144019

Panneaux d'avertissement

Apercu des panneaux d'avertissement avec références de com-
mande, thap.2.5.0. 87.
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GFX 3.0, GFX 6.6 Caractéristiques et possibilités d'utilisation FRANCAIS

4.  CARACTERISTIQUES ET POSSIBILITES D'UTILISATION

41  Caractéristiques

Les machines a tronconner GFX présentent les caractéristiques suivantes :

Moteur Avecvariateur de la vitesse de rotation sans palier et
poignées ergonomiques. Permet une position optimisée de
'utilisateur et la possibilité de tronconner des coudes sans
modification.

+  Dispositif électronique de protection contre les
surcharges avec surveillance de la température intégrée
et réglage tachymétrique.

+  Protection contre le redémarrage intempestif permet-
tant d'éviter tout démarrage involontaire de la machine
lors d'un nouveau branchement au secteur ou en cas de
retour de tension apres coupure.

+  Entralnement avec puissance élevée (1200 W) et plage de
vitesses réglable pour le tronconnage de différents matériaux

+ Durée de vie accrue des outils grace a un réglage
tachymétrique.

+  Plaque signalétique indiquant un récapitulatif des
vitesses de rotation possibles (3) pour la sélection des
vitesses de rotation.

+ Mollette de réglage de la vitesse positionnée de maniére
ergonomique (4) etinterrupteurMARCHE/ARRET(B).

Point de serrage Quel point de serrage de la lame de scie et pour quelle
supplémentaire de lame utilisation ?

de scie pour la couper par  Point de serrage de la lame de scie 1:
trongonnage de coudes Couper les tubes

Point de serrage de la lame de scie 2 :
Couper des coudes uniquement

Marquage du point de Idéal pour matérialiser le point de coupe sur le tube et pour

coupe par laser linéaire controler sile tube est ajusté au point de coupe souhaité.
Une pression sur le bouton rouge situé sur le pointeur laser
permet de faire apparaitre, sur le tube encastré, un repére
en rouge (cf. fleche) matérialisant le point de coupe. Une
pression sur le bouton rouge situé sur le pointeur laser
permet de faire apparaitre, sur le tube serré, un repére en
rouge matérialisant le point de coupe (1), le cas échéant,
vous pouvez corriger la position du tube jusqu'a ce que le
point de coupe soit parfaitement positionné. Le laser a
barres s'éteint automatiquement au bout de 2 min. Pour
rallumer le laser, appuyer deux fois sur le bouton rouge de
mise en marche.
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FRANCAIS Caractéristiques et possibilités d'utilisation GFX 3.0, GFX 6.6

Connexion enfichable avec  Pour un remplacement simple et rapide du cable secteur.
dispositif de vissage rapide  Autres avantages:
+ Encasderupture du cable, il n'est pas nécessaire
d'ouvrir le moteur de la tronconneuse, ni de faireappel L * - o
a un électricien spécialisé pour remplacer le cable.
+ Ledésaccouplement du cable anti-vrille empéche toute ‘
manipulation inappropriée.
Mors de serrage coulissants Laversion GFX est équipée de maniére standard de mors de
avec tétes de serrage en serrage coulissants en acier moulé et de tétes de serrage en
acier inoxydable acier inoxydable. Les 6 tétes de serrage en acier inoxydable
sont déja montées sur les mors de serrage a la livraison et
empéchent la corrosion de contact entre le tube et les mors

de serrage.
Manivelle multifonction- Permet jusqu'a 3 réglages différents :
nelle
+ Manivelle de serrage (uniquement pour GFX6.6)
+  Fixation de la lame de scie/fraise
+ Fixation de la machine sur la plaque de montage rapide
Autres propriétés * Augmentation de la sécurité grace  la combinaison tube fixe et outil rotatif.
remarquables +  Etau autocentreur.

+ Coupe d'équerre, surface de coupe sans bavure et section du tube sans déformation.
+ Réalisation de chanfreins de soudage conformes aux normes.

+ Processus d'usinage a froid.

+ Opération de coupe rapide.

+ Changement d'outils rapide.

+ Montage simple et encombrement réduit.

+ Permetle tronconnage et le chanfreinage simultanés des tubes métalliques a parois

fines.
« Evacuation optimisée des copeaux grace au design de I'étau.
+  Ecologique.

+  Longue durée de vie.

+ Maniement aisé grace au faible poids.

+ Productivité accrue.

+ Maintenance réduite et simplicité d'entretien.
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GFX 3.0, GFX 6.6 Caractéristiques et possibilités d'utilisation FRANCAIS

4.2  Possibilités d'utilisation

4.21  Champ d'application

MODELE GFX 3.0 GFX 6.6
Diamétre ext. des tubes [mm] 6,0-78,0 21,3-168,3
[inch] 0.236-3.071 0.838-6.659
Epaisseurde paroi [mm] 08-70 0,8-7,0
[inch] 0.031-0.275 0.031-0.275
Diametre int. min. des tubes [mm] 0 23,0
(@ lame de scie 63/2.248") [inch] 0 0.905
Plage d'application [mm] 6,0-78,0 24,6-168,3
(9 lame de scie 63/2.248") [inch] 0.236-3.071 1.008 - 6.659
Diametre int. min. des tubes [mm] 0 18
(@ lame de scie 68/2.677") [inch] 0 0.708
Plage d'application [mm] 6,0-73,0 21,3-168,3
(@ lame de scie 68/2.677") [inch] 0.236-2.874 0.838-6.659
Diametre int. min. des tubes [mm] - 6,0
(@ lame de scie 80/3.149") [inch] - 0.236
Plage d'application [mm] - 21,3-156,0
(@ lame de scie 80/3.149") [inch] - 0.838-2.205
Matériaux de tubes Acier non allié, faiblement allié et hautement allié, acier inoxydable, métal
non ferreux, alliages d'aluminium, alliages de titane, composites et
plastiques
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GFX 3.0, GFX 6.6

5.  DONNEES TECHNIQUES

5.1 GFX
MODELE GFX 3.0 GFX 6.6
Dimensions (Ixhxl) [mm] 570x 280 x 330 575x671x350
[pouces] 22.44x11.02x12.99 22.64%26.42x13.78
Poids y compris I'étau [ke] 28,500 74,400
[Ibs] 62.83 164.02
Puissance W] 1200 1200
(lasse de protection [classe] Il |
Variateur électrique de lavitesse e [tr/min] 30-200 30-200
rotation sans palier avec protection
contre les redémarrages intempestifs
Versions (1 courant alternatif [V, Hr) 230V,50/60 Hz EU 230V,50/60 Hz EU
monophasé) [V, Hr) 120V, 50/60 Hz US 120V, 50/60 Hz US
Niveau de vibration selon la norme  [m/s2] <25 <25
EN 50144
Niveau sonore au poste de travail”  [dB (A)] 79,7 79,7

Le niveau sonore a été mesuré dans des conditions de fonctionnement normales selon la norme EN 23741.

5.2 Laser linéaire

Dimensions (Ixb) [mm] 68x15

[pouces] 2.7x0.59
Poids (g] 30

[bs] 0.012
Puissance de sortie totale [mW] 5

[HP] 5¢10-6
Puissance pour la classification (w1 <390
Portée du rayon [m] 1

[pouces] 3937
Longueur d'onde [nm] 650
Tension de service [voQ 28245
Courant de service [mA] 20
Température de fonctionnement  [°(] -10a40
Température de stockage [°q] -403 80
(lasse laser [classe] 1
Arrét automatique du laser [min] 2 (Pour rallumer le laser a barres, appuyer deux fois sur le bouton rouge de

mise en marche.)

Modeéle de pile

2xLR44/AG13
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6.  MISE EN SERVICE

6.1  Contrdle du contenu de la livraison
« Controlezsila livraison est complete et si aucun dommage n'est survenu pendant le transport.

+ Signalez a votre centre d'achat dans les plus brefs délais les éventuelles pieces manquantes ou les dommages survenus lors
du transport.

6.2 Contenu de la livraison

Sous réserve de modifications.

PC. ARTICLE GFX 3.0 GFX 6.6

1 Machine a trongonner et a chanfreiner les tubes X X

1 Caisse de transport en bois X X

1 Lame de scie, Ré. 790 ... ...041035 ... 042064
1 Plaque de montage rapide sans serre-joints* - X

1 Plaquettes de serrage en acier inoxydable™* X X

1 Laser linéaire avec support et vis de fixation*** X X

1 Manivelles multifonctionnelles (code 790 142 152), pinceau  x X

(code 790 041 017), tournevis coudé - 8 (code 243 870 089),
tournevis coudé - 5 (Code 243 870 059)

1 Tube de lubrifiant pour lames de scie GF TOP X X
(Réf. 790060 228)
1 Notice d’emploi avec catalogue des pieces de rechange X X

*

La version GFY 3.0 peut étre montée directement sur I'établi sans plaque de montage rapide. Des plaques de montage rapide avec serre-joints sont disponibles en
option pour les versions GFX 3.0 et GFX 6.6.

Déja montées sur les mors de serrage coulissants de la version GFX & la livraison.

*** Le laser linéaire doit étre monté sur la version GFX avant lo mise en service (montage, voir ‘han.8.2.0.95).

P

7.  STOCKAGE ET TRANSPORT

ATTENTION ! ﬁ Stockage erronée de la machine !
Nombreuses blessures corporelles et divers dommages matériels.
» Stocker la machine dans la caisse d'origine ainsi que dans un environnement sec.

DANGER! ﬁ Choc électrique mortél !
P Avantle transport ou le changement de poste de travail, arréter la machine, attendre
que la machine/I'outil soit a I'arrét et tirer la fiche de la prise de courant.

AVERTISSEMENT ! A Durant le transport, I'actionnement accidenTél de I'interrupteur MARCHE/
ARRET peut faire démarrer la machine !
Nombreuses blessures corporelles et divers dommages matériels.
P Avantle transport ou le changement de poste de travail, arréter la machine, attendre
que la machine/l'outil soit a l'arrét et tirer la fiche de la prise de courant.
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FRANCAIS Stockage et transport GFX 3.0, GFX 6.6

AVERTISSEMENT ! ﬁ Poids élevé pour le transport des machines !
Danger de blessure en soulevant une charge trop lourde.
P Pour de plus grands trajets, transporter la machine a tronconner les tubes avec des
moyens de levage appropriés.

71 Poids

MODELE GFX 3.0 GFX 6.6
Poids avec étau, [kg] 28,5 74,4
sans coquilles de serrage [lbs] 6283 164.02
Poids avec mallette de transport, étau,  [kg] 44,5 100,4
sans coquilles de serrage [Ibs] ~ 98.10 221.34

7.2 Transport de la machine

CONSIGNE! 0 P Transporter le GFX emballé dans la caisse de transport ou sur une palette avec des
moyens de levage appropriés (p. ex. chariot de levage).

1. Tirer le ruban de levage a travers le corps tournant de la machine et la sécuriser avec une grue (ou engin de levage similaire)
(poids de la machine,, voir :hap. D, 94).

2. Tenirla machine par la poignée et la soulever simultanément hors de |a caisse de transport avec la grue.

3. Déposer la machine sur une plague de travail ou de montage appropriée avec la grue et la (voir :hap. 8.1, . 9¢).

4. Controler la position stable de la machine.

i - -

Transport emballé dans la caisse de transport ou sur une palette avec des moyens de  Soulever la machine hors de la caisse de transport avec une grue (ou engin de levage
levage appropriés (p. ex. chariot de levage). similaire) et la déposer.

7.2.1  Placer la machine dans la caisse de transport

Tirer Ia bande de transport a travers le corps tournant de la machine et la sécuriser avec une grue (ou engin de levage similaire).
Démonter la machine de la plaque de travail ou de montage.

Tenir la machine par la poignée et la soulever simultanément avec la grue.

Lever la machine au-dessus de la caisse de transport avec la grue et I'abaisser.

Fermer a caisse de transport avec le couvercle.
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GFX 3.0, GFX 6.6

Installation et montage FRANCAIS

8.  INSTALLATION ET MONTAGE

DANGER ! é

Démarrage de la machine dii a I'actionnement involontaire de I'interrup-

teur MARCHE/ARRET !

Choc électrique mortél.

Nombreuses blessures corporelles et divers dommages matériels.

P Apréslafin de chaque étape de travail, avant le transport, un changement d'outil, le
nettoyage, la maintenance, les travaux de réglage et de réparation, arréter la machine,
attendre que la machine/I'outil soit a I'arrét et tirer a fiche de la prise de courant.

AVERTISSEMENT ! ﬁ

Piéces éjectées/rupture d'outil !

Nombreuses blessures corporelles et divers dommages matériels.

N'usinez jamais un tube sans I'avoir fixé dans I'étau.

» N'employez en aucun cas des lames de scie endommaggées ou déformées.

» En cas de rupture d'outil, ne pas pénétrer dans I'ancienne coupe avec le nouvel outil,
ceci pourrait engendrer une nouvelle rupture d'outil.

D Serrez fermement le tube a usiner dans I'étau.

» Remplacezimmédiatement un outil usé.

>

>

>

>

v

S'assurer du montage correct des outils coupants.

La dimension du tube doit étre réglée convenablement : 1a lame de scie doit couper
entiérement la paroi du tube.

Evitezla rupture d'outil en utilisant une puissance d'entrainement faible (adaptée), un
réglage correcte de la dimension (thap. 8.6, 0. 107) et de la vitesse (than. 9.2, n. 107).
Maintenir fermement I'unité moteur et la guider avec une faible puissance d'entraine-
ment (adaptée) pendant le processus d'usinage.

AVERTISSEMENT ! é

Lors de la mise en marche du moteur, la machine risque d'effectuer un

mouvement rotatif incontrdlé autour du tube !

Nombreuses blessures corporelles et divers dommages matériels.

P Enposition initiale, lalame de scie ou la fraise a chanfreiner ne doivent en aucun cas
entrer en contact avec le tube.

P Assurez-vous que le corps de rotation se trouve en position initiale au démarrage du
trongonnage.

P Serrez fermement le tube a usiner dans I'étau.

P Avant de mettre en marche le moteur, veillez a laisser suffisamment de place entre
lalame de scie ou la fraise a chanfreiner et le tube et vérifiez que le tube est serré
fermement dans |'étau.

P Supporter le tube avec un appui suffisant.

AVERTISSEMENT ! c

Projection de copeaux briilants et tranchants, surfaces de tube briilantes,

arétes de coupe et outils tranchants !

Risque de blessure au niveau des yeux et des mains.

Lors de I'usinage, ne pas regarder dans I'outil tournant.

P Ne travaillez jamais sans que la protection anti-copeaux ne soit montée.

P Portez les vétements de protection recommandeés.

P Portez les vétements de protection recommandés.

P N'éliminez les copeaux qu'avec des gants de protection moulants (conformément a la
norme DIN EN 388 et EN 407, voir “hap. 2.4, p. 8().

» Veillez a la protection fonctionnelle anti-copeaux.

v
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FRANCAIS Installation et montage GFX 3.0, GFX 6.6

ATTENTION ! ﬁ Détériorations matérielles !

En cas d'utilisation d'une fraise supplémentaire, ne pas utiliser le disque de serrage
contenu dans I'étendue de la livraison de la machine a trongonner.
N'employez en aucun cas des lames de scie ou des fraises endommagées ou déformées.
Veillez a éliminer toutes les salissures et les copeaux déposés sur les lames de scie/
fraises a chanfreiner.
Utilisez uniquement des lames de scie et des fraises d'origine provenant d'Orbitalum Tools.
Respectez la plaque de montage pour la protection de la lame de scie. L'inscription
située sur la lame doit toujours pointer sur la machine a trongonner. Le positionnement
et l'orientation sont alors correctes.

vy Vv Vv

8.1  Montage sur établi

IMPORTANT ! A Dans ce mode d'emploi, on utilise des consignes d'avertissement afin de vous prévenir de
dangers de mort ou de blessures et de dommages matériels possibles. Lisez et respectez
toujours ces consignes d'avertissement ! Pour une installation et un montage sirs, lisez
attentivement toutes les consignes d'avertissement au thap. 2, 0. 7€ et hap. 8, . 9.

AVERTISSEMENT ! A Les machines a tronconner les tubes ont un centre de gravité élevé et peu-
vent faire basculer un établi insuffisamment portant et non protégé contre
le basculement !

Ecrasements et dommages matériels irréversibles.
P> Fixer les machines a trongonner les tubes uniquement sur des établis stables, suffisam-
ment portants et protégés contre le basculement.

Monter la version GFX; soit :

« directement sur I'établi sans plague de montage rapide (voir :hap. 8.1.1, p. 9¢) ou
+surl'établi avec plague de montage rapide et avec serre-joints (voir ‘hap. 8.1.2,
.

.97) ou
+surl'établi avec plague de montage rapide sans serre-joints (voir 'hap. 8.1.3 ).

D
9)

Par ailleurs, le montage des tronconneuses GFX est possible sur le pied d'appareil (GFX 3.0 uniquement), sur I'alimentation en
tubes ou sur la station de travail mobile (tous disponibles en option, voir :hap. 3.3. 0. 87).

8.1.1  Montage directement sur I'établi sans plaque de
montage rapide

Uniquement possible avec la version GFX 3.0.
1. Marquez les trous de vis sur I'établi en utilisant la GFX 3.0 comme matrice.

2. Percezdestrousde @ 13 mm.
3. Visser les GFX 3.0 sur I'établi avec les vis a téte fraisée M10x70 (8.8).
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GFX 3.0, GFX 6.6 Installation et montage FRANCAIS

8.1.2  Montage sur I'établi avec plaque de montage rapide et avec serre-joints

Possible avec toutes les machines de la série GFX.
Les plaques de montage rapides avec serre-joints ne font pas comprises dans la livraison de la série GFX et peuvent étre installées
par apres (voir "Accessoires", than. 3.3.0.87).

CONSIGNE! 0 Pour la version GFX 6.6, la plaque de montage rapide doit &tre montée directement sur
|'aréte de gauche de I'établi, de facon a ce que la manivelle de I'étau (1) puisse tourner a
révolution complete latéralement par rapport a la machine GFX 6.6 avec un écartement
suffisant vis-a-vis du bord de la table.

1. Fixezla plaque pour montage rapide a I'aide des serre-joints sur I'établi.
2. Introduisez latéralement la machine a tronconner sur la plague de montage rapide.
3. Serrerlavis a six pans (2) de telle facon qu'elle repose fermement contre le logement de I'étau de la machine a tronconner (3).

8.1.3  Montage sur I'établi avec plaque de montage rapide et sans serre-joints

Uniquement possible avec la version GFX 6.6.

CONSIGNE! o Pour la version GFX 6.6, la plaque de montage rapide doit étre montée directement sur
|'aréte de gauche de I'établi, de facon a ce que la manivelle de I'étau (1) puisse tourner a
révolution complete latéralement par rapport a la machine GFX 6.6 avec un écartement
suffisant vis-a-vis du bord de la table.

Marquez les trous de vis sur I'établi en utilisant la plaque de montage rapide comme matrice.

Percez des trous de @ 13 mm.

Vissez fermement Ia plaque de montage rapide sur 'établi.

Introduisez latéralement la GFX 6.6 sur la plague de montage rapide.

Serrer lavis a six pans (2) de telle fagon qu'elle repose fermement contre le logement de I'étau de la machine a trongonner (3).
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8.2  Monter le laser linéaire

IMPORTANT ! A Dans ce mode d'emploi, on utilise des consignes d'avertissement afin de vous prévenir de
dangers de mort ou de blessures et de dommages matériels possibles. Lisez et respectez
toujours ces consignes d'avertissement ! Pour une installation et un montage sirs, lisez
attentivement toutes les consignes d'avertissement au -hap. 2, 0. 7¢ et ‘hap. 8,p. 9",

CONSIGNE! c Le laser linéaire est livré séparément de la machine et doit étre monté sur la machine GFX
avant la mise en service.

AVERTISSEMENT ! ﬁ Rayonnement laser dangereux !
La rétine et I'acuité visuelle peuvent étre affectées.
P Stassurer que le laser linéaire est désactivé pendant le montage/démontage.

Placer le laser linéaire sur la surface d'appui (1) prévue a cet effet sur le carter.

Serrer Iégerement le laser linéaire avec 2 vis a six pans creux (2), de fagon a ce qu'il puisse encore étre aligné.
Enclencher le laser linéaire et I'aligner de telle facon que le faisceau du laser linéaire soit a fleur avec la lame de scie (3).
Serrer les 2 vis a Six pans creux (2) et mettre a nouveau le laser linéaire hors service (arrét automatique du laser, 2 min).

L

J

1

8.3  Changement des piles du laser linéaire

AVERTISSEMENT ! Q Ilestinterdit d'ouvrir, de modifier ou de retirer les recouvrements ou les carters de protec-
tion sauf pour un changement de piles du laser linéaire.

AVERTISSEMENT ! ﬁ Rayonnement laser dangereux !
La rétine et I'acuité visuelle peuvent étre affectées.
P Stassurer que le laser linéaire est désactivé pendant le changement de pile.

1. Dévisser le laser linéaire et remplacer les piles (4) (piles boutons, paquet de 10, 1,5V =Réf. 790 142 124).
2. Revisser le laser linéaire.

i
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8.4  Point de serrage de la lame de scie 1: Monter la lame de scie/
fraise

IMPORTANT ! A Dans ce mode d'emploi, on utilise des consignes d'avertissement afin de vous prévenir de
dangers de mort ou de blessures et de dommages matériels possibles. Lisez et respectez
toujours ces consignes d'avertissement ! Pour une installation et un montage sirs, lisez
attentivement toutes les consignes d'avertissement au -han. 2, 0. 7€ et ‘hap. 8. 0. 9°.

AVERTISSEMENT ! ﬁ Composants chauds !
Danger de blessure aux mains.
P En cas de changement de lame de scie, porter des gants de sécurité appropriés (confor-
mément a la norme DIN EN 388 et EN 407, voir "hap. 2.4. p. 8().
P Déposer rapidement les outils et pieces de fixation.

Utilisez le point de serrage de lame 1 uniquement pour
le trongconnage et le chanfreinage des tubes. Si
vous souhaitez désolidariser les coudes, le point de serrage
de lame 2 doit étre utilisé (*hap. 8.5. p. 10().

CONSIGNE! Les lames de scie/fraises ne peuvent étre montées ou remplacées que lorsque aucun tube
n'estinséré dans I'étau. Le cas échéant, retirez le tube avant le montage de la lame de scie.

8.41 Montage d'une lame de scie

1. Faire pivoter la machine a trongonner de 180° vers le haut.

2. Serrezlavis de blocage (2). 1
3. Desserrer I'écrou (5) dans le sens horaire (filetage a
gauche). 2

4. Nettoyez I'arbre de lalame de scie (1) et la zone environ-
nante avec un pinceau.

5. Placerlalame de scie (3) et le disque de serrage (4) sur
I'arbre (1).

IMPORTANT ! ﬁ Emboiter la lame de scie sur I'arbre de telle facon que I'inscription soit tournée vers Ia
machine. La denture a alors I'orientation correcte.

6. Serrez|'écrou (5) dans le sens antihoraire (filetage a gauche).
7. Dévissez lavis de blocage (2).
8. Faire pivoter la machine a tronconner vers le bas dans la position initiale.
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8.4.2 Positionnez la combinaison lame de scie/fraise ou la fraise

ATTENTION ! ﬁ Piéces éjectées/rupture d'outil !
En cas d'utilisation de combinaisons lame de scie-fraise ou de fraises, ne pas utiliser de
disque de serrage (4) !

1. Faire pivoter la machine a tronconner de 180° vers le haut.
2. Serrezlavis de blocage (2).
3. Desserrer I'écrou (5) dans le sens horaire (filetage a

7NN
1
gauche).
4. Nettoyez I'arbre de la lame de scie (1) et la zone environ- (<
nante avec un pinceau. 3 > & 2
5. Plac?rlacombmamon\amedesueirawse@)ouIafra\se(d) /Q e \
sur l'arbre (1). §

5 4 3

IMPORTANT ! é Emboiter la combinaison lame de scie-fraise ou la fraise sur I'arbre de telle fagon que
'inscription soit tournée vers la machine. La denture a alors I'orientation correcte.

6. SerrezI'écrou (5) dans le sens antihoraire (filetage a gauche).
7. Dévissez lavis de blocage (2).
8. Faire pivoter la machine a trongonner vers le bas dans la position initiale.

8.5  Point de serrage de la lame de scie 2 : Monter la lame de scie

IMPORTANT ! A Dans ce mode d'emploi, on utilise des consignes d'avertissement afin de vous prévenir de
dangers de mort ou de blessures et de dommages matériels possibles. Lisez et respectez
toujours ces consignes d'avertissement ! Pour une installation et un montage sars, lisez
attentivement toutes les consignes d'avertissement au ‘hap. 2, p. 7€ et thap. 8,p. 9°.

Utilisez le point de serrage de lame 2 uniquement pour
la couper des coude. Sivous souhaitez tronconner et
chanfreiner les tubes, il faut utiliser le point de serrage de la
lame de scie 1 (thap. 8.4, 0. 9¢).

CONSIGNE! o Les lames de scie ne peuvent étre installées ou remplacées que lorsque aucun tube n'est
inséré dans I'étau. Le cas échéant, retirez le tube avant le montage de la lame de scie.
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8.5.1 Montage d'une lame de scie

1. Desserrer I'écrou (5) dans le sens antihoraire.
2. Nettoyez I'arbre de la lame de scie (1) et la zone environnante avec un pinceau.
3. Placerlalame de scie (3) et le disque de serrage (4) sur I'arbre (1).

IMPORTANT ! ﬁ Emboiter la lame de scie sur I'arbre de telle fagon que I'inscription soit tournée vers le
disque de serrage etI'écrou. La denture a alors I'orientation correcte.

4. Serrez|'écrou (5) dans le sens horaire.

8.6  Réglage de la dimension du tube

IMPORTANT ! A Dans ce mode d'emploi, on utilise des consignes d'avertissement afin de vous prévenir de
dangers de mort ou de blessures et de dommages matériels possibles. Lisez et respectez
toujours ces consignes d'avertissement ! Pour une installation et un montage sars, lisez
attentivement toutes les consignes d'avertissement au ‘hap. 2, . 7¢ et ‘hap. 8, p. 9.

CONSIGNE! o P> Les étapes nécessaires pour le réglage de la dimension du tube sont identiques pour les

deux points de serrage de la lame de scie.

8.6.1 Réglage de la dimension du tube selon I'échelle

1. Desserrez a poignée en étoile (1).

2. Choisir la dimension du tube sur I'échelle (2).

3. Faire coulisser la poignée en étoile (1) dans le sens de la
fleche sur la dimension de tube souhaitée.

4. Serrez la poignée en étoile (1).
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8.6.2 Réglage de la dimension du tube sans échelle

1. Posez le tube dans I'étau.

2. Poussez le tube de maniére a ce qu'il s'arréte juste
avantla lame de scie.

3. Serrez fermement le tube dans I'étau.

4. Desserrez la poignée en étoile (1) et régler a la plus
grande dimension possible. Ne pas serrer.

5. Tirezle moteur de la machine a trongonner vers le
haut dans le sens de la fleche comme pour trongonner
jusqu'a ce que les pointes de la denture de la lame de
scie recouvrent d'environ 1,5 mm/0.059" (env. hauteur
de denture de la lame de scie) I'intérieur du tube.

6. Serrezla poignée en étoile (1).

7. Faire pivoter la machine a tronconner a nouveau en
position de base.

8.6.3  Réglage de la dimension du tube lors de I'utilisation d'une fraise supplé-

mentaire

Le trongonnage et le chanfreinage simultanés de tubes
métalliques sont possibles jusqu'a une épaisseur de paroi
de 7mm (0.276").

1. Posez le tube dans I'étau.

2. Poussez le tube de maniere a ce qu'il s'arréte juste avant la
fraise supplémentaire.

3. Serrez fermement le tube dans 'étau.

4. Desserrez la poignée en étoile (1) et régler a la plus grande
dimension possible. Ne pas serrer.

5. Tirer le moteur de la machine a tronconner en direction
de la fleche comme pour scier, jusqu'a ce que la fraise
recouvre la paroi du tube.

6. Serrezla poignée en étoile (1).

7. Faire pivoter la machine a trongonner a nouveau en
position de base.

8. Effectuez un essai de chanfreinage et évaluez (thap. 9. p. 107).

Le chanfreinage Bougez Iégerement
fonctionne la poignée en étoile (1)
vers la droite

Bougez légérement
la poignée en étoile (1)
vers la gauche
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9.  UTILISATION

DANGER ! é

Démarrage de la machine dii a I'actionnement involontaire de I'interrup-

teur MARCHE/ARRET !

Choc électrique mortél.

Nombreuses blessures corporelles et divers dommages matériels.

P Aprés|a fin de chaque étape de travail, avant le transport, un changement d'outil, le
nettoyage, la maintenance, les travaux de réglage et de réparation, arréter la machine,
attendre que la machine/I'outil soit a I'arrét et tirer la fiche de la prise de courant.

DANGER!

Au cours de la révolution du corps de rotation, un excédent de lubrifiant
peut s'infiltrer dans le groupe moteur !

Choc électrique mortél.

P Aprés chaque coupe, éliminez I'excédent de lubrifiant de la machine.

DANGER!

Démarrage inattendu !

Blessures graves ou mort.

» Linterrupteur MARCHE/ARRET doit étre éteint avant le raccordement de la machine &
I'alimentation électrique.

DANGER!

Les vétements laches/amples, les cheveux longs ou les bijoux peuvent &tre
happés par la piéce en rotation de la machine !

Blessures graves ou mort.

P Pendant I'usinage, porter des vétements ajustés.

P Séeuriser les cheveux longs contre le fait d'étre happés.

AVERTISSEMENT !

> B B P

Piéces éjectées/rupture d'outil !

Nombreuses blessures corporelles et divers dommages matériels.

N'usinez jamais un tube sans I'avoir fixé dans 'étau.

N'employez en aucun cas des lames de scie endommaggées ou déformées.

En cas de rupture d'outil, ne pas pénétrer dans I'ancienne coupe avec le nouvel outil,
ceci pourrait engendrer une nouvelle rupture d'outil.

Serrez fermement le tube a usiner dans ['étau.

Remplacez immédiatement un outil usé.

S'assurer du montage correct des outils coupants.

La dimension du tube doit étre réglée convenablement : la lame de scie doit couper
entiérement la paroi du tube.

Euitez la rupture d'outil en utilisant une puissance d'entrainement faible (adaptée), un
réglage correcte de la dimension (thap. 8.6.0.107) et de la vitesse (than. 9.2, n. 10%).
Maintenir fermement I'unité moteur et la guider avec une faible puissance d'entraine-
ment (adaptée) pendant le processus d'usinage.

V V VVVVY VVvVY

AVERTISSEMENT !

>

Risque de chute de la machine et du tube !

Ecrasements irréversibles.

P> Vérifier la stabilité de la machine et la sécuriser contre les chutes.
» Supporter le tube avec un appui suffisant.

AVERTISSEMENT !

Doigts coincés entre I'étau/les coquilles de serrage et le tube !
Ecrasements irréversibles.
P Ne pas mettre les doigts entre |'étau/les coquilles de serrage et le tube.

AVERTISSEMENT !

> B

Des parties du corps peuvent étre introduites entre I'outil de coupe et le tube !
Blessures graves.
D Ne pas mettre des parties du corps entre I'outil de coupe et le tube.
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AVERTISSEMENT ! & Projection de copeaux briilants et tranchants, surfaces de tube briilantes,
arétes de coupe et outils tranchants !
Risque de blessure au niveau des yeux et des mains.

Lors de I'usinage, ne pas regarder dans I'outil tournant.

Ne travaillez jamais sans que la protection anti-copeaux ne soit montée.

Portez les vétements de protection recommandés.

Portez les vétements de protection recommandés.

N'éliminez les copeaux qu'avec des gants de protection moulants (conformément a la

norme DIN EN 388 et EN 407, voir :hap. 2.4, n. 8().

P Veillez a la protection fonctionnelle anti-copeaux.

ATTENTION ! A Redémarrage de la machine aprés blocage !

Nombreuses blessures corporelles et divers dommages matériels.

P En cas de blocages, il faut toujours déconnecter la machine de I'alimentation en énergie

pour effectuer les mesures d'élimination.

P Le cas échéant, retirer les pices serrées avant un nouveau démarrage de la machine.
ATTENTION ! A Vapeurs lors de I'usinage avec du lubrifiant !

Effets nocifs sur les poumons, la peau et I'environnement.

P N'utilisez que du lubrifiant d'origine recommandé par Orbitalum Tools.

vVVVYVYY

9.1  Arrét (également en cas d'urgence)

IMPORTANT ! A Dans ce mode d'emploi, on utilise des consignes d'avertissement afin de vous prévenir de
dangers de mort ou de blessures et de dommages matériels possibles. Lisez et respectez
toujours ces consignes d'avertissement | Pour une commande siire, lisez attentivement
toutes les consignes d'avertissement au thap. 2, p. 7¢ et thap. 9, p. 107.

AVERTISSEMENT ! A Fonction d’ARRET D'URGENCE pas assurée par traction sur la fiche secteur !

Nombreuses blessures corporelles et divers dommages matériels.

P Ne pas utiliser de fiches secteur coudées.

D Ne pas utiliser de prises de courant verrouillables et de fiches verrouillables (fiche sec-
teur CEE bleue) pour le raccordement électrique, sinon la fonction d’ARRET D'URGENCE
n'est pas réalisée. L'opérateur doit controler si la fiche secteur peut étre tirée de la prise
de courant al'aide du cble.

» Utiliser uniquement des pieces de rechange d'origine d'Orbitalum Tools.

D Veiller au libre accés a la fiche secteur.

» Quitter la zone de danger jusqu’a ce que la machine soitimmobile.

Pour pouvoir arréter la machine (également en cas d'urgence), effectuer |'étape correspondante
ets'éloigner immédiatement de la zone de dangers jusqu'a ce que la machine s'arréte :

P Activation par commutation de l'interrupteur a bascule MARCHE/ARRET (1).

En cas de non fonctionnement de I'interrupteur a bascule MARCHE/ARRET (1) ;

P Retirez la fiche ou enlevez la le plus rapidement possible de la zone de dangers et tirer la
fiche secteur de la prise.
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9.2  Sélection des niveaux de régime

IMPORTANT ! c

Dans ce mode d'emploi, on utilise des consignes d'avertissement afin de vous prévenir de
dangers de mort ou de blessures et de dommages matériels possibles. Lisez et respectez
toujours ces consignes d'avertissement ! Pour une commande sire, lisez attentivement
toutes les consignes d'avertissement au [han. 2, p. 7¢ et ‘han. 9. p. 103,

MATERIAU DU TUBE POSITION DU VITESSE DE ROTATION
REGULATEUR (2) DE LA BROCHE (TR/MIN)

Aciers fortement alliés 1-3 30-98

Aciers faiblement alliés 3-5 98- 166

Aciers de construction 5-6 166 - 200

IMPORTANT ! é

Sélectionnez des vitesses de rotation faibles en cas de grands diamétres de tubes et de
parois épaisses !

9.3  Couper le tube

IMPORTANT ! ﬁ

Dans ce mode d'emploi, on utilise des consignes d'avertissement afin de vous prévenir de
dangers de mort ou de blessures et de dommages matériels possibles. Lisez et respectez
toujours ces consignes d'avertissement | Pour une commande siire, lisez attentivement
toutes les consignes d'avertissement au :hap. 2, p. 7¢ et thap. 9, p. 107.

1. Montez la lame de scie et/ou la fraise (point de serrage de la lame de scie 1, voir 'hap. 8.4, p. 95; point de serrage de la
lame de scie 2 pour la couper des coudes, voir hap. 8.5, p. 10().

2. Réglezla dimension du tube (voir :hap. 8.6, 0. 107).

3. Connectez la machine a tronconner au réseau.

4. Posez le tube dans I'étau (2).

AVERTISSEMENT ! ﬁ

Chutes d'objets ou basculement et

pliage de tubes ! ‘

Contusions irréversibles. ‘

P Porter des chaussures de sécurité (selon
EN1SO 20345, au moins S1).

P Soutenir les tubes de plus de 1 m de long
avec un établi portatif ou une alimentation
en tubes ou unité d'alimentation (:hao.
3.3.0.87).

>1m

IMPORTANT ! ﬁ

Pour la machine GFX 6.6 : Retirez la manivelle de serrage de la broche avant que le corps de
rotation n'entame sa révolution.

5. Avancer le tube dans I'étau a la longueur de tube désirée; ce faisant, marquer le point de sectionnement sur le tube a l'aide du
laser linéaire (1) (arrét automatique du laser, 2 min).
6. Serrer fermementle tube dans I'étau avec le volant de serrage (3) pour la version GFX 3.0 et avec la manivelle de I'étau pour la

version GFX6.6.

7. Connectez le moteur de tronconneuse a I'interrupteur MARCHE/ARRET (4).
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IMPORTANT ! ﬁ +  Appliquez du lubrifiant pour lame de scie sur la denture de lame Q
de scie.

+ Renouvelez la lubrification toutes les 3 coupes.

« Utilisez uniquement du lubrifiant/gel lubrifiant pour lames de scie
(pas d'huile 1) d'Orbitalum Tools (par ex. GF LUB ou GF TOP).

+Lamachine doit rester propre ; éliminez impérativement les
résidus de lubrifiant de la machine.

+ Lazone de serrage des mors de serrage doit tre exempte de
saleté, de copeaux et de lubrifiant.

—

8. Réglez les niveaux de régime via le variateur de vitesse (5) (paramétres, voir, thap. 9.2, 0. 10%).

9. Tournez avec précaution la machine a trongonner dans le sens horaire jusqu'a ce que la paroi du tube soit transpercée.

10. Continuez a tourner rapidement jusqu'a ce que le tube se détache et que les marquages (6) recouvrent le corps de rotation et
le carter.

11. Replacez la machine a trongonner dans la position initiale.

12. Déconnectez le moteur de trongonneuse a l'interrupteur MARCHE/ARRET (4).

CONSIGNE! 0 En cas de marche continue : Aprés le trongonnage, desserrez I'écrou a Six pans situé sur la
lame de scie pour éviter d'éventuelles détériorations dues a la tension.

9.4  Chanfreinage de tube

Les étapes nécessaires pour le chanfreinage des tubes sont identiques a celle du thap. 9.3, p. 10%.

9.5  Tron¢onnage et chanfreinage simultanés d'un tube

Les étapes nécessaires pour le tronconnage et le chanfreinage simultanés d'un tube sont identiques a celles du hap. 9.3, . 10°.
La machine a tronconner doit toutefois étre tournée plus doucement autour du tube que lors du trongonnage puisque les deux
outils sont utilisés simultanément.
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9.6  Couper des coudes

Les coudes sont désolidarisés par le point de serrage de la lame
de scie 2 (montage de la lame de scie, voir :han. 8.5, p. 10().
Les étapes nécessaires pour la désolidarisation des coudes sont
identiques a celle du thap. 9.3, p. 10%.
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10.  ENTRETIEN, MAINTENANCE/ REPARATION,
DEPANNAGE

CONSIGNE! o Certains des travaux indiqués dépendent largement de I'utilisation et des conditions environ-
nementales. Les cycles donnés sont des indications minimales. Des cycles de maintenance dif-
férents sont possibles au cas par cas. Afin de garantir la sécurité de la machine, faire effectuer
annuellement la maintenance par les centres de service apres-vente autorisés conformément a
lanorme VDE. Sila machine ne devait pas fonctionner comme décrit précédemment, alors la
machine devra également étre envoyée a un centre de service apres-vente autorisé.

DANGER! A Danger de mort par électrocution !
Le non-respect des consignes peut entrainer des blessures graves, voire mortélles.
P Aprés la fin de chaque étape de travail, avant le transport, un changement d'outil, le
nettoyage, la maintenance, les travaux de réglage et de réparation, arréter la machine,
attendre que la machine/I'outil soit a I'arrét et tirer la fiche de la prise de courant.

DANGER! ﬁ Dangers d'électrocution a cause d'un assemblage électrique défectueux !

Choc électrique mortél.

P Apréslafin de chaque étape de travail, avant le transport, un changement doutil, le
nettoyage, la maintenance, les travaux de réglage et de réparation, arréter la machine,
attendre que la machine/I'outil soit a I'arrét et tirer la fiche de la prise de courant.

P> Les travaux de réparation et les opérations de maintenance devant étre effectués sur
I'équipement électrique doivent étre confiés exclusivement a un spécialiste en la matiere.

10.1 Maintenance

FREQUENCE OPERATION

Chaque semaine P Démontez la lame de scie et retirez les
(opeaux avec un pinceau.
P Lubrifiez les 4 endroits repérés par la
fleche (utiliser uniquement de I'huile
trés fluide, pas de graisse).

Achaque nettoyage eta chaque  Ne nettoyez en aucun cas & I'air comprimé la
changement d'outil z0ne située a I'extrémité de I'arbre et repérée
par la fleche, sous peine d'endommager la bague
d'étanchéité de I'arbre en y introduisant des
(opeausx.
D Nettoyez I'extrémité de I'arbre a l'aide
d'un chiffon ou d'un pinceau.
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GFX 3.0, GFX 6.6 Entretien, maintenance/réparation, dépannage FRANCAIS

10.1.1 Laser linéaire

P Des travaux de maintenance propres sur le laser ne sont pas admissibles.

» Pour les travaux de maintenance et de réparation éventuellement nécessaires, le laser doit étre renvoyé a I'usine.

» Il estinterdit d'ouvrir, de modifier ou de retirer les recouvrements ou les carters de protection sauf pour un changement de
batteries.

10.2  Consignes en cas de dysfonctionnement/dépannage - généralités

DEFAUT CAUSES POSSIBLES REMEDE

La machine a trongonner ne permet  Vis de blocage serrée. P Desserrez la vis de blocage.

pas de rotation. Mauvais réglage de la dimension du tube. B> Réglez correctement la dimension du tube.
La lame de scie ne trongonne pas L'écrou n'est pas suffisamment serré a » Serrez |'écrou.

et patine. I'arbre de la lame de la scie.

Lalame de scie ne tronconne pas.  La lame de scie est montée a I'envers. P Réglezlalame de scie de maniere a ce

que le marquage sur lalame de scie
pointe sur la machine a trongonner.

Le tube n'est pas désolidarisé de La machine a tronconner a été mal bri- P Retirezla machine a trongonner, nettoyez
maniére concentrique. dée. Les surfaces de bridage sont sales. les éléments de fixation et les surfaces
de bridage, raccorder a nouveau la
trongonneuse.
Le tube n'est pas coupé. Mauvais réglage de la dimension du » Réglez la dimension du tube
tube. (thap.8.6.0.107).
Le levier de serrage n'est pas serré. D Serrezle levier de serrage.
Moteur ne démarre pas. Le verrouillage de I'allumage > Libérer le bouton de blocage et réap-
automatique est actif étant donné que puyer sur I'interrupteur d'allumage.

l'interrupteur d'allumage est bloqué.

10.3  Service aprés-vente

Pour la commande de pieces de rechange, voir liste de piéces de rechange.
Pour remédier aux défauts, veuillez vous adresser directement a la filiale de votre ressort.

Veuillez donner les données suivantes :

+ Type de machine : Machine a tronconner et a chanfreiner GFX 3.0 ou GFX 6.6
+  Référence machine : (voir plaque signalétique)
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1.  INFORMAZIONI SUL MANUALE

1.1 Avvertenze
Gli avvertimenti utilizzati nel presente manuale di istruzioni contribuiscono ad evitare lesioni o danni materiali.

P Leggere ed attenersi agli avvertimenti in qualsiasi caso!

AVVERTENZA ﬁ Essi avvertono del pericolo di lesioni. Per evitare lesioni, anche letali, adottare i provvedimenti
indicati dai simboli di sicurezza.

LIVELLO DI SIMBOLO SIGNIFICATO

PERICOLO

PERICOLO! ﬁ Situazione di pericolo imminente che, se non si adottano le misure di sicurezza, causa lesioni
gravi ed anche letali.

AVVERTIMENTO! ﬁ Situazione di potenziale pericolo che, se non si adottano le misure di sicurezza, puo causare
lesioni gravi ed anche letali.

ATTENZIONE! ﬁ Situazione di potenziale pericolo che, se non si adottano le misure di sicurezza, puo causare
lesioni leggere.

NOTA! o Situazione di potenziale pericolo che, se non si adottano le misure di sicurezza, puo causare
danni materiali.

1.2 Altri simboli e segnali

CATEGORIA SIMBOLO SIGNIFICATO
0BBLIGO @ Le indicazioni contrassegnate da questo simbolo devono essere rispettate.
INFO o Importanti informazioni sulla comprensione.
OPERAZIONE 1. Operazione all'interno di una procedura: qui si deve effettuare un'azione.
2,
» Operazione singola, non compresa in una procedura: qui si deve effettuare un'azione.

1.3 Abbreviazioni

ABBREVIAZIONE SIGNIFICATO
GFX3.0 Tagliatubi e smussatrice per tubi con diametro esterno fino a 3"
GFX6.6 Tagliatubi e smussatrice per tubi con diametro esterno fino a 6.6"
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ITALIANO Informazioni per I'utilizzatore e norme di sicurezza GFX 3.0, GFX 6.6

2. INFORMAZIONI PER L'UTILIZZATORE E NORME DI
SICUREZZA

2.1 Obblighi del utilizzatore

Impiego all’'esterno/in cantiere/in officina: L'utilizzatore e responsabile per la sicurezza nella zona pericolosa della
macchina e consente soltanto al personale autorizzato I'accesso a tale zona e I'uso della macchina.

Sicurezza del dipendente: Osservare le norme disicurezza descritte nel [ap. 2 e i relativi interventi con tutto il
equipaggiamento di protezione prescritto.

2.2  Utilizzo della macchina

2.2.1  Utilizzo secondo le disposizioni

+  Lamacchina deve essere utilizzata esclusivamente per la taglio e la smussatura di materiali e di tubi
delle dimensioni indicate nel ‘ap. 4.2, 0, 127.

+Lamacchina puo essere avvitata sul banco di lavoro.

+ Mettere in funzione la macchina solo alla tensione indicata sulla targhetta del modello dell'aziona-
mento (Dati tecnici, zap. 5. p. 12¢).

 Perl'azionamento utilizzare esclusivamente il motore GF10 (Cod. 790 144 382 e 790 144 383).

+  Utilizzare il motore di azionamento esclusivamente in combinazione con la macchina.

+  Utilizzare la macchina solo con tubi e contenitori vuoti, non sotto tensione, senza miscele o gas
esplosivi e non contaminati.

Un utilizzo secondo le disposizioni prevede inoltre:

+ l'osservanza di tutte le norme di sicurezza e le avvertenze contenute nel presente manuale di
istruzioni;

+ l'esecuzione ditutti gli interventi di ispezione e manutenzione;

« l'utilizzo della macchina esclusivamente nelle condizioni originali e solo con accessori, pezzi di
ricambio e utensili originali;

+ lalavorazione dei soli materiali citati nel manuale di istruzioni.

2.2.2  Utilizzo non conforme alla norma

+ Unutilizzo diverso da quanto specificato nel paragrafo “Utilizzo secondo le disposizioni” o che
vada oltre i limiti della macchina & da considerarsi, a causa dei potenziali pericoli che ne possono
derivare, non conforme alla norma.

+ Pereventuali danni derivanti da un utilizzo non conforme alle disposizioni, I'utilizzatore ¢ da ritener-
si unico responsabile e il produttore & sollevato da qualsiasi responsabilita.

+ Nonsidevono usare placchette non approvate dal costruttore per questa macchina.

«Non & consentito rimuovere i dispositivi di sicurezza.

+ Non utilizzare la macchina per scopi diversi da quello previsto.

+Lamacchina non e destinata all'uso privato.

«Non & consentito il superamento dei valori tecnici stabiliti per il funzionamento standard.

+ Non utilizzare la macchina per applicazioni diverse da quelle indicate nelle disposizioni (\ap. 2.2.1, 0. 114).
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2.2.3 Limiti della macchina

+ Tenere pulita I'area di lavoro. Il disordine o la scarsa illuminazione nell'area di lavoro possono essere causa di incidenti.

* Luce dilavoro: min. 300 Lux.

+  Utilizzo da parte di un operatore.

+ Condizioni climatiche: temperatura operativa a macchina funzionante compresa tra —15 °Ce 40 °C.

+ Lavorare con la macchina solo in un ambiente asciutto (non in caso di nebbia, pioggia, temporale, ecc. < 80% umidita relativa
dell'aria).

2.2.4 Arresto della macchina

Descrizioni della funzione ARRESTO DI EMERGENZA e della funzione di arresto, v. ap. 9.1, p. 14(.

2.3  Protezione ambientale e smaltimento

2.31  REACh (Registrazione, valutazione, autorizzazione e restrizione delle sostanze
chimiche)

II'regolamento (CE) 1907/2006 del Parlamento europeo e del Consiglio concernente la registrazione, la valutazione,
I'autorizzazione e la restrizione delle sostanze chimiche (REACh) disciplina la fabbricazione, Iimmissione sul mercato e I'uso delle
sostanze chimiche e delle miscele da esse derivate.

In termini di regolamento REACh, i nostri prodotti sono prodotti. Secondo I'articolo 33 del regolamento REACh, i fornitori di
articoli devono informare i loro clienti se I'articolo consegnato contiene una sostanza della lista REACh candidate list (lista SVHC)
con un contenuto superiore allo 0,1 percento di massa. 11 27.06.2018 il piombo (CAS: 7439-92-1 / EINECS: 231-100-4) ¢ stato
aggiunto alla lista di sostanze candidate SVHC. Questa inclusione fa scattare I'obbligo di informazione nella catena di fornitura.
Con la presente viinformiamo che i singoli componenti dei nostri prodotti contengono piombo in contenuto superiore allo

0,1% in peso come componente di lega in acciaio, alluminio e leghe di rame, nonché in saldature e condensatori di componenti
elettronici. Il contenuto di piombo rientra nelle eccezioni definite dalla direttiva RoHS.

Poiché il piombo e saldamente legato come componente di lega e quindi non ci si deve aspettare alcuna esposizione quando
viene utilizzato come previsto, non sono necessarie ulteriori informazioni sull'uso sicuro.

2.3.2  Trucioli e olio per ingranaggi

Smaltire i trucioli e I'olio per ingranaggi in conformita con le disposizioni.
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2.3.3  Utensili elettrici e accessori

Utensili elettrici e accessori in disuso contengono una grande quantita di materiale plastico e di materie
prime di gran valore riutilizzabili nel processo di riciclaggio, pertanto:

+ Secondo lanorma CE, le apparecchiature elettriche/elettroniche contrassegnate con il simbolo
riportato a sinistra non devono essere smaltite insieme ai rifiuti domestici.
. Ugufruendo qttivamente dei sistemi di. resa e raccolta é possibile contribuire al riutilizzo e al riciclaggio (secondo lanormo
di apparecchiature elettriche/elettroniche usate. 2012/19/CF)
+  Apparecchiature elettriche/elettroniche usate contengono componenti che, secondo la norma CE,
devono essere trattati selettivamente. La raccolta differenziata e il trattamento selettivo costituiscono
labase per il corretto smaltimento nel rispetto dell'ambiente e per la tutela della salute umana.
* Le apparecchiature e i macchinari acquistati da noi dopo il 13 agosto 2005 saranno da noi smaltiti a
regola d'arte se fattici pervenire a spese del cliente.
* Perle apparecchiature usate che, a causa diinquinamento durante I'uso rappresentano un rischio per
la salute umana o per la sicurezza, puo essere rifiutata la restituzione.
* Perlosmaltimento delle apparecchiature usate messe in circolazione prima del 13 agosto 2005
e responsabile il rispettivo utente. A tale riguardo si prega di contattare I'azienda specializzata di
smaltimento pit vicino.
+ Importante: le nostre apparecchiature e macchine non possono essere smaltite tramite i punti di
smaltimento comunali in quanto sono usate unicamente nel settore industriale.

2.3.4  Restituzione di batterie e pile

+ Aisensidella direttiva 2006/66/CE in materia, le batterie e le pile contrassegnate con il simbolo
indicato a fianco non devono essere smaltite insieme ai normali rifiuti domestici.

+ Perquanto riguarda le batterie e le pile contenenti sostanze nocive, i simboli chimici indicanti i metall
pesanti contenuti sitrovano nella parte inferiore del cassonetto dei rifiuti:
(d=Cadmio Hg=Mercurio Pb="Piombo

+ Per la Germania & applicabile quanto segue: Il consumatore finale & tenuto a restituire le
rendere le batterie e le pile difettose 0 esauste al venditore o ai punti di resa appositamente attrezzati.

2.4  Norme di sicurezza di base

La tagliatubi e smussatrice, di seguito denominata GFX 3.0 0 GFX 6.6 & costruita secondo lo stato attuale della tecnologia per ga-
rantire un utilizo sicuro. Eventuali rischi ulteriori sono descritti nel presente manuale di istruzioni. Un impiego diverso da quello
indicato nelle presentiistruzioni pud causare gravi danni a persone e cose. Pertanto:

+  Osservare scrupolosamente le avvertenze.

+  Conservare la documentazione completa nelle vicinanze della macchina.

+ Osservare le comuni norme sulla prevenzione degli infortuni.

*  Rispettare prescrizioni, norme e disposizioni vigenti in ogni singolo Paese.

+  Utilizzare la macchina solo in condizioni tecniche ineccepibili. Attenersi alle indicazioni sulla manutenzione ('ap. 10, p. 144).

* Mettere in funzione la macchina solo se tuttii dispositivi di protezione, come il blocco di riavviamento, la protezione dal sovracca-
rico e la protezione dai trucioli, sono installati e correttamente funzionanti. La macchina deve avere una posizione stabile. Control-
lare che il suolo abbia una portata sufficiente. Intorno alla macchina & necessario lasciare un raggio/un'area di movimento di
circa 2 metri per consentire il libero movimento delle persone.

« Comunicare immediatamente al responsabile eventuali scostamenti dal normale funzionamento della macchina.

*  Attenersi solo a dimensioni e materiali indicati nelle presenti istruzioni. L'utilizzo di altri materiali ¢ consentito solo previa
consultazione del servizio di assistenza Orbitalum Tools.
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« Utilizzare solo lame/frese, pezzi di ricambio, materiali di lavorazione e accessori originali di Orbitalum Tools.

«Perinterventi di riparazione e manutenzione sulle dotazioni elettriche rivolgersi esclusivamente a elettricisti specializzati.

«  Altermine di ogni fase dilavoro e prima del trasporto, del cambio dell'utensile, della pulizia, della manutenzione ordinaria
e deilavori diregolazione e riparazione, spegnere la macchina, attendere che la macchina/I'utensile si sia completamente
fermato ed estrarre la spina di rete.

+ Non afferrare la macchina per il cavo per estrarre la spina dalla presa, tranne in caso di emergenza. Proteggere il cavo da fonti
di calore, olio e bordi taglienti (trucioli).

+Durante la lavorazione non appoggiarsi agli utensili da taglio.

+ Farraffreddare I'utensile caldo e afferrarlo solo dopo aver indossato guanti di sicurezza.

« Controllare che il pezzo da lavorare sia stato fissato correttamente.

+ Awviare la macchina solo dopo aver serrato il tubo.

« Non utilizzare la macchina in un ambiente bagnato. Lavorare solo in un ambiente coperto.

+ Poiché in caso di condizioni di utilizzo estreme all'interno della macchina si pud depositare polvere elettricamente conduttrice
0 lubrificante, per aumentare la sicurezza & eventualmente necessario far installare e controllare da un elettricista qualificato
uno SPE-PRCD o un interruttore differenziale tra la rete elettrica e la macchina.

+ Perlavorare con la macchina indossare scarpe di sicurezza (secondo EN 1S0 20345, almeno S1), occhiali di protezione (secon-
do DIN EN 166, classe 2, resistenza S), guanti di sicurezza attillati (secondo DIN EN 388, classe 2 contro I'abrasione, resistenza
al taglio di classe 3, resistenza alla propagazione dello strappo di classe 2 e resistenza alle punture di classe 3 e secondo EM
407 almeno livello di efficienza 1 contro il calore per contatto) e cuffie (secondo DIN EN 352-4 0 equivalente).

« Etadell'operatore: & necessario attenersi alle leggi/norme/direttive valide nel paese di utilizzo della macchina.

«  Peril collegamento elettrico non utilizzare prese e spine innestabili (spine di rete CEE blu), in quanto non soddisfano la
funzione di arresto di emergenza. L'operatore deve controllare che la spina possa essere estratta dalla presa mediante il cavo
(arresto, "an. 9.1, 0. 14().

« Non utilizzare spine a gomito.

NOTA! o Le proposte inerenti "I'equipaggiamento protettivo personale" sono esclusivamente
correlate al prodotto descritto. Non si tiene conto di requisiti di terzi imposti da condizioni
ambientali sul posto dell'impiego o di altri prodotti o del collegamento con altri prodotti. Tali
proposte non dispensano in alcun modo 'utilizzatore (datore dilavoro) dai suoi obblighiin
materia di sicurezza sul lavoro e tutela della salute dei dipendenti.

PERICOLO! A In caso di danneggiamento del cavo, alcune parti possono essere direttamente
esposte a corrente ad alto voltaggio con conseguente pericolo di morte!
Scossa elettrica letale.

Non riporre il cavo del motore di tranciatura nelle vicinanze della lama.

» Non lasciare cadere il pezzo di tubo tagliato.

» Non lasciare la macchina in funzione senza sorveglianza.

» Durante la lavorazione tenere sempre sotto controllo la posizione del cavo.

>

>

v

Fissare il pezzo di tubo tagliato.
Tenere pulita la macchina, rimuovere i lubrificanti esausti dalla macchina. Il campo di
serraggio delle ganasce deve essere privo di sporco, trucioli e lubrificante.

PERICOLO! ﬁ Isolamento danneggiato!

Scossa elettrica letale.
P Non avvitare targhette o etichette al motore di azionamento.
P Utilizzare targhette adesive.

PERICOLO! & Perdita di isolamento in seguito all'accumulo di polvere metallica nel corpo
motore!
Scossa elettrica letale.
» Pulire la macchina con il pennello in dotazione almeno una volta al giorno, a seconda del
livello di impurita.
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PERICOLO! A Spina danneggiata!
Scossa elettrica letale.
» Non utilizzare mai spine adattatrici con macchinari elettrici provvisti di messa a terra.
P Il connettore a spina della macchina deve essere adatto alla presa di corrente.
PERICOLO! A Rischi derivanti dall'utilizzo della macchina all'aperto!
Scossa elettrica letale.
» Non utilizzare la macchina all'aperto.
PERICOLO! A Pericolo di surriscaldamento del motore elettrico collegato ad una tensione
di rete minore di 230 V!
Lesioni gravi o morte.
» Utilizzare la macchina nell'intervallo di temperatura indicato.
PERICOLO! A Corpo collegato a terra!
Scossa elettrica letale.
P Evitare il contatto con superfici collegate a terra, ad esempio tubi, radiatori, stufe o
frigoriferi.
PERICOLO! A Incastro di abiti pendenti/ampi, di capelli lunghi o gioielli nelle parti rotanti!
Lesioni gravi o morte.
P Durante la lavorazione indossare indumenti attillati.
P Raccogliere i capelli lunghi.
PERICOLO! A Componenti di sicurezza difettosi a causa di impurita, rottura ed usura!
Lesioni causate da guasto dei componenti di sicurezza.

» Non usare il cavo per uno scopo diverso da quello previsto, ad esempio per sollevare o
tirare la macchina.

Se danneggiati, sostituire immediatamente i componenti di sicurezza e controllarne il
corretto funzionamento ogni giorno.

Far sostituire immediatamente i cavi di rete danneggiati da un tecnico specializzato.
Dopo ogni utilizzo della macchina, provvedere alla sua pulizia e manutenzione.

Tenere lontano il cavo da calore, olio, bordi affilati o parti mobili.

Verificare ogni giorno I'eventuale presenza sulla macchina di guasti o difetti riconoscibili
esternamente e, se necessario, farli risolvere da un tecnico specializzato.

\ A A A A 4

AVVERTIMENTO! ﬁ

Parti scagliate fuori/Rottura delle utensile!

Lesioni molteplici e danni materiali.

» Non lavorare il tubo nella morsa allentata.

» Non utilizzare lame danneggiate o deformate.

P Incaso di rottura dell'utensile, non eseguire lo stesso taglio con il nuovo utensile,
poiché potrebbe rompersi di nuovo.

» Fissare il tubo da lavorare nella morsa.

P Sostituire subito utensile da taglio.

P Assicurare un montaggio corretto dell'utensile da taglio.

P Regolare la dimensione del tubo nel modo corretto, durante il taglio la lama deve
perforare completamente la parete del tubo.

P Impedire che si verifichi una rottura dell'utensile riducendo adeguatamente la forza di
avanzamento e regolando in modo corretto la dimensione (‘ap. 8.6. 0. 137) e il numero
digiri ({ap.9.2.0. 147).

» Impugnare saldamente I'unita motore e impiegare una forza di avanzamento ridotta
(adeguata) durante la lavorazione.
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Informazioni per I'utilizzatore e norme di sicurezza ITALIANO

AVVERTIMENTO!

Caduta di oggetti e tubi che si staccano e si piegano!

Lesioni da schiacciamento irreversibili.

P Indossare calzature di sicurezza conformi alla norma EN 1S0 20345, categoria minima S1.
» Appoggiare il tubo su un materiale di spessore sufficiente.

P Trasportare la macchina come illustrato nel ‘ap. 7.2, . 13(.

AVVERTIMENTO!

Pericolo derivante da vibrazione e lavoro non ergonomico e monotono!
Disagio, affaticamento e danni all'apparato motorio.

Capacita di reazione limitata, crampi e irrigidimenti.

P Eseguire esercizi di rilassamento.

P Variare le attivita lavorative.

» Durante il lavoro assumere una postura non stancante, eretta e piacevole.

AVVERTIMENTO!

Attivazione accidentale dell'interruttore ON/OFF!

Lesioni molteplici e danni materiali.

P Altermine di ognifase di lavoro e prima del trasporto, del cambio dell'utensile, della
pulizia, della manutenzione ordinaria e dei lavori di regolazione e riparazione, spegnere
la macchina, attendere che la macchina/I'utensile si sia completamente fermato ed
estrarre la spina di rete..

AVVERTIMENTO!

> B B P

Radiazione laser pericolosa!

La retina degli occhi o la facolta visiva puo essere influenzata negativamente.

» Non guardare nel raggio laser né osservare con strumenti ottici.

P Non puntare il raggio laser su altre persone.

P Non usare il laser per scopi diversi da quello previsto e non smontarlo dalla tagliatubi.
D Assicurarsi che il puntatore laser sia spento durante il montaggio/lo smontaggio.

2.5 Segnali di allarme

Osservare tutte le avvertenze disicurezza e tutti gli avvisi presenti sulla macchina.
Sulla macchina sono riportati inoltre i seguenti simboli:

SIMBOLO POSIZIONE SULLA SIGNIFICATO CODICE
MACCHINA
Motore, laterale 0BBLIGO: 790086 200

Indossare occhiali protettivi conformi alla
norma DIN EN 166, protezioni per I'udito
conformi alla norma DIN EN 352 e guanti
di sicurezza aderenti conformi alla norma
DINEN 388 e EN 407.

Leggere il manuale di istruzioni.
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ITALIANO Informazioni per I'utilizzatore e norme di sicurezza GFX 3.0, GFX 6.6

Motore, frontale AVVERTENZA: 790 046 196
Pericolo di lesioni a causa di
taglienti affilati.

Laser AVVERTENZA: Per laser 790 142 125
Classe laser I. (macchinas 230 V):
790142288
Per laser 790 142 135
(macchinas 120 V):
790 142 298*
Supporto laser AVVERTENZA: 790142 289
Radiazione laser pericolosa.

* Segnale di awvison, codice 790 142 298:

CLASS 1 LASER PRODUCT
CLASSIFIED 60825-1 2007

Orbitalum Tools GmbH
Josef-Schiittler-Str. 17, 78224 Singen, Germany

P/N: 790 142 135
Serial Number Control: xyz
Complies with FDA performance standards for
laser products except for deviations pursuant to
Laser Notice No. 50, dated June 24, 2007
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GFX 3.0, GFX 6.6

Costruzione del prodotto ITALIANO

3.

W =

9

COSTRUZIONE DEL PRODOTTO

31  GFX3.0

Scala per regolazione della dimensione del tubo
Vite di fissaggio

Manovella per ganasce

Piastre di montaggio rapido con morsetti
(disponibili in via opzionale, ‘ap. 3.3.0. 127)
Motore (dettagli, ‘ap. 4.1, 0. 12%)

Display del numero di giri

Regolatore del numero di giri

Impugnatura motore

Interruttore ON/OFF motore

10. Corpo rotante

1

Morsa

12. Protezione contro i trucioli, girevole

13. Punto di serraggio per lama 1

14. Punto di serraggio per lama 2 (per taglio di curve)

15. Protezione contro i trucioli

16. Supporto laser

17. Laser (dettagli, \ap. 5.2, 0. 12€)

18. Interruttore ON/OFF laser

19. Maniglia a crociera per regolazione della dimensione del
tubo

20. Ganasce in acciaio fuso

21. Blocco di serraggio in acciaio inox
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GFX 3.0, GFX 6.6

3.2 GFX6.6

Interruttore ON/OFF laser

Laser (dettagli, :ap. 4.1, p. 12%)
Supporto laser

Vite di fissaggio

Manovella multifunzione

(dettagli, lap. 4.1, 0. 12%)

Piastre di montaggio rapido con morsetti
(disponibili in via opzionale, ap. 3.3.0. 127)
Motore (dettagli, ‘ap. 4.1, 0. 125)

Display del numero di giri

. Impugnatura motore

0. Interruttore ON/OFF motore

[=}

— © 0o ~

1.
12.

14,
15.
. Punto di serraggio per lama 2 (per taglio di curve)
17.
18.
19.

20.
21.

Regolatore del numero di giri
Corpo rotante
. Morsa

Protezione contro i trucioli
Punto di serraggio per lama 1

Protezione contro i trucioli, girevole

Scala per regolazione della dimensione del tubo
Maniglia a crociera per regolazione della dimensione del
tubo

(Ganasce in acciaio fuso

Blocco di serraggio in acciaio inox
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Costruzione del prodotto

ITALIANO

3.3  Accessori

Non compresi nella fornitura standard.

AVVERTIMENTO! ﬁ Pericolo dovuto all'uso di lame e accessori difettosi, non autorizzati da

Orbitalum!
Lesioni molteplici e danni materiali.

» Utilizzare solo lame, pezzi di ricambio, materiali di lavorazione e accessori originali di

Orbitalum.

Lame e frese Tutte le lame e frese di Orbitalum sono concepite
appositamente per elevate sollecitazioni e lunga durata.
Sono disponibili 4 modelli diversi dilame e frese per le pil
svariate applicazioni:

Serie Economy per acciai al carbonio, acciai non legati
eghisa

Serie Performance per acciai inox

Serie High-Performance per Hastelloy, Inconel e acciai
inox

Serie Premium realizzata appositamente per acciaio
inox e con una durata molto lunga

Olio da taglio GF TOP +  Lubrificante sintetico ad alte prestazioni per taglio e =
SMUsso. %
+ Aumenta la durata della lama.
+ Corrisponde airequisiti della norma per lubrificanti H2.
+  Grazie al pennello avvitabile la lubrificazione della lama '
risulta facile e omogenea della lama. '
Codice 790060 228
Olio da taglio GF LUB +  Pasta lubrificante ad alta prestazione senza cloro per 2
taglio e smusso. Grvs

Aumenta la durata della lama.

Questa pasta lubrificante da taglio € la sostituta ecologi-
ca del ROCOL: Un nuovo nome e qualita aumentata.

GF LUB & in accordo alle ultime direttive in materia
ecologica.

Codice 790041016

Piastra di montaggio rapido °
con morsetti

Per il montaggio rapido delle macchine su banchi di
lavoro.

Ideale in caso di cambiamento frequente del luogo
d'utilizzo.

Codice 790 041027

Cavalletto treppiede .

Adatto per GFX3.0, PS 4.5, PS 6.6.

In alluminio.

Montaggio rapido delle tagliatubi direttamente sui
cavalletti treppiede senza piastra di montaggio.

Poco ingombrante, rapido da montare e maneggevole.

o e )

Codice 790 048 390
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Alimentatore tubi, unita di  Lalimentatore tubi consente di alimentare le macchine

base e unita ausiliaria tagliatubi e smussatrici con tubi lunghi e pesanti senza fatica
e in posizione coassiale. Modello molto robusto e stabile con
telaio verniciato a polvere e rulli in acciaio inox. La soluzione
ideale per tutte le taglia tubi Orbitalum (ad eccezzione della
GF 20 AVM. RA 2, GFX3.0, PS 4.5, PS 6.6 su richiesta).

+  Estramamente stabile e robusta

*  Regolazione rapida macchina - tubo

+ Allineamento tubo immediato

+  Struttura in acciao trattato — zero manutenzione

* Rulliin acciaio inox

+ Possibilita di estendere il range di lunghezza con I'unita
ausiliaria

+ Non contamina i tubi

*  Riduzione tempi di posizionamento

«  Perfetta per tutti i tipi di acciaio

Postazione mobile di lavoro  «  Per impiego in cantiere o officina. —

+  Lasoluzione ideale per tutte le taglia tubi Orbitalum = '
(ad eccezzione della GF 20 AVM. RA 2, PS 4.5, PS 6.6 su ==
richiesta). Eq

A
2

Codice 790068 071

Valigetta di trasporto rigida + Valigetta di trasporto blu di ottima qualita con separa-
toriinterni. ’ =
+ Design particolarmente robusto. «l

+  Adatta solo per GFX3.0.

Codice 790 144019

Segnali di allarme Per una panoramica dei segnali di allarme con i relativi
codici d'ordine, ‘ap., p. 11¢.
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GFX 3.0, GFX 6.6

Caratteristiche e possibilita di applicazione ITALIANO

4.  CARATTERISTICHE E POSSIBILITA DI APPLICAZIONE

41 Caratteristiche

Le tagliatubi GFX € dotata delle seguenti caratteristiche:

Motor

Con regolazione continua del numero di giri e impugnatura
ergonomica. Consente una posizione di lavoro pili sicura e
il taglio di curve senza alcuna modifica della macchina. Altri
vantaggi:

+  Protezione da sovraccarico elettronica con controllo
della temperatura e del contagiri.

+ Il dispositivo di anti-riavviamento impedisce la messa
in funzione accidentale della macchina dopo un nuovo
collegamento alla rete elettrica o un ritorno di tensione
in seguito ad assenza di alimentazione.

* Azionamento con maggiore potenza (1200 W) e regime
regolabile per il taglio di vari materiali.

+ Aumento della durata delle lame grazie alla regolazione
tachimetrica.

+  Display del numero di giri (3) per selezionare il numero
digiri.

* Rotella di regolazione per il numero di giri (4) posiziona-
tain modo ergonomico e interruttore ON/OFF (5).

Punto di serraggio sup-
plementare per lama per
taglio di curve

Punti di serraggio per lama e applicazioni varie?

Punto di serraggio per lama 1:
Taglio di tubi

Punto di serraggio per lama 2:
Solo taglio di curve

Laser per l'individuazione
del punto di taglio

Per I'individuazione del punto di taglio sul tubo. Ideale per
verificare se il tubo ¢ posizionato sul punto di taglio deside-
rato. Premendo il pulsante rosso sul puntatore laser viene
visualizzato un segno rosso (1) sul tubo fissato che indica il
punto di taglio. Eventualmente e possibile correggere la po-
sizione del tubo fino a raggiungere la marcatura del punto di
taglio desiderato. Il laser di linea si spegne automaticamente
dopo 2 minuti. Per riaccendere il laser, premere due volte il
pulsante rosso di accensione.

Cavo di alimentazione
con accoppiamento a vite
rapido

Per una sostituzione facile e comoda del cavo di rete.
Altrivantaggi:
* Incaso dirottura del cavo, non saranno richiesti
I'apertura del motore di tranciatura né I'intervento di Vi g w @
un elettricista specializzato per effettuare la sostituzione
del cavo girevole. ‘
+ Lachiusura disicurezza del cavo girevole Flex consente
di evitare usi impropri.
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ITALIANO Caratteristiche e possibilita di applicazione GFX 3.0, GFX 6.6

Ganasce radenti con blocchi  La GFX standard e equipaggiata con ganasce radentiin

di serraggio in acciaio inox  ghisa e blocchi di serraggio in acciaio inox. Alla consegna, i
6 blocchi di serraggio in acciaio inox sono gia montati nelle
ganasce ed impediscono la comparsa di corrosione tra il
tubo e le ganasce stesse.

Manovella multifunzione Consente fino a 3 diverse impostazioni:

» Manovella della morsa (solo con GFX 6.6)

+  Fissaggio della lama/fresa

+  Fissaggio della macchina sulla piastra di montaggio
rapido

Altre straordinarie caratte-  « Elevata sicurezza grazie alla soluzione di tubo fisso e lama rotante.

ristiche + Morsa autocentrante.
+ Superficie di separazione perpendicolare, priva di bave e sezione tubolare antidefor-
mazioni.

+  Produzione di smussi di saldatura conforme alle norme.

+ Lavorazione a freddo.

+  Fase rapida di taglio.

+ Cambio rapido della lama.

+  Montaggio semplice e ingombro ridotto.

+ Taglio e smusso simultanei di tubi metallici a parete sottile.
+ Raccolta dei trucioli ottimizzata grazie al design della morsa.
+ Ecocompatibilita.

+  Lungadurata.

+Buona maneggevolezza grazie al peso ridotto.

+ Incremento della produttivita.

+ Manutenzione ridotta e semplice.
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4.2  Possibilita di applicazione

4.21  Campo di applicazione

MODELLO MACCHINA GFX 3.0 GFX 6.6
Diametro esterno tubo [mm] 6,0-78,0 21,3-168,3
[poll] 0.236-3.071 0.838-6.659
Spessore parete [mm] 08-70 0,8-7,0
[poll.] 0.031-0.275 0.031-0.275
Diametro interno min. [mm] 0 23,0
(@1ama 63/2.248") [poll.] 0 0.905
Campo di diametro esterno tubo ~ [mm] 6,0-78,0 24,6-168,3
(@1ama 63/2.248") [poll] 0.236-3.071 1.008 - 6.659
Diametro interno min. [mm] 0 18
(@1ama 68/2.677") [poll] 0 0.708
Campo di diametro esterno tubo ~ [mm] 6,0-73,0 21,3-168,3
(@1ama 68/2.677") [poll] 0.236-2.874 0.838-6.659
Diametro interno min. [mm] - 6,0
(@ lama 80/3.149") [poll] - 0.236
Campo di diametro esternotubo ~ [mm] - 21,3-156,0
(@ lama 80/3.149") [poll] - 0.838-2.205
Materiali di tubi Acciaio inox, al carbonio e non legato, acciaio inossidabile, metallo non

ferroso, leghe di alluminio, di titanio, materiali compositi e plastica
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Dati tecnici

GFX 3.0, GFX 6.6

5.  DATI TECNICI

5.1 GFX

MODELLO MACCHINA GFX 3.0 GFX 6.6

Dimensioni (Ixhxb) [mm] 570 x 280 x 330 575x671x350
[poll] 22.44x11.02x12.99 22.64x26.42x13.78

Peso con morsa [ke] 28,500 74,400
[Ibs] 62.83 164.02

Potenza W] 1200 1200

(lasse di isolamento [classe] Il |

Regolazione elettrica continua del  [giri/min] 30-200 30-200

numero di giri con blocco di riavvio

Modelli (AC monofase) [V, Hr) 230V,50/60 Hz EU 230V,50/60 Hz EU
[V, Hr 120V, 50/60 Hz US 120V, 50/60 Hz US

Livello delle vibrazioni EN 50144 [m/s2] <25 <25

Livello pressione sonora al posto  [dB (A)] 79,7 79,7

operatore”

La misurazione del livello di pressione sonora é stata eseguita in normali condizioni di esercizio secondo la norma EN 23741.

5.2 Laser
Dimensioni (Ixb) [mm] 68x15

[poll.] 2.7x0.59
Peso [g] 30

[bs] 0.012
Potenza di uscita totale [mW] 5

[HP] 5¢10-6
Potenza per la dlassificazione (w1 <390
Portata raggio [m] 1

[poll] 3937
Lunghezza d'onda [nm] 650
Tensione di esercizio [voQ 2.8bisd5
Corrente di esercizio [mA] 20
Temperatura di esercizio [°q -10 bis 40
Temperatura di stoccaggio [° -40 bis 80
(lasse laser [classe] 1
Laser a spegnimento automatico  [min] 2 (Per riaccendere il laser di linea, premere due volte il pulsante rosso di

accensione.)

Modello batteri

2xLR44/AG13
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6. MESSA IN FUNZIONE

6.1 Verifica della fornitura

+ Verificare la completezza della fornitura ed eventuali danni derivanti dal trasporto.
+ Comunicare immediatamente all'ufficio competente eventuali parti mancanti o danni derivanti dal trasporto.

6.2 Fornitura

Salvo modifiche.

PZ. ARTICOLO GFX 3.0 GFX 6.6

1 Tagliatubi e smussatrice X X

1 (assa ditrasporto in legno X X

1 Lama, Codice 790 ... ... 041035 ... 042064
1 Piastra di montaggio rapido senza morsetti* - X

1 Blocco di serraggio in acciaio inox™ X X

1 Laser con supporto e viti di fissaggio*™** X X

1 Manovella multifunzione (codice 790 142 152), spazzola (codice x X

790 041017), cacciavite a taglio - 8 (codice 243 870 089),
cacciavite a taglio - 5 (Code 243 870 059)

1 Tubetto di olio da taglio GF TOP (Codice 790 060 228) X X
1 Manuale istruzioni e lista ricambi X X

La GFX 3.0 puo essere montata direttamente sul banco di lavoro senza piastra di montaggio rapido. Opzionalmente sono disponibili piastre di montaggio rapido con
morsetti per la GFX 3.0 e la GFX 6.6.
Alla consegna gia montato sulle ganasce radenti della GFX.

* Il puntatore laser deve essere montato sulla GFX prima della messa in servizio (montaggio, v. [an.8.2.0..13").

7.  STOCCAGGIO E TRASPORTO

ATTENZIONE! A Deposito della macchina non corretto!
Lesioni molteplici e danni materiali.
» Depositare la macchina nella cassa originale in ambiente asciutto.
PERICOLO! A Scossa elettrica letale!
» Prima di trasportarla o di cambiare il suo posto di lavoro, spegnere la macchina, attendere
che la macchina/I'utensile si sia completamente fermato ed estrarre la spina di rete.
AVVERTIMENTO! A Attivazione involontaria del tasto ON/OFF durante il trasporto con conse-
guente messa in funzione della macchina!
Lesioni molteplici e danni materiali.
» Prima di trasportarla o di cambiare il suo posto dilavoro, spegnere la macchina, attendere
che la macchina/I'utensile si sia completamente fermato ed estrarre la spina di rete.
AVVERTIMENTO! A Peso elevato durante il trasporto della macchina!
Pericolo di lesioni a causa del sollevamento.
D Per percorsi pill lunghi, trasportare la tagliatubi con gli appositi strumenti di sollevamento.
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11 Pesi

MODELLO MACCHINA GFX 3.0 GFX 6.6
Peso con morsa, senza ganasce di [ke] 28,5 74,4
serraggio fbs]  62.83 164.02
Peso con valigetta di trasporto e morsa, [kg] 44,5 100,4
senza ganasce di serraggio [lbs] 98.10 22134

7.2 Trasporto della macchina

NOTA! o P La GFXimballata deve essere trasportata nella cassa di trasporto o su un bancale

mediante mezzi di sollevamento adatti (ad esempio carrello elevatore).

Far passare il nastro di sollevamento attraverso il corpo rotante della macchina e agganciarlo a una gru (0 a un mezzo di
sollevamento simile) (peso della macchina: v. “an. 7.1, . 13().

Afferrare la macchina per I'impugnatura e con la gru sollevarla contemporaneamente dalla cassa di trasporto.

Con la gru depositare la macchina su un piano di lavoro o di montaggio adatto e fissarla ad esso (v. :ap. 8.1, 0. 132).
Controllare che la macchina sia in equilibrio sicuro.

Trasporto della macchina imballata nella cassa di trasporto o su un bancale Con una gru (0 con un mezzo di sollevamento simile) sollevare la macchina
con mezzi di sollevamento adatti (ad esempio carrello elevatore). dalla cassa di trasporto.

7.21  Rimessa della macchina nella cassa di trasporto

1.

Far passare il nastro di sollevamento attraverso il corpo rotante della macchina ed agganciarlo ad una gru (o a un mezzo di
sollevamento simile).

Smontare la macchina dal piano di lavoro o di montaggio.

Afferrare la macchina per I'impugnatura e sollevarla contemporaneamente con la gru.

Con la gru sollevare la macchina sopra la cassa di trasporto ed abbassarla dentro di essa.

Chiudere la cassa di trasporto il coperchio.
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Installazione e montaggio ITALIANO

8.  INSTALLAZIONE E MONTAGGIO

PERICOLO! é

Avviamento della macchina a causa dell'attivazione accidentale dell'interruttore

ON/OFF!

Scossa elettrica letale.

Lesioni molteplici e danni materiali.

» Allafine di ognifase di lavoro, prima del trasporto, del cambio della placchetta, di interventi di
pulizia, manutenzione, montaggio e riparazione, spegnere la macchina, attendere il completo
arresto.

AVVERTIMENTO! c

Parti scagliate fuori/Rottura delle utensile!

Lesioni molteplici e danni materiali.

Non lavorare il tubo nella morsa allentata.

P Non utilizzare lame danneggiate o deformate.

P Incaso di rottura dell'utensile, non eseguire lo stesso taglio con il nuovo utensile, poiché
potrebbe rompersi di nuovo.

P> Fissare il tubo da lavorare nella morsa.

P Sostituire subito utensile da taglio.

>

>

>

v

Assicurare un montaggio corretto dell'utensile da taglio.
Regolare la dimensione del tubo nel modo corretto, durante il taglio la lama deve perforare
completamente la parete del tubo.
Impedire che siverifichi una rottura dell'utensile riducendo adeguatamente la forza di
avanzamento e regolando in modo corretto la dimensione ('ap. 8.6. 0. 137) e il numero
digiri (\an. 9.2.0. 147).

P Impugnare saldamente I'unita motore e impiegare una forza di avanzamento ridotta
(adeguata) durante la lavorazione.

AVVERTIMENTO! ﬁ

Pericolo che la macchina possa ruotare incontrollata e automaticamente
intorno al tubo all'accensione del motore!

Lesioni molteplici e danni materiali.

Lalama o lafresa per smusso non deve toccare il tubo in posizione base.

Assicurarsi che il corpo macchina si trovi nella posizione di partenza all'inizio della fase di taglio.
Fissare il tubo da lavorare nella morsa.

Prima della rotazione del corpo macchina rimuovere la manovella dal mandrino.

Prima di accendere il motore, verificare che la distanza tra la lama o 1a fresa per smusso
e il tubo sia sufficiente e che quest'ultimo sia fissato saldamente sulla morsa.
Appoggiare il tubo su un materiale di spessore sufficiente.

vV VVVYVYY

AVVERTIMENTO! é

Trucioli, superfici dei tubi, taglienti e lame/frese incandescenti e affilati!

Pericolo di lesioni agli occhi e alle mani.

» Durante la lavorazione non afferrare ['utensile in rotazione.

» Non lavorare mai senza aver montato la protezione contro i trucioli.

P Indossare I'abbigliamento protettivo consigliato.

P Rimuovere i trucioli solo con i guanti di sicurezza aderenti (conformi alla norma DIN EN
388 e EN407,v. ‘ap. 2.4, . 11€).

P Assicurarsi che la protezione contro i trucioli sia funzionante.
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el

ericolo di danni a cose!

Se siimpiega una fresa supplementare, non utilizzare Ia rondella di bloccaggio in
dotazione alla tagliatubi.

Non utilizzare lame e frese danneggiate o deformate.

Lalama/fresa per smusso deve essere pulita e priva di trucioli.

Utilizzare solo lame e frese originali di Orbitalum Tools.

Rispettare la targhetta di montaggio sulla protezione della lama. La scritta sulla lama
deve essere orientata sempre verso la tagliatubi. Assicurarsi quindi che la dentatura sia
posta nella giusta direzione.

ATTENZIONE! ﬁ

\AAA A4

8.1  Montaggio della macchina sul banco di lavoro

IMPORTANTE! ﬁ Nel presente manuale si fa uso di avvertenze al fine di evitare pericoli per la vita, lesioni o danni
materiali. Leggere e seguire sempre attentamente le avvertenze! Per I'allestimento ed il montaggio
sicuri si prega di leggere attentamente tutte le avvertenze del ‘ap, 2, n. 114 e ‘ap. 8, 0. 137.

AVVERTIMENTO! A Le tagliatubi @ spostato verso la testa, per cui un banco di lavoro di portata
insufficiente o instabile potrebbe roversciarsi!
Aplastamiento irreversibles y dafios materiales.
P Fijelassierras para tubos solamente en bancos de trabajo estables, con capacidad de
(argay seguros contra vuelcos.

Montare la GFX:

« direttamente sul banco di lavoro senza piastra di montaggio rapido (v. :ap. 8.1.1, p. 132) oppure
+sul banco di lavoro con piastra di montaggio rapido e con morsetti (v. :ap. 8.1.2, p. 13Z) oppure
+sul banco di lavoro con piastra di montaggio rapido senza morsetti (v. ‘ap. 8.1.3, p. 137).

Le tagliatubi GFX possono essere inoltre montate sul cavalletto treppiede (solo GFX 3.0), sulla rulliera per tubi o sulla postazione
mobile di lavoro (tutto disponibile come opzione, v. ap. 3.3.p. 127).

8.1.1  Montaggio diretto sul banco di lavoro senza piastra di
montaggio rapido

Possibile solo con la GFX3.0.
1. Marcare i fori sul banco di lavoro. Utilizzare la GFX 3.0 come sagoma.

2. Praticare dei fori diametro 13 mm.
3. Awvitare la GFX3.0 al banco di lavoro mediante le viti a testa esagonale M10x70 (8.8) in dotazione.

8.1.2  Montaggio sul banco di lavoro con piastra di montaggio rapido con morsetti

Possibile con tutte le macchine della serie GFX.
Le piastre di montaggio rapido con morsetti non sono in dotazione della serie GFX e possono essere montate a posteriori (vedere
"Accessori", "ap. 3.3, 0. 127).
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NOTA! c Perla GFX6.6 1a piastra di montaggio rapido deve essere montata direttamente sul bordo
sinistro del banco di lavoro, in modo che la manovella della morsa (1) possa essere ruotata
completamente di lato alla GFX 6.6 con una distanza sufficiente dal bordo del banco.

1. Fissare la piastra di montaggio al banco per mezzo delle viti esagonali.
2. Introdurre la tagliatubi lateralmente sulla piastra di montaggio rapido.
3. Serrareafondo la vite a testa esagonale (2) portandola saldamente a contatto con il supporto sulla morsa della tagliatubi (3).

8.1.3  Montaggio sul banco di lavoro con piastra di montaggio rapido senza morsetti

Possibile solo con la GFX 6.6.

NOTA! o Per la GFX 6.6 la piastra di montaggio rapido deve essere montata direttamente sul bordo
sinistro del banco di lavoro, in modo che la manovella della morsa (1) possa essere ruotata
completamente di lato alla GFX 6.6 con una distanza sufficiente dal bordo del banco.

Marcare i fori sul banco di lavoro. Utilizzare la piastra di montaggio come sagoma.

Praticare dei fori diametro 13 mm.

Fissare la piastra per mezzo delle viti esagonali.

Introdurre la GFX 6.6 lateralmente sulla piastra di montaggio.

Serrare afondo la vite a testa esagonale (2) portandola saldamente a contatto con il supporto sulla morsa della tagliatubi (3).
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8.2  Montaggio del laser

IMPORTANTE! A Nel presente manuale sifa uso di avvertenze al fine di evitare pericoli per la vita, lesioni o
danni materiali. Leggere e seguire sempre attentamente le avvertenze! Per |'allestimento ed
il montaggio sicuri si prega di leggere attentamente tutte le avvertenze del ap.2,p. 114 e
ap.8,0.137.

NOTA! 0 I puntatore laser viene fornito in una confezione separata insieme alla macchina e deve
essere montato sulla GFX prima della messa in servizio.

AVVERTIMENTO! ﬁ Radiazione laser pericolosa!
La retina degli occhi o 1a facolta visiva puo essere influenzata negativamente.
D Assicurarsi che il puntatore laser sia spento durante il montaggio/lo smontaggio.

Applicare il laser sulla superficie di contatto (1) predisposta sul corpo della macchina.

Serrare leggermente le 2 viti Allen (2) del puntatore laser per poterlo ancora girare nella direzione desiderata.
Accendere il puntatore laser e posizionarlo in modo che il raggio laser sia a filo della lama (3).

Serrare a fondo le 2 viti Allen (2) e spegnere il puntatore laser (spegnimento automatico, 2 min).

9 )

1

8.3  Sostituzione delle batterie del laser

AVVERTIMENTO! ﬁ E vietato aprire, modificare o rimuovere le coperture o i carter di protezione, eccetto che per
eseguire la sostituzione delle batterie del laser.

AVVERTIMENTO! ﬁ Radiazione laser pericolosa!
La retina degli occhi o la facolta visiva puo essere influenzata negativamente.
D Assicurarsi che il puntatore laser sia spento durante la sostituzione delle pile.

1. Svitare il laser e sostituire le batterie (4) (a bottone, confezione da 10, 1,5V = codice 790 142 124).
2. Riawvitare il laser.

v
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8.4  Punto di serraggio per lama 1: montaggio di lama/fresa

IMPORTANTE! A Nel presente manuale sifa uso di avvertenze al fine di evitare pericoli per la vita, lesioni o
danni materiali. Leggere e seguire sempre attentamente le avvertenze! Per |'allestimento ed
il montaggio sicuri si prega di leggere attentamente tutte le avvertenze del ‘ap.2,p. 114 e
ap.8,0.137.

AVVERTIMENTO! A Componenti ad alta temperatura!
Pericolo di lesioni alle mani.
P Persostituire lalama indossare guanti di sicurezza adatti (conformi alla norma DIN EN

388 e EN407,v. ap. 2.4, 0. 116).

» Deporre rapidamente gli utensili e le parti difissaggio.

Utilizzare il punto di serraggio per lama 1 esclusivamente
per il taglio e la smussatura di tubi.

Per tagliare le curve, & necessario utilizzare il punto di
serraggio 2 (ian. 8.5, n. 13€).

NOTA! o Le lame/frese possono essere montate e/o sostituite solo se nessun tubo é fissato nella
morsa. Se necessario, rimuovere il tubo prima di montare la lama.

8.4.1 Inserimento della lama

1. Ruotare la tagliatubi in senso orario di 180°.

2. Serrare la vite di fissaggio (2). 1
3. Svitare il dado (5) ruotandolo in senso orario (filettatura
sinistra). 2

4. Pulire I'asse della lama (1) e I'area circostante con un
pennello.

5. Applicare Ia lama (3) e la rondella di bloccaggio (4)
sull'albero (1).

IMPORTANTE! é Applicare Ia lama sull'albero con il lato recante la scritta rivolto verso la macchina. La
dentatura assume cosl il posizionamento corretto.

6. Serrare il dado (5) in senso antiorario (filettatura sinistra).
7. Allentare la vite di fissaggio (2).
8. Ruotare la tagliatubi verso il basso in senso orario nella posizione iniziale.
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8.4.2 Inserimento di combinazione lama-fresa o fresa supplementare

ATTENZIONE! ﬁ Parti scagliate fuori/Rottura delle utensile!
Per combinazioni lama-fresa o per frese non utilizzare la rondella di bloccaggio (4)!

1. Ruotare la tagliatubi in senso orario di 180°.

2. Serrare la vite di fissaggio (2).

3. Svitare il dado (5) ruotandolo in senso orario (filettatura
sinistra).

4. Pulire I'asse della lama (1) e I'area circostante con un
pennello.

5. Applicare la combinazione lama-fresa (3) o fresa (4)

sull'albero (1). §/®
5

IMPORTANTE! é Applicare la combinazione lama-fresa o fresa sull'albero con il lato recante la scritta rivolto
verso la macchina. La dentatura assume cosi il posizionamento corretto.

6. Serrare il dado (5) in senso antiorario (filettatura sinistra).
7. Allentare la vite di fissaggio (2).
8. Ruotare la tagliatubi verso il basso in senso orario nella posizione iniziale.

8.5  Punto di serraggio per lama 2: montaggio della lama

IMPORTANTE! Q Nel presente manuale sifa uso di avvertenze al fine di evitare pericoli per la vita, lesioni o
danni materiali. Leggere e seguire sempre attentamente le avvertenze! Per |'allestimento ed
il montaggio sicuri si prega di leggere attentamente tutte le avvertenze del 'ap. 2. 0. 114 e
ap.8.0.137.

Utilizzare il punto di serraggio per lama 2 esclusivamente
per il taglio di curve.

Per il taglio o la smussatura di tubi,  necessario utilizzare il
punto di serraggio 1 (:ap. 8.4, 0, 13%).

NOTA! Le lame possono essere montate e/o sostituite solo se nessun tubo ¢ fissato nella morsa.
Se necessario, rimuovere il tubo prima di montare la lama.
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8.5.1 Inserimento della lama

1. Svitare il dado (5) ruotandolo in senso antiorario.
2. Pulire 'asse dellalama (1) e I'area circostante con un pennello.
3. Applicare lalama (3) e la rondella di bloccaggio (4) sull'albero (1).

IMPORTANTE! ﬁ Applicare la lama sull'albero con il lato recante la scritta rivolto verso la rondella di
bloccaggio ed il dado. La dentatura assume cosl il posizionamento corretto.

4. Serrare il dado (5) in senso orario.

8.6  Impostazione della dimensione del tubo

IMPORTANTE! ﬁ Nel presente manuale sifa uso di avvertenze al fine di evitare pericoli per la vita, lesioni o
danni materiali. Leggere e seguire sempre attentamente le avvertenze! Per |'allestimento ed
il montaggio sicuri si prega di leggere attentamente tutte le avvertenze del [an.2,p. 114 e

ap. 8,p.137.
NOTA! o P Le sequenze dilavoro necessarie per impostare la dimensione del tubo sono identiche
per entrambi i punti di serraggio per lama.

8.6.1 Impostazione della dimensione del tubo secondo la scala

1. Allentare la maniglia a crociera (1).

2. Selezionare la dimensione del tubo sulla scala (2).

3. Spingere la maniglia a crociera (1) in direzione della freccia
sulla dimensione desiderata.

4. Serrare la maniglia a crociera (1).
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8.6.2 Impostazione della dimensione del tubo senza scala

Collocare il tubo nella morsa.

Spingere il tubo quasi a filo della lama.

Fissare saldamente il tubo nella morsa.

Allentare la maniglia a crociera (1) e regolare sulla

maggior dimensione possibile. Non serrare.

5. Sollevare il motore della tagliatubi in direzione
della freccia come per le operazioni di taglio, finché
le punte dentate della lama non sporgono di circa
1,5mm/0.059" (circa I'altezza dei denti della lama)
nell'interno del tubo.

6. Serrare lamaniglia a crociera (1).

7. Riportare la tagliatubiin posizione iniziale.

8.6.3 Impostazione della dimensione del tubo se si utilizza una fresa supple-
mentare

II'taglio e la smussatura simultanei di tubi di acciaio sono
consentiti per spessori parete max di 7. mm (0.276").

Collocare il tubo nella morsa.

Spingere il tubo quasi a filo della fresa supplementare.

Fissare saldamente il tubo nella morsa.

Allentare la maniglia a crociera (1) e regolare sulla maggior

dimensione possibile. Non serrare.

5. Sollevare il motore della tagliatubiin direzione della freccia
come per le operazioni di taglio fino a coprire la parete del
tubo con la fresa.

6. Serrare la maniglia a crociera (1).

7. Riportare la tagliatubiin posizione iniziale.

8. Eseguire una prova e valutare la smussatura (ap. 9. 0. 139).

Smussatura nella norma Muovere leggermente Muovere leggermente
verso destra la verso sinistra la
maniglia a crociera (1) maniglia a crociera (7).
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9. FUNZIONAMENTO

PERICOLO! é

Avviamento della macchina a causa dell'attivazione accidentale dell'inter-

ruttore ON/OFF!

Scossa elettrica letale.

Lesioni molteplici e danni materiali.

» Altermine di ogni fase dilavoro e prima del trasporto, del cambio dell'utensile, della
pulizia, della manutenzione ordinaria e dei lavori di regolazione e riparazione, spegnere
la macchina, attendere che la macchina/I'utensile si sia completamente fermato ed
estrarre la spina di rete.

PERICOLO!

Durante la rotazione del corpo macchina & possibile che il lubrificante in
eccesso penetri nell'unita motore!

Scossa elettrica letale.

P Dopo ogni operazione di taglio rimuovere il lubrificante in eccesso dalla macchina.

PERICOLO!

Accensione imprevista!

Lesioni gravi o morte.

» Prima di collegare la macchina all'alimentazione elettrica, assicurarsi che il tasto On/Off sia
spento.

PERICOLO!

Incastro di abiti pendenti/ampi, di capelli lunghi o gioielli nelle parti rotanti!
Lesioni gravi o morte.

» Durante la lavorazione indossare indumenti attillati.

P Raccogliere i capelli lunghi.

AVVERTIMENTO!

> B B b

Parti scagliate fuori/Rottura delle utensile!

Lesioni molteplici e danni materiali.

Non lavorare il tubo nella morsa allentata.

» Non utilizzare lame danneggiate o deformate.

P Incaso di rottura dell'utensile, non eseguire lo stesso taglio con il nuovo utensile,
poiché potrebbe rompersi di nuovo.

P Fissare il tubo da lavorare nella morsa.

P Sostituire subito utensile da taglio.

>

>

>

v

Assicurare un montaggio corretto dell'utensile da taglio.
Regolare la dimensione del tubo nel modo corretto, durante il taglio la lama deve
perforare completamente la parete del tubo.
Impedire che si verifichi una rottura dell'utensile riducendo adeguatamente la forza di
avanzamento e regolando in modo corretto la dimensione ('ap. 8.6. 0. 137) e il numero
digiri ({ap. 9.2, 0. 147).

» Impugnare saldamente I'unita motore e impiegare una forza di avanzamento ridotta
(adeguata) durante la lavorazione.

AVVERTIMENTO!

>

Pericolo di caduta di macchina e tubo!

Lesioni da schiacciamento irreversibili.

» Verificare la posizione della macchina e assicurarla contro la caduta.
» Appoggiare il tubo su un materiale di spessore sufficiente.

AVVERTIMENTO!

Schiacciamento delle dita tra la morsa/le ganasce di serraggio e il tubo!
Lesioni da schiacciamento irreversibili.
» Non inserire le dita tra la morsa//le ganasce di serraggio e il tubo.

AVVERTIMENTO!

> B

Incastro di parti del corpo tra utensile da taglio e tubo!
Lesioni gravi.
» Non inserire parti del corpo tra l'utensile da taglio e il tubo.
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AVVERTIMENTO! & Trucioli, superfici dei tubi, taglienti e lame/frese incandescenti e affilati!
Pericolo di lesioni agli occhi e alle mani.
» Durante la lavorazione non afferrare I'utensile in rotazione.
P Non lavorare mai senza aver montato la protezione contro i trucioli.
P Indossare I'abbigliamento protettivo consigliato.
» Rimuovere i trucioli solo con i guanti di sicurezza aderenti (conformi alla norma DIN EN
388 e EN407,v. :ap. 2.4, p. 116).
P Assicurarsi che la protezione contro i trucioli sia funzionante.

ATTENZIONE! Riavvio della macchina in seguito al bloccaggio!
A Lesioni molteplici e danni materiali.
P In caso di bloccaggio, staccare sempre la macchina dall'alimentazione elettrica secondo
le misure di rimozione.

P> Se necessario, rimuovere le parti asportate prima di riavviare la macchina.
ATTENZIONE! A Vapori durante la lavorazione con lubrificanti!

Danni a polmoni, cute e ambiente.

P Utilizzare solo lubrificanti originali consigliati da Orbitalum Tools.

9.1 Arresto (anche in caso di emergenza)

IMPORTANTE! ﬁ Nel presente manuale sifa uso di avvertenze al fine di evitare pericoli per la vita, lesioni o
danni materiali. Leggere e seguire sempre attentamente le avvertenze! Per |'utilizzo sicuro si
prega di leggere attentamente tutte le avvertenze del ap. 2, p. 114 e ap. 9, 0. 13¢.

AVVERTIMENTO! A La funzione di ARRESTO DI EMERGENZA tramite estrazione della spina di
rete non & operativa!

Lesioni molteplici e danni materiali.

» Non utilizzare spine a gomito.

P Peril collegamento elettrico non utilizzare prese e spine innestabili (spine di rete CEE
blu), in quanto non soddisfano la funzione di arresto di emergenza. L'operatore deve
controllare che la spina possa essere estratta dalla presa mediante il cavo.

» Utilizzare solo pezzi di ricambio originali della Orbitalum Tools.

D Verificare la completa accessibilita della spina di rete.

D Tenersi a debita distanza dalla zona pericolosa finché la macchina non si ferma.

Per arrestare la macchina (in caso di emergenza), eseguire la procedura adeguata e allontanarsi
dalla zona di pericolo finché la macchina non é ferma:

P Attivare mediante commutazione dell'interruttore a levetta ON/OFF (1).

In caso di malfunzionamento dell'interruttore a levetta ON/OFF (1):

P Staccare la spina o allontanare al pit presto dalla zona pericolosa ed estrarre la spina di rete.
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9.2  Selezione del numero di giri

IMPORTANTE! ﬁ Nel presente manuale si fa uso di avvertenze al fine di evitare pericoli per la vita, lesioni o
danni materiali. Leggere e seguire sempre attentamente le avvertenze! Per ['utilizzo sicuro i
prega di leggere attentamente tutte le avvertenze del ‘ap, 2,0, 114 e :ap. 9,0, 13¢.

MATERIALE DEL TUBO POSIZIONE REGOLATORE NUMERO DI GIRI MANDRINO

(2) (GIRI/MIN)
Acciai inox 1-3 30-98
Acciai non legati al carbonio 3-5 98- 166
Acciai da costruzione 5-6 166 - 200

IMPORTANTE! ﬁ Selezionare un numero di giri basso in caso di tubi con diametri ampi e spessori elevati delle
pareti.

9.3  Taglio del tubo

IMPORTANTE! ﬁ Nel presente manuale sifa uso di avvertenze al fine di evitare pericoli per la vita, lesioni o
danni materiali. Leggere e seguire sempre attentamente le avvertenze! Per |'utilizzo sicuro si
prega di leggere attentamente tutte le avvertenze del ‘ap. 2, p. 114 e ap. 9.0, 13¢.

Nel presente manuale sifa uso di avvertenze al fine di evitare pericoli per la vita, lesioni o
danni materiali. Leggere e seguire sempre attentamente le avvertenze! Per |'utilizzo sicuro si
prega di leggere attentamente tutte le avvertenze del ‘ap. 2, 0. 114 e ‘ap. 9.0, 13¢.

1. Montaggio di lama e/o fresa (punto di serraggio per lama 1, vedere /ap. 8.4, p. 13%; punto di serraggio per lama 2 per il
taglio di curve vedere 'ap. 8.5, 0, 13€).

2. Impostare la dimensione del tubo (:ap. 8.6, p. 137).

Collegare Ia tagliatubi all'alimentazione.

4. Collocare il tubo nella morsa (2).

w

AVVERTIMENTO! ﬁ Caduta di oggetti e tubi che si staccano

e si piegano! ‘ >1m ‘ >1m
Lesioni da schiacciamento irreversibili. } ﬁ
» Indossare scarpe di sicurezza (conformi alla ==
EN'1SO 20345, categoria minima S1). o
» Sostenere i tubi pitl lunghi di T m mediante =
un cavalletto fermatubi o una rulliera per

tubi 0 anche un'unita ausiliaria ('ap. 3.3,
). 127).

IMPORTANTE! ﬁ Per la GFX 6.6:
Prima della rotazione del corpo macchina rimuovere la manovella dal mandrino.

5. Spingere il tubo nella morsa per il tratto desiderato e marcare il punto di taglio del tubo mediante il puntatore laser () (spegni-
mento automatico, 2 min).

6. Serrare afondo il tubo nella morsa della GFX 3.0 per mezzo del volantino (3) o nella morsa della GFX 6.6 per mezzo della mano-
vella della morsa stessa.

7. Attivare la tagliatubi con I'interruttore ON/OFF (4).
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IMPORTANTE! ﬁ +  Distribuire il lubrificante per taglio sui denti della lama.
+ Ripetere la lubrificazione ogni 3 fasi di taglio. Q
+ Utilizzare solo lubrificante per taglio o Olio da taglio (nessun
olio!) di Orbitalum Tools (ad esempio GF LUB 0 GF TOP).
+ Tenere pulita la macchina, rimuovere i lubrificanti in eccesso
dalla macchina.
+ Il'campo di serraggio delle ganasce deve essere privo di sporco,
trucioli e lubrificante.

8. Regolare il livello di numero di giri desiderato mediante il regolatore (4) (valori di riferimento, ‘ap. 9.2, 0. 147).

9. Ruotare con cautela la tagliatubi in senso orario, fino ad attraversare la parete del tubo.

10. Continuare a ruotare in modo spedito fino a tagliare completamente il tubo e i contrassegni (6) vengono coperti sul corpo
rotante e sul corpo macchina.

11. Riportare la tagliatubi nella posizione iniziale.

12. Spegnere la tagliatubi con l'interruttore ON/OFF (4).

NOTA! 0 In caso diimpiego continuo:
Dopo il taglio allentare il dado esagonale dalla lama al fine di evitare danni.

9.4  Smussatura del tubo

Le sequenze di lavoro necessarie per la smussatura di tubi sono identiche a quelle descritte nel ‘ap. 9.3, p. 147.

9.5 Taglio e smussatura simultanea del tubo

Le sequenze di lavoro necessarie per il taglio e la simultanea smussatura di tubi sono identiche a quelle descritte nel :ap. 9.3,
). 147, Tuttavia la tagliatubi deve essere ruotata pit lentamente intorno al tubo rispetto alla fase di taglio, in quanto vengono
utilizzati due utensili contemporaneamente.
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9.6  Taglio di curve -

Le curve vengono tagliate tramite il punto di serraggio per lame - C.. arbitalum
2 (montaggio dellalama,, ‘ap. 8.5, n. 13€). Le sequenze di
lavoro necessarie per il taglio di curve sono identichea quelle
descritte nel fap. 9.3, 0. 147.
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10. MANUTENZIONE E RISOLUZIONE DELLE ANOMALIE

NOTA! 0 Alcuni degli interventi citati dipendono in gran parte dall'utilizzo e dalle condizioni ambientali.
Nel manuale sono indicati cicli di intervento minimi, ma in casi specifici & possibile adottare
cicli di manutenzione diversi. Per garantire la sicurezza della macchina, eseguire ogni anno
una manutenzione con certificazione VDE. Se la macchina non dovesse funzionare nel modo
precedentemente descritto, inviarla a un servizio di assistenza autorizzato.

PERICOLO! ﬁ Pericolo di morte per scosse elettriche!

L'inosservanza e causa di morte o di lesioni gravi.

P Altermine di ogni fase dilavoro e prima del trasporto, del cambio dell'utensile, della
pulizia, della manutenzione ordinaria e dei lavori di regolazione e riparazione, spegnere
la macchina, attendere che la macchina/I'utensile si sia completamente fermato ed
estrarre la spina di rete.

PERICOLO! ﬁ Pericoli elettrici derivanti da un impianto elettrico installato in modo errato!

Scossa elettrica letale.

P Altermine di ognifase di lavoro e prima del trasporto, del cambio dell'utensile, della
pulizia, della manutenzione ordinaria e dei lavori di regolazione e riparazione, spegnere
la macchina, attendere che la macchina/I'utensile si sia completamente fermato ed
estrarre la spina di rete.

P Perinterventi di riparazione e manutenzione sulle dotazioni elettriche rivolgersi esclusi-
vamente a elettricisti specializzati.

10.1 Manutenzione

PERIODO ATTIVITA

Tvolta alla settimana P Smontare la lama e rimuovere i trucioli
disegatura con il pennello.
D Lubrificare i 4 punti contrassegnati con
le frecce (utilizzare solo olio a bassa
viscosita, niente grasso).

Aogni pulizia e cambio Non pulire l'area sull'estremita dell'albero
dilama (indicata con la freccia) con aria compressa
per evitare il danneggiamento dell'anello di
tenuta dell'albero dovuto alla penetrazione
di trucioli.
» Pulire 'estremita dell'albero con un
panno o un pennello.
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Manutenzione e risoluzione delle anomalie

ITALIANO

10.1.1 Laser

» Non & consentito effettuare da soli interventi di manutenzione del laser.
» Persottoporlo ad interventi di manutenzione o di riparazione, il laser deve essere rispedito al costruttore.
P Evietato aprire, modificare o rimuovere le coperture o i carter di protezione, ad eccezione per eseguire la sostituzione delle

batterie.

10.2 Che cosa fare in caso di anomalie - Risoluzione delle anomalie

ANOMALIA

POSSIBILE CAUSA

RISOLUZIONE

Non & possibile ruotare Ia tagliatubi.

Vite di fissaggio tirata.

>

Allentare la vite di fissaggio.

Dimensione del tubo regolata » Impostare correttamente la dimensione
erroneamente. del tubo.
La lama non taglia e slitta. Il dado dell'asse dellalama non & » Fissare il dado.
fissato correttamente.
La lama non taglia. Lama inserita al contrario. » Inserire la lamain modo tale che la scritta
sia sempre rivolta verso la tagliatubi.
Il tubo non viene tagliato in modo La tagliatubi é stata flangiata P Rimuovere la tagliatubi, pulire i punti di
concentrico. erroneamente. Le superfici flangiate fissaggio e le superfici flangiate, riflangia-
sono imbrattate. re nuovamente la lama.
II'tubo non viene tagliato comple- Dimensione del tubo regolata » Impostare la dimensione del tubo

tamente.

erroneamente.

(lan.8.6. 0. 137).

Leva della morsa non fissata
correttamente.

P> Fissare la leva della morsa.

I motore non funziona.

E attivo il blocco di attivazione
automatica perché l'interruttore &
bloccato.

Rilasciare |'apposito pulsante e premere di
nuovo l'interruttore.

10.3 Assistenza/Servizio alla clientela

Per ordinare eventuali parti di ricambio, consultare Ia lista di ricambi.
Per I'eliminazione di eventuali anomalie rivolgersi direttamente alla nostra filiale piu vicina.

Indicare i seguenti dati:

+ Modello macchina: Tagliatubi e smussatrice GFX 3.0 o GFX 6.6
+ N.macchina: (vedere targhetta del modello)
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1. VERKLARING HANDLEIDING

11 Waarschuwingen
De in deze handleiding gebruikte waarschuwingen maken u attent op mogelijk letsel of materiéle schade.

P Lees al deze waarschuwingen en neem ze in acht!

WAARSCHUWING- ﬁ Ditis een waarschuwingsymbool. Het waarschuwt voor gevaar voor letsel. Volg de met het
SYMBOOL veiligheidssymbool gemarkeerde maatregelen op om letsel of de dood te voorkomen.

WAARSCHUWINGS- SYMBOL VERKLARING
NIVEAU

GEVAAR! ﬁ Onmiddellijk dreigende gevaarlijke situatie, die bij niet in acht nemen van de eiligheidsmaat-
regelen leidt tot ernstig letsel of de dood.

WAARSCHUWING! ﬁ Mogelijke gevaarlijke situatie, die bij nietin acht nemen van de veiligheidsmaatregelen kan
leiden tot ernstig letsel of de dood.

VOORZICHTIG! ﬁ Mogelijke gevaarlijke situatie, die bij nietin acht nemen van de veiligheidsmaatregelen kan
leiden tot letsel.

AANWIJZING! o Mogelijke gevaarlijke situatie, die bij nietin acht nemen kan leiden tot materiéle schade.

1.2 Verdere symbolen en aanduidingen

CATEGORIE SYMBOL VERKLARING

BEVEL @ Dit symbool niet uit het oog verliezen.

INFO o Belangrijke toelichtende informatie.

HANDELING 1. Handelingen die in een speciale volgorde moeten gebeuren: hier moet gehandeld worden.
2.
» Alleenstaande handelingen: hier moet gehandeld worden.

1.3 Afkortingen

AFKORTING VERKLARING
GFX3.0 Afkort en afschuinmachine voor buis met een buitendiameter tot 3"
GFX6.6 Afkort en afschuinmachine voor buis met een buitendiameter tot 6.6"
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2.  INFORMATIE VOOR DE EXPLOITANT EN VEILIGHEIDS-
AANWIJZINGEN

21  Plichten van de exploitant

Gebruik in de werkplaats/buiten/in het veld: De exploitant is verantwoordelijk voor de veiligheid in de gevarenzone van de
machine en moet ervoor zorgen dat alleen geschoold personeel in de gevarenzone van de machine kan komen en de machine bedient.
Veiligheid van de werknemer: De in 1fst. 2 beschreven veiligheidsvoorschriften moeten worden nageleefd en er moet
steeds met alle voorgeschreven beschermende kledij en veiligheidsbewust gewerkt worden.

2.2  Gebruik van de machine

2.21  Reglementair gebruik

+ De machine mag uitsluitend worden gebruikt voor het afkorten en afschuinen van materialen en
pijpdimensies zoals vermeld in hfst. 4.2, p. 164.

+ Demachine kan op de werkbank worden vastgeschroefd.

+ Demachine mag alleen met de spanningen worden gebruikt die op het typeplaatje van de
aandrijving en in de “Technische gegevens” staan vermeld (nfst. 5, 0. 165).

+  Als aandrijving mag uitsluitend motor GF10 (Code 790 144 382 en 790 144 383) worden gebruikt.

+  De aandrijfmotor mag uitsluitend in combinatie met de machine worden gebruikt.

+ Demachine mag alleen worden gebruikt op lege pijpen en reservoirs die niet onder druk staan,
zonder explosieve atmosfeer en die niet gecontamineerd zijn.

Tot het reglementair gebruik behoort ook:

+ denaleving van alle veiligheidsaanwijzingen en waarschuwingen in deze handleiding.

+ hetuitvoerenvan alle inspectie- en onderhoudswerkzaamheden.

+ hetuitsluitend gebruiken van originele toebehoren, onderdelen en materialen in hun originele
toestand.

+ hetuitsluitend bewerken van de in de handleiding genoemde materialen.

2.2.2  Onreglementair gebruik

+  Eenander gebruik dan zoals vermeld onder “reglementair gebruik” of dat buiten de genoemde
grenzen valt, geldt vanwege de potentiéle gevaren als onreglementair.

+ Degebruiker is als enige verantwoordelijk voor schade als gevolg van onreglementair gebruik; de
fabrikant aanvaardt hiervoor geen aansprakelijkheid.

« Ermogen geen gereedschappen worden gebruikt die niet door de fabrikant voor deze machine zijn
toegelaten.

*  Hetis niet toegestaan om de veiligheidsvoorzieningen te verwijderen.

+ Demachine mag niet voor andere doeleinden worden gebruikt.

+ Demachine is niet bedoeld voor gebruik door een particuliere consument.

*  Hetis niet toegestaan om de technische waarden die voor het normale gebruik vastgelegd zijn te
overschrijden.

* Demachine mag niet als aandrijving worden gebruikt voor andere toepassingen dan vermeld onder
reglementair gebruik (nfst. 2.2.1, n. 15().
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2.2.3 Grenzen van de machine

*Houd uw werkomgeving schoon. Wanorde of onverlichte werkomgevingen kunnen tot ongevallen leiden.

* Werkverlichting: min. 300 lux.

*  Bediening door één persoon.

*  Klimaatvoorwaarden: temperatuurbereik als de machine in werking is: =15 °Ctot 40 °C.

+ Werk met de machine uitsluitend in een droge omgeving (niet bij mist, regen, onweer... <80% rel. luchtvochtigheid).

2.2.4 Uitschakelen van de machine

Beschrijvingen van de NOODSTOP- resp. uitschakelfunctie, zie afst. 9.1, . 177.

2.3 Milieu bewust verwijderen

2.31 REACh (Registratie en beoordeling van en de autorisatie en beperkingen
ten aanzien van chemische stoffen)

Verordening (EG) 1907/2006 van het Europees Parlement en de Raad inzake de registratie en beoordeling van en de autorisatie
en beperkingen ten aanzien van chemische stoffen (REACh) regelt de vervaardiging, het in de handel brengen en het gebruik van
chemische stoffen en mengsels die daarmee zijn vervaardigd.

In de zin van de REACh-verordening zijn onze producten producten. Volgens artikel 33 van de REACh-verordening moeten
leveranciers van artikelen hun klanten informeren als het geleverde artikel een stof van de REACh-kandidatenlijst (SVHCHijst)
bevat in gehaltes van meer dan 0,1 massaprocent. Op 27.06.2018 is lood (CAS: 7439-92-1 / EINECS: 231-100-4) toegevoegd aan de
kandidaatslijst SVHC. Deze opname leidt tot een informatieplicht in de toeleveringsketen.

Wij delen u hierbij mee dat afzonderlijke componenten van onze producten lood bevatten in gehaltes van meer dan 0,1
gewichtsprocent als legeringscomponent in staal-, aluminium- en koperlegeringen en in soldeer en condensatoren van
elektronische componenten. De loodgehaltes vallen binnen de gedefinieerde uitzonderingen van de RoHS-richtlijn.

Aangezien lood als legeringselement stevig gebonden is en er bij gebruik volgens de voorschriften geen blootstelling te erwachten
is, is er geen aanvullende informatie over veilig gebruik nodig.

2.3.2  Spanen en afgewerkte olie

Verwijder spanen en afgewerkte olie in overeenstemming met landspecifieke milieuwetten.
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2.3.3  Elektrisch gereedschap en toebehoren

Defecte onderdelen en grote stukken ruw materiaal hebben een grote recycleer waarde daarom:

Elektra toestellen, die met nevenstaand symbool aangeduid zijns, mogen volgens bestaande

EU-richtlijn niet meer met het huisvuil verwijderd worden.

Door gebruik te maken van teruggave en verzamelsystemen draagt u actief bij tot wedergebruik in [ ]
elektra toestellen.

Oude elektratoestellen bevatten onderdelen die volgens EG-richtlijn selectief moeten behandeld
worden. Gescheiden inzameling en selectieve behandeling zijn de basis tot milieu vriendelijk
recycleren alsook beveiliging van de menselijke gezondheid.

Onze producten, welke u na 13. augustus 2005 bekomen heeft, zullen wij, volgens legale regels
verwijderen, de aanleveringkosten vallen ten laste van de gebruiker.

Toestellen die op grond van gebruik verontreinigd zijn en een risico vormen voor menselijke gezond-
heid of veiligheid kunnen geweigerd worden.

Voor toestellen, die voor 13. augustus 2005 in omloop zijn, is de gebruiker verantwoordelijk.

Wendt hiervoor tot de bevoegde diensten in uw omgeving.

(vlg. RL 2012/19/FG)

2.3.4 Retourneren van accu's en batterijen

Accu’s en batterijen, die zijn gemarkeerd met het hiernaast afgebeelde symbool, mogen conform
EU-richtlijn 2006/66/EG niet met het huisvuil worden afgevoerd.

Op accu's en batterijen die schadelijke stoffen bevatten, is het chemische symbool van het betref-
fende zware metaal afgebeeld onder de vuilnisbak:

(d = Cadmium Hg = Kwikzilver Pb =lood. (d
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2.4  Elementaire veiligheidsaanwijzingen

De machine (hier verder GFX 3.0 of GFX 6.6 genoemd)) is volgens de laatste stand van de techniek en met het oog op een
veilig gebruik gebouwd. Blijvende restrisico’s worden in de volgende handleiding beschreven. Een ander gebruik dan in deze
handleiding beschreven kan zwaar persoonlijk letsel en materiéle schade veroorzaken. Daarom:

+ Neem de waarschuwingen altijd in acht.

+  Bewaar de complete documentatie in de buurtvan de machine.

+  De algemeen erkende arbeidsveiligheidsvoorschriften moeten in acht worden genomen.

+ Volgdein uw land geldende voorschriften, normen en richtlijnen.

+ Gebruik de machine alleen als deze technisch in orde is. Volg de onderhoudsaanwijzingen (hfst. 10, 0. 187).

+ Gebruik de machine uitsluitend wanneer alle veiligheidsvoorzieningen, zoals de herstartblokkering, overbelastingbeveiliging en
spaanafscherming, in een goede staat en functioneel zijn. De machine moet stabiel staan. Controleer dat de ondergrond voldoende
draagvermogen. Rondom de machine is een vrije ruimte met een straal van circa 2 m/bewegingsruimte voor personen nodig.

* Meld afwijkingen in het gedrag van de machine onmiddellijk aan de verantwoordelijke persoon.

+ Gebruik alleen afmetingen en materialen zoals in deze handleiding vermeld. Andere materialen mogen alleen na overleg met de
klantenservice van Orbitalum Tools worden gebruikt.

+ Gebruik uitsluitend originele gereedschappen, reserveonderdelen, verbruiksmiddelen en accessoires van Orbitalum Tools.

* Laatreparatie- en onderhoudswerkzaamheden aan de elekirische uitrusting alleen uitvoeren door een elektricien.

+ Schakel na elke werkfase, voor transport, vervanging van gereedschappen, reiniging, onderhoud, instel- en reparatiewerkzaamheden
de machine uit, wacht tot de machine/het gereedschap tot stilstand is gekomen en verwijder de netsteker.

+  Draagde machine niet aan de kabel en gebruik de kabel niet om de stekker uit het stopcontact te trekken (behalve in een noodgeval).
Bescherm de kabel tegen hitte, olie en scherpe randen (spanen).

+  Raaktijdens de bewerking de werktuigen niet aan.

+  Laat opgewarmd gereedschap afkoelen en pak dit uitsluitend vast met veiligheidshandschoenen.

+ Controleer of het werkstuk vakkundig is ingespannen.

+  Schakel de machine alleen in als er een buis is ingespannen.

+ Gebruik de machine nietin een natte omgeving. Werk uitsluitend in een overdekte omgeving.

+ Omdatzich bij extreme gebruiksomstandigheden geleidend stof of smeermiddel in de machine kan ophopen, is ter verhoging
van de veiligheid een mobiele schakelbare aardlekschakelaar vereist tussen het lichtnet en de machine, die zo nodig door een
elektromonteur moet worden getest en geinstalleerd.

+  Draag bij gebruik van de machine veiligheidsschoenen (conform EN-1S0 20345, ten minste S1), een veiligheidsbril (conform
EN 166, klasse 2, mechanische sterkte S), nauwsluitende veiligheidshandschoenen (conform EN 388, slijtagebestendigheid
klasse 2, snijbestendigheid klasse 3, doorscheurbestendigheid klasse 2, doorsteekbestendigheid klasse 3 en conform EN 407
ten minste prestatieniveau 1 tegen contacthitte) en gehoorbescherming (conform EN 352-4 of vergelijkbaar).

+  Leeftijd bediener: neem de betreffende nationale wetgeving/normen/richtlijnen in acht.

+ Gebruik geen vergrendelbare wandcontactdozen en vergrendelbare netstekers (blauwe CEE-stekers) voor de stroomaansluiting
omdat er dan geen NOODSTOP-functie beschikbaar is. De bediener moet verifiéren dat de netsteker aan de kabel uit de wandcon-
tactdoos kan worden getrokken (stilzetten, zie nfst. 9.1, 0. 177).

+ Gebruik geen haakse netsteker.

AANWIJZING! o De voorstellen voor de “persoonlijke veiligheidsuitrusting” zijn uitsluitend bedoeld voor het
beschreven product. Externe vereisten op basis van de omgevingsvoorwaarden op de plaats
van gebruik, het gebruik van andere producten of de combinatie met andere producten, zijn
hier buiten beschouwing gelaten. De exploitant (werkgever) wordt door deze voorstellen op
geen enkele manier ontslagen van zijn verplichtingen op grond van het arbeidsrecht inzake
de veiligheid en de bescherming van de gezondheid van de werknemers.
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GEVAAR! A Bij beschadiging van het netsnoer staan delen die kunnen worden aange-
raakt mogelijk onder levensgevaarlijke spanning!
Dodelijke elektrische schok.
P Zorgervoor dat de netkabel van de zaagmotor niet in de buurt van het zaagblad/frees
kan komen.
Laat een doorgezaagd pijpstuk niet ongecontroleerd vallen.
Laat de machine niet zonder toezicht werken.
Houd de positie van de netkabel tijdens het werk doorlopend in het oog.
Zeker het vallende pijpstuk.
Houd de machine schoon en verwijder smeermiddelresten aan de machine grondig. Het
opspanbereik van de spanklemmen moet vrij zijn van vuil, spanen en smeermiddel.

vVVVYVYY

GEVAAR! A Beschadigde isolatie!
Dodelijke elektrische schok.
P Schroef geen bordjes of tekens op de aandrijfmotor.
P Gebruik stickers.
GEVAAR! A Verlies van de isolatie door ophoping van metaalstof in de motorbehuizing!
Dodelijke elektrische schok.
P Reinig de machine, afhankelijk van de mate van verontreiniging, minstens 1 keer per dag
met het meegeleverde penseel.
GEVAAR! A Beschadigde stekkers!
Dodelijke elektrische schok.
P Gebruik geen adapterstekkers samen met geaard elektrisch gereedschap.
P De aansluitstekker van de machine moet in het stopcontact passen.
GEVAAR! A Gevaar bij gebruik van de machine in de open lucht!
Dodelijke elektrische schok.
P Gebruik de machine niet in de open lucht.
GEVAAR! A Gevaar voor oververhitting van de elektromotor bij gebruik op een
netspanning lager dan 230 V!
Iwaar letsel of dood.
» Gebruik de machine binnen het vermelde temperatuurbereik.
GEVAAR! A Geaarde voorwerpen!
Dodelijke elektrische schok.
» Voorkom contact met geaarde opperviakken, zoals pijpen, radiatoren, fornuizen of koelkasten.
GEVAAR! & Losse/wijde kleding, lang haar of sieraden kan/kunnen door roterende
machinedelen worden meegetrokken!

Iwaar letsel of dood.
P Draag tijdens het werk nauwsluitende kleding.
P Bind lang haar vast zodat het niet in de machine kan worden getrokken.
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Informatie voor de exploitant en veiligheidsaanwijzingen NEDERLANDS

GEVAAR! é

Defecte veiligheidscomponenten door vuil, beschadiging en slijtage!

Lichamelijk letsel door uitval van veiligheidsonderdelen.

» Gebruik het netsnoer niet voor doeleinden waarvoor het niet bestemd is, bijvoorbeeld
om de machine op te hangen of te dragen.

P Vervang defecte veiligheidsonderdelen onmiddellijk en controleer de veiligheidsonder-
delen dagelijks op hun goede werking.

P Laat defecte netkabels onmiddellijk vervangen door een vakman.

P Reinigen onderhoud de machine na elk gebruik.

» Houd de kabel uit de buurt van hitte, olie, scherpe randen of bewegende delen van het
apparaat.

» Controleer de machine dagelijks op zichtbare schade en gebreken en laat deze indien
nodig door een vakman verhelpen.

WAARSCHUWING! ﬁ

Weggeslingerde onderdelen/breuk van het werktuig!

Diverse lichamelijke verwondingen en materiéle schade.

Bewerk de buis niet los in de spanvijs.

Gebruik geen beschadigde of vervormde zaagbladen en frezen.

Ga na een werktuigbreuk niet met het nieuwe werktuig in de oude snede verder, dit zou

opnieuw tot breuk van het werktuig kunnen leiden.

Span de te bewerken buis vast in de spanvijs.

Vervang een versleten werktuig onmiddellijk.

Zorgvoor een correcte montage van de snijwerktuigen.

De buisafmeting moet juist zijn ingesteld. Het zaagblad moet bij het snijden door de hele

buiswand gaan.

Vermijd werktuigbreuk door het uitoefenen van een kleine (aangepaste) voorwaartse kracht,

correcte instelling van de afmeting (1fst. 8.6, 0. 174) en toerental (nfst, 9.2, 0. 17€).

» Houd de motoreenheid aan de handgreep vast en duw haar tijdens het bewerkingspro-
ces met een kleine (aangepaste) kracht naar voren.

V VVVV VVY

WAARSCHUWING! ﬁ

Vallende voorwerpen resp. kantelende en afknikkende buizen!
Onomkeerbare kneuzingen.

P Draagveiligheidsschoenen (volgens EN1SO 20345, minstens S1).

» Zorgvoor voldoende ondersteuning van de piip.

P Transporteer de machine zoals afgebeeld in hfst. 7.2, 0. 167,

WAARSCHUWING! é

Gevaar door trillingen en onergonomisch, monotoon werk!

Onbehagen, vermoeidheid en storingen van het bewegingsapparaat.

Beperki reactievermogen en krampen.

P Doe ontspanningsoefeningen.

P Zorgvoor een afwisselende activiteit.

P Neem tijdens het gebruik een rechtopstaande, onvermoeiende en gemakkelijke
lichaamshouding aan.

WAARSCHUWING! ﬁ

Onbedoeld bedienen van de AAN/UIT schakelaar!

Diverse lichamelijke verwondingen en materiéle schade.

P Schakel na elke werkfase, voor transport, vervanging van gereedschappen, reiniging,
onderhoud, instel- en reparatiewerkzaamheden de machine uit, wacht tot de machine/
het gereedschap tot stilstand is gekomen en verwijder de netsteker.
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WAARSCHUWING! A Gevaarlijke laserstraling!
Het netvlies kan beschadigd worden en het gezichtsvermogen verminderd.
P Kijk nietin de laserstraal en observeer hem niet met optische instrumenten.
P Richt de laserstraal niet op andere personen.
P Gebruik de laseraanduiding niet voor andere doeleinden en demonteer hem niet van
de pijpsnijder.
P 7orgdat de lijnlaser tijdens montage/demontage is uitgeschakeld.
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2.5  Waarschuwingshorden
Let op alle waarschuwingen en veiligheidsaanwijzingen die op de machine zijn aangebracht.
Bovendien bevinden de volgende kentekens zich op de machine:
AFBEELDING POSITIE OP DE MACHINE  VERKLARING CODE
Motor, zijdelings BEVEL: 790086 200
Draag een beschermbril
volgens DIN EN 166, oorbe-
schermers volgens DIN EN 352
en nauwsluitende veiligheids-
handschoenen volgens DIN EN
388 enEN 407.
Handleiding lesen.
Motor, frontal WAARSCHUWING: 790046 196
Verwondingsgevaar door
scherpe snijkanten.
Lijnlaser WAARSCHUWING: Laser 790142 12
Laser-klasse I. (230V machine):
790142 288
Laser 7901421
(120 V machine):
790142 298*
Laserhouder WAARSCHUWING: 790142 289

Verwondinggevaar door
laserstralen.

Waarschuwingsplaatje Code 790 142 298:

CLASS 1 LASER PRODUCT
CLASSIFIED 60825-1 2007

Orbitalum Tools GmbH
Josef-Schiittler-Str. 17, 78224 Singen, Germany
P/N: 790 142 135

Serial Number Control: xyz
Complies with FDA performance standards for
laser products except for deviations pursuant to
Laser Notice No. 50, dated June 24, 2007
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NEDERLANDS Samenstelling

GFX 3.0, GFX 6.6

3.  SAMENSTELLING

31  GFX3.0

Schaalverdeling voor instelling van de buismaat
Klemschroef

Handrad voor spanbekken

Snelspan montageplaat met schroefklemmen
(optioneel verkrijgbar, zie hfst. 3.3, 0. 16()
Motor (zie hfst. 4.1.p. 162)

Zelfklever met motor toerental

Toerental regeling

Handgreep motor

. AAN/UIT schakelaar motor

0. Behuizing

s~

18
1

1.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.

Spanvijs

Zaaghlad beschermkap, zwenkbaar
Zaaghladopname 1

Zaagbladopname 2 (voor het afkorten van pijpbochten)
Zaagblad beschermkap

Lijnlaserhouder

Lijnlaser (zie fst. 5.2, 0. 16%)

AAN/UIT schakelaar laseraanduiding
Kruisknop voor instelling van de buismaat
Gietstalen opspanbek

Klemhulpstuk van RVS
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Samenstelling NEDERLANDS

3.2

GFX 6.6

o

— © 0o~

0

AAN/UIT schakelaar laseraanduiding
Lijnlaser (zie nfst. 4.1, p. 162)
Lijnlaserhouder

Klemschroef

Multifunctionele slinger

(zie nfst. 4.1, 0. 167)

Snelspan montageplaat met schroefklemmen
(optioneel verkrijghar, zie hfst. 3.3, 0. 16()
Motor (zie hfst. 4.1, p. 167)

Zelfklever met motor toerental

Handgreep motor

AAN/UIT schakelaar motor

1.
12.
. Spanvijs
14.
15.
16.
17.
18.
. Kruisknop voor instelling van de buismaat
20.
21.

Toerental regeling
Behuizing

Zaaghlad beschermkap

Zaagbladopname 1

Zaaghladopname 2 (voor het afkorten van pijpbochten)
Zaaghlad beschermkap, zwenkbaar

Schaalverdeling voor instelling van de buismaat

Gietstalen opspanbek
Klemhulpstuk van RVS
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NEDERLANDS Samenstelling GFX 3.0, GFX 6.6

3.3 Toebehoren

Nietin de levering inbegrepen.

WAARSCHUWING! ﬁ

Gevaar door gebruik van defecte, door Orbitalum Tools niet vrijgegeven toebe-
horen en werktuigen!
Diverse lichamelijke verwondingen en materiéle schade.

Zaagblad en frees

P Gebruik alleen originele werktuigen, onderdelen, materialen en toebehoren van Orbitalum.

Alle zaagbladen en frezen van Orbitalum Tools zijn ontwikkeld voor

de afkortzagen, om aan de hoogste eisen en de langste standtijd

te kunnen voldoen. Voor de verschillende gebruiksmogelijkheden

staan 4 categorieén ter beschikking:

+ Economy-Serie voor niet gelegeerd en laag gelegeerd staal
bv. gietijzer

+ Performance-Serie voor hoog gelegeerd staal (edelstaal)

+ High-Performance-Serie voor hoog gelegeerd staal (extra
coating)

*  Premium-Serie voor edelstaal gebruik met extra lange standtijd

Zaagbladsmeerpasta
GF TOP

+ Synthetische hoge kwaliteit smeerpasta voor zagen en frezen.

+ Verhoogt de standtijd van zaagblad en frees.

+ Voldoet aan eisen voor H2 smeermiddelen.

+ Door de opschroefbare kwast is een eenvoudige en doeltreffen-
de smering gewaarborgd.

Zaagblad smeerpasta
GF LUB

+ Chlorine-vrije hoge kwaliteit smeermiddel voor zagen en frezen.

+ Verlengt de standtijd van het zaagblad.

+  Deecologische smeerpasta is de milieuvriendelijke opvolger van
ROCOL; met een nieuwe naam en een verbeterde kwaliteit.

+ GFLUBvoldoet aan de nieuwste milieurichtlijnen en ecologische
normen.

Code 790041016

Snelspan montageplaat
met schroefklemmen

+ Voor snelle montage van de machine op de werkbank.
+Zonder boren, ideaal met wisselbare inzetbaarheid.

Code 790 041027

Apparaatstandaard

+ Voor GFX3.0,PS4.5,PS6.6. e
+  Uitaluminium. '
+  Eenvoudige montage van de zaag op de apparaatstandaard.
+  Plaatsbesparend; snel te gebruiken; goed te hanteren.

Code 790 048 390
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Samenstelling NEDERLANDS

Basis buis toevoer en buis
toevoer verlenging

Met de buistoevoer kunnen lange, zware buizen moeiteloos
coaxiaal aan de afkortzaag worden toegevoerd. Zeer robuuste
en stabiele uitvoering met gepoedercoat frame en roestvrij
stalen rollen. De ideale aanvulling voor alle Orbitalum afkort-
7agen (niet geschikt voor GF 20 AVM. Op aanvraag:

RA2, GFX3.0, PS4.5, PS 6.6).

+  Extreem stevig en stabiel

+ Snelle aanpassing van de maat

+ Centrering van de buis in seconden

+ Spediaal gecoat en onderhoudsvrij stalen frame

* Roestvrij stalen rollen

+ Verlenging van de buistoevoer mogelijk met extra module
*+ Bespaarttijd en geld

+ Geenvervuiling

)
-
o
-

- -

Code 790068 051

. < -

+ Geschikt voor alle staalsoorten Code 790 068 061
Mobiel werkstation Mobiele werkbank voor werf en/of atelier. -.:.
De ideale aanvulling voor alle Orbitalum afkortzagen (niet =
geschiktvoor GF 20 AVM. Op aanvraag: RA 2, PS 4.5, PS 6.6). rq"

E e

- 1
00
Code 790 068 071

Transportkoffer

+  Blauwe transportkoffer van hoogwaardige kwaliteit met
inzetstuk.

+  Zeerrobuust design.

+  Uitsluitend passend bij GFX 3.0.

Code 790144019

Waarschuwingshorden

QOverzicht van waarschuwingsplaatjes met bestelnummers,
zie nfst. 2.5,0. 157
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NEDERLANDS Eigenschappen en inzetmogelijkheden GFX 3.0, GFX 6.6

4. EIGENSCHAPPEN EN INZETMOGELIJKHEDEN
41  Eigenschappen

De afkortmachine GFX onderscheidt zich door de volgende eigenschappen:

Motor Met traploze toerentalregeling en ergonomische handgrepen.
Voor een veilige stand van de bediener en het afkorten van
bochten zonder ombouw. Verdere voordelen:

+  Elektronische overbelastingsheveiliging met geintegreer-
de temperatuurbewaking en tachoregeling.

+  Herstartbeveiliging voorkomt onbedoeld aanlopen van
de machine bij opnieuw aansluiten op het lichtnet resp.
bij herstel van de netspanning na een uitval.

+  Krachtige aandrijving (1.200 W) en instelbaar toerental
voor het snijden van de meest uiteenlopende materialen.

+Verhoogde standtijd van de gereedschappen dankzij de
tachoregeling.

«  Zelfklever met motor toerental (3) voor de toerentalkeuze.
+  Ergonomisch gepositioneerd stelwiel voor hetinstellen
van het toerental (4) en ergonomisch gepositioneerd

AAN/UIT-schakelaar (5).

Zaagbladopname voor het  Welke zaagbladopname voor welke toepassing?
snijden van pijpbochten

Zaagbladopname 1:

Pijpen snijden
Zaagbladopname 2:
Vitsluitend pijpbochten snijden

Lijnlaser voor het aangeven  Laser aanduiding op de buis. Ideaal om het merkteken op

van de snijlijn de buis met de laser overeen te laten stemmen. Door op
de rode knop van de laseraanduiding te drukken verschijnt
er een rode streep op de buiswand (zie pijl), welke
overeenkomt met de zaagbladpositie. Men kan de buis een-
voudig verschuiven tot het op de buis aangebrachte teken
overeenkomt met de laseraanduiding. De lijnlaser schakelt
automatisch uit na 2 minuten. Om de laser weer in te schake-
len, drukt u tweemaal op de rode inschakeltoets.

Draaibaar netsnoer met Voor supersnelle vervanging van het snoer.
snelkoppeling Verdere voordelen:
+  Bijeen aderbreuk hoeft de zaagmotor niet te worden
geopend en is geen elektromonteur nodig om het el g - @
netsnoer te vervangen.
+ Door het netsnoer achter slot en grendel te bewaren, ‘
kan misbruik worden voorkomen.
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Opspanbek met roestvrij De GFXis standaard voorzien van een gietstalen opspanbek
stalen spanvlakken met roestvrij stalen spanvlakken. De 6 roestvrij stalen span-
vlakken zijn bij levering al op de opspanbek gemonteerd en ;
voorkomen contactcorrosie tussen de buis en de opspanbek. (%8

Multifunctionele slinger Maak tot 3 verschillende instellingen mogelijk:

+ Sleutelvan de spanvijs (alleen met GFX 6.6)
+  laagblad-/Frees bevestiging
+ Bevestiging van machine op de montageplaat

Overige bijzondere eigen- +  Uitgebreide veiligheid vanwege het principe: stationaire buis en — roterend gereedschap.
schappen +  Ielfcentrerend spanvijs.

+ Haakse, braamvrije en onvervormd snijdopperviak.

+  Fabricage van gestandaardiseerde snijdhoeken.

+ Koude bewerking.

+ Snel snijdproces.

+ Snelle gereedschapswissel.

+ Montage eenvoudig en plaatsbesparend.

+ Gelijktijdig afkorten en afschuinen mogelijk van dunwandige metalen buis.

+  Geoptimaliseerde spaanafvoer door het bankschroefontwerp.

+  Milieuvriendelijk.

+ Lange levensduur.

+ Goede hanteerbaarheid door gering gewicht.

+ Hogere productiviteit.

+ Onderhoudsarm en gebruiksvriendelijk.
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4.2 Inzetbaarheid

4.21 Inzetbereik

MACHINETYPE GFX 3.0 GFX 6.6
Buitendiameter pijp [mm] 6,0-78,0 21,3-168,3
[inch] 0.236-3.071 0.838-6.659
Wanddikte [mm] 08-70 08-70
[inch] 0.031-0.275 0.031-0.275
Buishinnendiameter min. [mm] 0 23,0
(zaagblad-@ 63/2.248") [inch] 0 0.905
Bereik buitendiameter pijp [mm] 6,0-78,0 24,6-168,3
(zaagblad-0 63/2.248") [inch] 0.236-3.071 1.008 - 6.659
Buisbinnendiameter min. [mm] 0 18
(1aagblad-0 68/2.677") [inch] 0 0.708
Bereik buitendiameter pijp [mm] 6,0-73,0 21,3-1683
(1aagblad-0 68/2.677") [inch] 0.236-2.874 0.838-6.659
Buishinnendiameter min. [mm] - 6,0
(zaagblad-@ 80/3.149") [inch] - 0.236
Bereik buitendiameter pijp [mm] - 21,3-156,0
(zaagblad-@ 80/3.149") [inch] - 0.838-2.205
Pijpmateriaal Niet-, laag- en hooggelegeerd staal, RVS, non-ferrometaal,

aluminiumlegeringen, titanium legeringen, composieten en kunststof.
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5. TECHNISCHE DATEN
51 GFX
MACHINETYPE GFX 3.0 GFX 6.6
Afmetingen (Ixhxb) [mm] 570x 280 x 330 575x671x350
[inch] 22.44x11.02x12.99 22.64x26.42x13.78
Gewicht met spanvijs [ke] 28,500 74,400
[bs] 62.83 164.02
Vermogen [W] 1200 1200
Beschermingsklasse [klasse] I Il
Traploze elektrische [tr./min] 30-200 30-200
toerentalregeling met
inschakelvergrendeling
Uitvoeringen, [V, Hi] 230V, 50/60 Hz EU 230V, 50/60 Hz EU
(1-phasen-wisselstroom) [V, H1) 120V, 50/60 Hz US 120V, 50/60 Hz US
Trillingsniveau conform EN 50144 [m/s2] <25 <25
Geluidniveau op arbeidsplaats” [dB (A)] 79,7 79,7
De geluidsdruk is gemeten onder normale werkomstandigheden conform EN 23741.
5.2  Lijnlaser
Afmetingen (I x b) [mm] 68x15
[inch] 2.7x0.59
Gewicht (g] 30
[Ibs] 0.012
Totaal uitgangsvermogen [mW] 5
[HP] 5x10-6
Vermogen voor de classificatie (W] <390
Reikwijdte [m] 1
[inch] 3.937
Golflengte [nm] 650
Bedrijfspanning [vVD(] 2.8t0t4.5
Bedrijfstroom [mA] 20
Bedrijftemperatuur [°q -10 tot 40
Gebruikstemperatuur °q -40tot 80
Laser-klasse [klasse] 1
Automatisch uitschakelende laser  [min] 2 (Om de lijnlaser weer in te schakelen, drukt u tweemaal op de rode

inschakelknop).

Batterijtype

2xLR44/AG13
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6. IN BEDRIJF NEMEN

6.1  Controleer inhoud bij levering

+ Controleer de inhoud op volledigheid en eventuele transportschade.
+Meld ontbrekende of beschadigde onderdelen dadelijk aan uw leverancier.

6.2  Leveringinhoud

Veranderingen voorbehouden.

ST ARTIKEL GFX 3.0 GFX 6.6

1 Afkort en afschuinmachine X X

1 Houten transportkist X X

1 Zaaghlad, Code 790 ... ... 041035 ... 042 064
1 Snelspan montageplaat zonder schroefklemmen™ - X

1 Set klemhulpstuk van RVS** X X

1 Lijnlaser met houder en bevestigingsschroeven™* X X

1 Multifunctionele slinger (code 790 142 152), borstel (code X X

790 041 017), offsetschroevendraaier - 8 (code 243 870 089),
offsetschroevendraaier -5 (Code 243 870 059)

1 Tube zaagbladsmeerpasta GF TOP (Code 790 060 228) X X
1 Handleiding en onderdelen lijst X X

De GFX 3.0 kan zonder snelspan montageplaat direct op de werkbank worden gemonteerd. Optioneel Zijn snelspan montageplaten met schroefklemmen verkrijgbaar voor de
GFX 3.0en GFX6.6.
* Bilevering reeds op de opspanbek van de GFX gemonteerd.
*** De lijnlaser moet voor ingebruikneming op de GFX worden gemonteerd (montage, zie 2fst.8. 2.0 171).

7.  OPSLAG EN TRANSPORT

VOORZICHTIG! c Onjuiste opslag van de machine!
Diverse lichamelijke verwondingen en materiéle schade.
P Slade machine in de originele kist en in een droge omgeving op.

GEVAAR! c Dodelijke elektrische schok!
P Schakel voor transport of verplaatsing de machine uit, wacht tot de machine/het gereed-
schap tot stilstand is gekomen en verwijder de netsteker.

WAARSCHUWING! A Bij het transport kan de AAN/UIT-schakelaar per ongeluk worden bediend,
zodat de machine start!
Diverse lichamelijke verwondingen en materiéle schade.
P Schakel voor transport of verplaatsing de machine uit, wacht tot de machine/het gereed-
schap tot stilstand is gekomen en verwijder de netsteker.
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WAARSCHUWING! ﬁ Hoog gewicht bij het vervoer van de machine!
Verwondingsgevaar door vertillen.
P Gebruik geschikte hefmiddelen om de machine over langere trajecten te transporteren.

71 Gewichten

MACHINETYPE GFX 3.0 GFX 6.6
Gewicht incl. bankschroef, [kgl 28,5 74,4
zonder spanschalen [Ibs] 62.83 164.02
Gewichtincl. transportkoffer en [kg] 44,5 100,4
bankschroef, zonder spanschalen flbs]  98.10 221.34

7.2 Machine transporteren

AANWIJZING! 0 D Transporteer de GFX verpakt in de transportkist of op een pallet met geschikte hefmid-
delen (bv. een palletwagen).

1. Haal een hijsband door het huis van de machine en bevestig deze aan een takel (of soortgelijk hijsgereedschap) (machinege-
wicht, zie hfst. 7.1, 0. 167).

2. Houd de machine vast aan de handgreep en hijs deze vervolgens met de takel uit de transportkist.

3. Zetde machine met de takel neer op een geschikte werkbank of montageplaat en zet hem vast (zie hfst. 8.1, p. 16%).

4. Controleer dat de machine veilig staat.

: b : - ;
Transport verpakt in de transportkist of op een pallet met geschikte hefmiddelen Machine met een takel (of soortgelijk hijsgereedschap) uit de transportkist tillen of
(bv. een palletwagen). weer verpakken.

7.21  Machine in transportkist verpakken

Haal een hijsband door het huis van de machine en bevestig deze aan een takel (of soortgelijk hijsgereedschap).
Demonteer de machine van de werkbank of montageplaat demonteren.

Houd de machine vast aan de handgreep en hijs deze vervolgens met de takel op.

Breng de machine met de takel boven de transportkist en laat hem zakken.

Sluit de transportkist af met het deksel.

[REV.20231019] OC_GFX_BA_790144761_00_INH-06_NL Orbitalum Tools GmbH D-78224 Singen  www.orbitalum.com

167



NEDERLANDS Installatie en montage GFX 3.0, GFX 6.6

8.  INSTALLATIE EN MONTAGE

GEVAAR! A Starten van de machine door ongewild indrukken van de AAN/UIT-schakelaar!
Dodelijke elektrische schok.
Diverse lichamelijke verwondingen en materiéle schade.
P Schakel na elke werkfase, voor transport, vervanging van gereedschappen, reiniging,
onderhoud, instel- en reparatiewerkzaamheden de machine uit, wacht tot de machine/
het gereedschap tot stilstand is gekomen en verwijder de netsteker.

WAARSCHUWING! A Weggeslingerde onderdelen/breuk van het werktuig!

Diverse lichamelijke verwondingen en materiéle schade.
Bewerk de buis niet los in de spanvijs.
Gebruik geen beschadigde of vervormde zaagbladen en frezen.
Ga na een werktuigbreuk niet met het nieuwe werktuig in de oude snede verder, dit zou
opnieuw tot breuk van het werktuig kunnen leiden.
Span de te bewerken buis vast in de spanvijs.
Vervang een versleten werktuig onmiddellijk.
Zorg voor een correcte montage van de snijwerktuigen.
De buisafmeting moet juist zijn ingesteld. Het zaagblad moet bij het snijden door de hele
buiswand gaan.
Vermijd werktuigbreuk door het uitoefenen van een kleine (aangepaste) voorwaartse kracht,
correcte instelling van de afmeting ((ie hfst. 8.6, 0. 174) en toerental (lie hfst. 9.2, . 17€).
Houd de motoreenheid aan de handgreep vast en duw haar tijdens het bewerkingspro-
ces met een kleine (aangepaste) kracht naar voren.

VvV V VVVVY VVvVY

WAARSCHUWING! A Bij het inschakelen van de motor kan de machine ongecontroleerd zelfstandig
rond de buis draaien!
Diverse lichamelijke verwondingen en materiéle schade.
P Das Sdgeblatt bzw. der Anfasfrdser darf in Grundstellung das Rohr nicht berihren.
P Zorgervoor dat de behuizing zich bij het starten van de snijprocedure in de uitgangspositie bevindt.
P> Span de te bewerken buis vast in de spanvijs.
P Zorgervoor hetinschakelen van de motor voor dat er voldoende afstand tussen het zaagblad

resp. de afschuinfrees en de buis bestaat en dat de buis stevigin de spanvijs is gespannen.

P Zorgvoor voldoende ondersteuning van de pijp.

WAARSCHUWING! A Hete en scherpe rondvliegende spanen, buisoppervlakken, snijkanten en
werktuigen!
Gevaar voor verwondingen aan ogen en handen.
P Grijp tijdens het bewerken niet in het draaiende gereedschap.
P Werk nooit zonder gemonteerde zaagbladbeschermkap.
P Draag de aanbevolen veiligheidskleding.
P Verwijder spanen alleen met nauwsluitende veiligheidshandschoenen (volgens DIN EN
388 en EN 407, zie hfst. 2.4, 0. 157).
P Leterop dat de zaaghladbeschermkap goed functioneert.

VOORZICHTIG! A Materiéle schade!

D Gebruik bij gebruikvan een aanvullende frees niet de klemring die met de zaag wordt
meegeleverd.
Gebruik geen beschadigde of vervormde zaagbladen en frezen.
Zaagbladen/afschuinfrezen moeten vrij zijn van spanen en vuil.
Gebruik alleen originele werktuigen van Orbitalum Tools.
Neem de montage-aanwijzing op de zaagbladafscherming in acht. De tekst op het zaaghlad
moet altijd naar de afkortzaag toe wijzen. De tanden staan dan in de juiste richting.

>
>
>
>

168  ORBITALUM TOOLS GmbH D-78224 Singen www.orbitalum.com [REV. 20231015]  OC_GPX_BA_730144761_00__INH-06_N




GFX 3.0, GFX 6.6 Installatie en montage NEDERLANDS

8.1  Machine op de werkbank montere

BELANGRIJK! ﬁ In deze handleiding worden waarschuwingen gebruikt om u attent te maken op mogelijk
dodelijk letsel, letsel of materiéle schade. Lees deze waarschuwingen en neem ze te allen
tijde in acht! Lees voor een veilige afstelling en montage alle waarschuwingen in afst. 2, p.
SCen nfst. 8, p. 16¢ grondig door.

WAARSCHUWING! A De afkortzagen hebben een hooggelegen zwaartepunt en kunnen een onvol-
doende stabiele werkbank met onvoldoende draagvermogen laten kantelen!
Onomkeerbare kneuzingen en materiéle schade.
P Bevestig afkortzagen uitsluitend op een stevige en stabiele werkbank met voldoende
draagvermogen.

Monteer de GFX; of:

« direct op de werkbank zonder snelspan montageplaat (zie hfst. 8.1.1, p. 16¢) of
+ op de werkbank met een snelspan montageplaat met schroefklemmen (zie hfst. 8.1.2, p. 16¢) of
+  op de werkbank met een snelspan montageplaat zonder schroefklemmen (zie hfst. 8.1.3, p. 170).

Daarnaast is montage van de GFX-zaag mogelijk op de apparaatstandaard (uitsluitend GFX 3.0), op de buistoevoer of op jet
mobiele werkstation (allemaal optioneel verkrijghaar, zie hfst, 3.3.0. 16().

8.1.1  Montage direct op de werkbank zonder snelspan
montageplaat

Uitsluitend mogelijk met de GFX 3.0.

1. Markeer de schroefgaten op de werkbank. Gebruik de GFX 3.0 als sjabloon.

2. Boor drie gatenvan 13mm @.

3. Zetde GFX 3.0 met de meegeleverde schroeven met verzonken kop M10x70 (8.8) op de
werkbank vast. e

8.1.2  Montage op de werkbank met snelspan montageplaat met schroefklemmen

Mogelijk met alle machines uit de GFX-serie.
Snelspan montageplaten met schroefklemmen zijn niet bij levering van de GFX-serie inbegrepen en kunnen achteraf worden
aangeschaft (zie "Accessoires”, hfst. 3.3, 0. 160).

AANWIJZING! o Bij de GFX 6.6 moet de snelspan montageplaat helemaal links op de werkbank worden gemon-
teerd, zodat de hendel van de bankschroef (1) aan de zijkant van de GFX 6.6 metvoldoende
afstand tot de rand van de werkbank volledig rond kan worden gedraaid.
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1. Bevestig de snelspan montageplaat met behulp van de schroefklemmen op de werkbank.
2. Schuif de afkortzaag van opzij op de gemonteerde snelspan montageplaat.
3. Draai de zeskantschroef (2) vast zodat deze stevig tegen de opname op de bankschroef van de zaag (3) zit.

8.1.3  Montage op de werkbank met snelspan montageplaat zonder schroefklemmen

Uitsluitend mogelijk met de GFX 6.6.

AANWIJZING! o Bij de GFX 6.6 moet de snelspan montageplaat helemaal links op de werkbank worden gemon-
teerd, zodat de hendel van de bankschroef (1) aan de zijkant van de GFX 6.6 met voldoende
afstand tot de rand van de werkbank volledig rond kan worden gedraaid.

Markeer de schroefgaten op de werkbank. Gebruik de snelspan montageplaat als sjabloon.

Boor drie gaten van 13 mm @.

Zet de snelspan montageplaat vast.

Schuif de GFX 6.6 van opzij op de gemonteerd snelspan montageplaat.

Draai de zeskantschroef (2) vast zodat deze stevig tegen de opname op de bankschroef van de zaag (3) zit.

8.2  Lijnlaser monteren

BELANGRIJK! A In deze handleiding worden waarschuwingen gebruikt om u attent te maken op moge-
lijk dodelijk letsel, letsel of materiéle schade. Lees deze waarschuwingen en neem ze te
allen tijde in acht! Lees voor een veilige afstelling en montage alle waarschuwingen in
Afst. 2, 0. 15( en nfst. 8, 0. 16¢ grondig door.

AANWIJZING! 0 De lijnlaser wordt apart bij de machine meegeleverd en moet voor ingebruikneming op de
GFXworden gemonteerd.
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WAARSCHUWING! ﬁ Gevaarlijke laserstraling!
Het netvlies kan beschadigd worden en het gezichtsvermogen verminderd.
P Zorg dat de lijnlaser tijdens montage/demontage is uitgeschakeld.

Plaats de lijnlaser op het daarvoor voorziene montagevlak (1) van de behuizing.

Zet de lijnlaser licht vast met 2 inbusschroeven (2) zodat deze nog kan worden uitgelijnd.

Schakel de lijnlaser in en lijn deze zo uit, dat de straal van de lijnlaser gelijk zit met het zaagblad (3).
Draai de 2 inbusschroeven (2) vast en schakel de lijnlaser weer uit (automatische uitschakeling, 2 min).

O)},‘

1

8.3 Lijnlaserbatterijen vervangen

WAARSCHUWING! c Het openen, wijzigen of verwijderen van de beschermkappen of de beschermende behuizing,
anders dan voor het vervangen van de batterijen, is niet toegestaan.

WAARSCHUWING! ﬁ Gevaarlijke laserstraling!
Het netvlies kan beschadigd worden en het gezichtsvermogen verminderd.
P Iorgdat de lijnlaser tijdens het vervangen van de batterijen is uitgeschakeld.

1. Draai de lijnlaser open en vervang de batterijen (4) (knoopcel, verpakking van 10 stuks, 1,5V = code 790 142 124).
2. Draaidelijnlaser weer in elkaar.
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8.4  Zaagbladopname 1: Zaagblad/frees monteren

BELANGRIJK! A In deze handleiding worden waarschuwingen gebruikt om u attent te maken op moge-
lijk dodelijk letsel, letsel of materiéle schade. Lees deze waarschuwingen en neem ze te
allen tijde in acht! Lees voor een veilige afstelling en montage alle waarschuwingen in
1fst. 2, 0. 150 en afst. 8, 0. 16¢ grondig door.

WAARSCHUWING! A Hete onderdelen!

Gevaar voor letsel aan de handen.

P Draag bij het vervangen van het zaagblad passende veiligheidshandschoenen (conform
DIN EN 388 en EN 407, zie nfst. 2.4, p. 157) tragen.

P Leg gereedschappen en bevestigingsonderdelen vlot neer.

Gebruik zaagbladspanpositie 1 uitsluitend voor het
afkorten en afschuinen van buizen.

Wanneer u bochten wilt afkorten, moet zaagbladspanpositie
2 (zie 0fst. 8.5, 0. 177) worden gebruikt.

arbitalum

AANWIJZING! c Zaagbladen kunnen alleen worden gemonteerd resp. vervangen als er geen buis in de
spanvijs is gespannen. Verwijder de buis eventueel voor de montage van het zaagblad.

8.41 Zaagblad aanbrengen

2Zwenk de afkortzaag rechtsom 180° omhoog.
Draai de klemschroef (2) vast. 1
. Draai de moer (5) rechtsom los (linkse schroefdraad).
. Reinig de zaagbladas (1) en de directe omgeving met een \ 2
kwast. @
5. Brenghet zaagblad (3) en de klemring (4) aan op de as (1). @%\\{m
5

BELANGRIJK! C Steek het zaagblad 20 op de as dat het opschrift naar de machine (5) gericht is.
De tanden staan dan in de juiste richting.

S wo —

6. Draai de moer (5) linksom vast (linkse schroefdraad).
7. Draai de klemschroef (2) los.
8. Iwenk de afkortzaag rechtsom omlaag naar de uitgangspositie.
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8.4.2  Zaagblad-frees-combinatie of frees aanbrengen

VOORZICHTIG! ﬁ Weggeslingerde onderdelen/breuk van het werktuig!
Gebruik bij gebruik van zaagblad-freescombinaties of frezen geen klemring (4)!

Zwenk de afkortzaag rechtsom 180° omhoog.
Draai de klemschroef (2) vast.
Draai de moer (5) rechtsom los (linkse schroefdraad).

——
. Reinig de zaagbladas (1) en de directe omgeving met een 1
kwast. o M
5. Breng de zaagblad-frees-combinatie (3) of de frees (4) aan > 2
op de as (1). S /\3_‘ \

5 4 3

> =

BELANGRIJK! é Breng de zaagblad-frees-combinatie of de frees zo aan op de as, dat het opschrift naar de
machine wijst. De tanden staan dan in de juiste richting.

6. Draai de moer (5) linksom vast (linkse schroefdraad).
7. Draai de klemschroef (2) los.
8. 1wenk de afkortzaag rechtsom omlaag naar de uitgangspositie.

8.5  Zaagbladopname 2: Zaaghlad monteren

BELANGRIJK! A In deze handleiding worden waarschuwingen gebruikt om u attent te maken op moge-
lijk dodelijk letsel, letsel of materiéle schade. Lees deze waarschuwingen en neem ze te
allen tijde in acht! Lees voor een veilige afstelling en montage alle waarschuwingen in
ifst. 2,0, 15( en hfst. 8, 0. 16¢ grondig door.

Gebruik zaagbladspanpositie 2 uitsluitend voor het
afkorten van bochten.

Wanneer u buizen wilt afkorten of afschuinen, moet zaag-
bladspanpositie 1 (zie hfst. 8.4, . 172) worden gebruikt.

AANWIJZING! o Zaagbladen kunnen alleen worden gemonteerd resp. vervangen als er geen buis in de
spanvijs is gespannen. Verwijder de buis eventueel voor de montage van het zaagblad.
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8.5.1 Zaagblad aanbrengen

1. Draai de moer (5) linksom vast (linkse schroefdraad).
2. Reinig de zaagbladas (1) en de directe omgeving met een kwast.
3. Breng hetzaagblad (3) en de klemring (4) aan op de as (1).

BELANGRIJK! ﬁ Breng het zaaghlad zo aan op de as, dat het opschrift naar de klemring en de moer wijst.
De tanden staan dan in de juiste richting.

4. Draai de moer (5) rechtsom vast.

8.6  Pijp inspannen en buisafmeting instellen

BELANGRIJK! A In deze handleiding worden waarschuwingen gebruikt om u attent te maken op mogelijk
dodelijk letsel, letsel of materiéle schade. Lees deze waarschuwingen en neem ze te allen
tijde in acht! Lees voor een veilige afstelling en montage alle waarschuwingen in hfst. 2, p.
5( en nfst. 8, p. 16¢ grondig door.
AANWIJZING! 0 P De benodigde stappen voor het instellen van de buismaat zijn voor beide zaagbladspan-
posities identiek.

8.6.1 Buismaat met schaalverdeling instellen

1. Draai de kruisknop (1) los.

2. Kies de buismaat op de schaalverdeling (2).

3. Schuif de kruisknop (1) in de richting van de pijl naar de
gewenste buismaat.

4. Draaide kruisknop (1) vast.
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8.6.2  Buismaat zonder schaalverdeling instellen

Leg de buis in de opspanbek.

Schuif de buis door tot net voor het zaagblad.

Klem de buis stevig in de opspanbek.

Draai de kruisknop (1) los en stel deze in op de grootst

mogelijke maat. Draai de knop niet vast.

5. Trek de motor van de afkortzaagin de richting van de
pijl omhoog als om te zagen, tot de tanden van het
7aagblad ca. 1,5mm/0.059" (ongeveer de tandhoog-
te) voorbij de inwendige diameter van de buis steken.

6. Draai de kruisknop (1) vast.

7. Iwenk de afkortzaag weer terug naar de uitgangspositie.

8.6.3  Buismaat instellen bij gebruik van een aanvullende frees

Gelijktijdig afkorten en afschuinen van stalen buizen is
mogelijk tot een wanddikte van 7 mm (0.276").

Leg de buis in de opspanbek.

Schuif de buis door tot netvoor de aanvullende frees.

Klem de buis stevigin de opspanbek.

Draai de kruisknop (1) los en stel deze in op de grootst

mogelijke maat. Draai de knop niet vast.

5. Trek de motor van de afkortzaag in de richting van de pijl
omhoog als om te zagen, tot de frees de buiswand afdekt.

6. Draaide kruisknop (1) vast.

7. Iwenk de afkortzaag weer terug naar de uitgangspositie.

8. Voer een afschuinproef uit (zie nfst. 9. 0. 17¢) en beoor-

deel het resultaat.

W =

Afschuining in orde Verplaats de kruisknop (1) Verplaats de kruisknop (1)
iets naar rechts fets naar links
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9. BEDIENING

GEVAAR! A Starten van de machine door ongewild indrukken van de AAN/UIT-schakelaar!
Dodelijke elektrische schok.
Diverse lichamelijke verwondingen en materiéle schade.
P Schakel na elke werkfase, voor transport, vervanging van gereedschappen, reiniging,
onderhoud, instel- en reparatiewerkzaamheden de machine uit, wacht tot de machine/
het gereedschap tot stilstand is gekomen en verwijder de netsteker.

Tijdens het wentelen van de behuizing kan overtollig smeermiddel in de
motoreenheid lopen!

Dodelijke elektrische schok.

P Verwijder na elke snede overtollig smeermiddel van de machine.

Onverwachte start!

Iwaar letsel of dood.

» Voordat u de machine op het stroomnet aansluit, moet de aan/uit-schakelaar uitgescha-
keld zijn.

Losse/wijde kleding, lang haar of sieraden kan/kunnen door roterende
machinedelen worden meegetrokken!

waar letsel of dood.

P> Draag tijdens het werk nauwsluitende kleding.

» Bind lang haar vast zodat het niet in de machine kan worden getrokken.

Weggeslingerde onderdelen/breuk van het werktuig!

Diverse lichamelijke verwondingen en materiéle schade.

Bewerk de buis niet los in de spanvijs.

Gebruik geen beschadigde of vervormde zaagbladen en frezen.

Ga na een werktuigbreuk niet met het nieuwe werktuig in de oude snede verder, dit zou
opnieuw tot breuk van het werktuig kunnen leiden.

Span de te bewerken buis vast in de spanvijs.

Vervang een versleten werktuig onmiddellijk.

Zorg voor een correcte montage van de snijwerktuigen.

De buisafmeting moet juist zijn ingesteld. Het zaagblad moet bij het snijden door de hele
buiswand gaan.

Vermijd werktuigbreuk door het uitoefenen van een kleine (aangepaste) voorwaartse kracht,
correcte instelling van de afmeting ('ie hfst. 8.6, b. 174) en toerental (‘e hfst. 9.2. 0. 17€).
Houd de motoreenheid aan de handgreep vast en duw haar tijdens het bewerkingspro-
ces met een kleine (aangepaste) kracht naar voren.

Risico op vallen van machine of buis!

Onomkeerbare kneuzingen.

» Controleer de stand van de machine en beveilig deze tegen vallen.

» Zorgvoor voldoende ondersteuning van de pijp.

Vingers kunnen beklemd raken tussen spanvijs/klemschalen en buis!
Onomkeerbare kneuzingen.

D Steek uw vingers niet tussen de spanvijs/spanschalen en de buis.

Lichaamsdelen kunnen tussen het snijwerktuig en de buis terechtkomen!
Ernstig lichamelijk letsel.

» Vermijd dat lichaamsdelen tussen het snijwerktuig en de buis terechtkomen.

GEVAAR!

GEVAAR!

GEVAAR!

WAARSCHUWING!

> B B P

V V VVVVY VVvVY

WAARSCHUWING!

>

WAARSCHUWING!

WAARSCHUWING!

> B
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WAARSCHUWING! A Hete en scherpe rondvliegende spanen, buisoppervlakken, snijkanten en
werktuigen!
Gevaar voor verwondingen aan ogen en handen.
» Grijptijdens het bewerken niet in het draaiende gereedschap.
» Werk nooit zonder gemonteerde zaagbladbeschermkap.
P Draag de aanbevolen veiligheidskleding.
» Verwijder spanen alleen met nauwsluitende veiligheidshandschoenen (volgens DIN EN
388 en EN 407, zie hfst. 2.4, 0. 157).
P Leterop dat de zaagbladbeschermkap goed functioneert.
VOORZICHTIG! A Herstarten van de machine na blokkering!
Diverse lichamelijke verwondingen en materiéle schade.
P Isde machine geblokkeerd, koppel deze dan altijd van het stroomnet los voordat u
maatregelen neemt om de blokkering te verhelpen.
» Verwijder eventueel aangespannen delen voordat u de machine weer start.
VOORZICHTIG! A Dampen bij het bewerken met smeermiddel!
Beschadiging van longen, huid en milieu.
P Gebruik alleen originele door Orbitalum Tools aanbevolen smeermiddelen.

9.1 Uitschakelen (ook in noodgeval)

BELANGRIJK! é In deze handleiding worden waarschuwingen gebruikt om u attent te maken op moge-
lijk dodelijk letsel, letsel of materiéle schade. Lees deze waarschuwingen en neem ze
te allen tijde in acht! Lees voor een veilige bediening alle waarschuwingen in hfst. 2. p.
5 en nfst. 9. n. 17€ grondig door.

WAARSCHUWING! A Geen NOODSTOP-functie door uittrekken van de netsteker!

Diverse lichamelijke verwondingen en materiéle schade.

» Gebruik geen haakse netsteker.

P Gebruik geen vergrendelbare wandcontactdozen en vergrendelbare netstekers (blauwe
CEE-stekers) voor de stroomaansluiting omdat er dan geen NOODSTOP-functie beschikbaar
is. De bediener moet verifiéren dat de netsteker aan de kabel uit de wandcontactdoos
kan worden getrokken.

» Gebruik uitsluitend originele reserveonderdelen van Orbitalum Tools.

D Verifieer dat de netsteker vrij toegankelijk is.

» Blijf uit de gevarenzone tot de machine stil staat.

Voer, om de machine (ook bij een noodgeval) te kunnen uitschakelen, de desbetreffende
stap uiten verlaat onmiddellijk de gevarenzone tot de machine tot stilstand is gekomen:

P Activeren door omschakelen van de AAN/UIT-tuimelschakelaar (1).

Wanneer de AAN/UIT-tuimelschakelaar (13) niet correct functioneert (1):

P Netsteker verwijderen of zo snel mogelijk de gevarenzone verlaten en vervolgens de netsteker
verwijderen.
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9.2  Toerental bepalen en instellen

BELANGRIJK! c In deze handleiding worden waarschuwingen gebruikt om u attent te maken op moge-
lijk dodelijk letsel, letsel of materiéle schade. Lees deze waarschuwingen en neem ze te
allen tijde in acht! Lees voor een veilige afstelling en montage alle waarschuwingen in
1fst. 2, 0. 150 en afst. 9. p. 17€ grondig door.

BUISMATERIAAL REGELAARSTAND ASTOERENTAL
(2) (TR./MIN)
Hooggelegeerd roestvrij staal 1-3 30-98
Laaggelegeerd roestvrij staal 3-5 98- 166
Constructiestaal 5-6 166 - 200
BELANGRIJK! & Kies een laag toerental bij grote buisdiameters en dikke wanden.

9.3  Pijp snijden

BELANGRIJK! ﬁ In deze handleiding worden waarschuwingen gebruikt om u attent te maken op moge-
lijk dodelijk letsel, letsel of materiéle schade. Lees deze waarschuwingen en neem ze te
allen tijde in acht! Lees voor een veilige afstelling en montage alle waarschuwingen in
1fst. 2.0, 15( en nfst. 9. p. 17€ grondig door.

1. Iaagblad/frees monteren (zaagbladopname 1, zie hfst. 8.4, p. 172; zaaghladopname 2 voor het snijden van pijpbochten zie
ifst. 8.5, 0. 177).

2. Buisdiameter instellen (zie hfst. 8.6, 0. 174).

3. Verbind de kabel van de afkortmotor met het net.

4. Legde buis in de opspanbek (2).

>1m >1m

WAARSCHUWING! A Vallende voorwerpen resp. kantelen
en knikken van de buis! 1
Onomkeerbare kneuzingen. \
P Draag veiligheidsschoenen (cf. EN-ISO =
20345, ten minste S1). .
P Ondersteun buizen van meer dan 1 m
lengte met een steunbok of buistoevoer J
resp. bijzeteenheid (0fst. 3.3, 0. 16().

BELANGRIJK! ﬁ Bij de GFX 6.6:
Verwijder de sleutel van de spanvijs voor de machine gaat draaien.

5. Schuif de buis in de bankschroef door tot de gewenste buislengte. Markeer daarbij de afkortpositie op de buis met behulp van de
lijnlaser (1) (automatische uitschakeling, 2 min).

6. Span de buis op in de bankschroef met het handwiel (3) bij de GFX 3.0 resp. met de hendel bij de GFX 6.6.

7. Schakel de zaagmotor in met de AAN/UIT-schakelaar (4).

o 1

]
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BELANGRIJK! ﬁ + Breng elke 3 zaagsneden zaaghladsmeermiddel aan op
het zaagblad.

+  Gebruik alleen zaagbladsmeermiddel/-pasta (geen olién!) van
Orbitalum Tools (bv. GF LUB of GF TOP).

+ Houd ade machine schoon en verwijder smeermiddelresten aan de
machine grondig.

+  Hetopspanbereik van de spanklemmen moet vrij zijn van vuil,
spanen en smeermiddel.

8. Stelhet gewenste toerental in met de toerentalregelaar (5) (richtwaarden, zie afst. 9.2, . 17€).

9. Draai de afkortzaag rustig rechtsom tot de buiswand door is.

10. Draai vlot verder tot de buis is afgekort en de markeringen (6) op het draaiende gedeelte en de behuizing gelijk staan.
11. Draai de afkortzaag terug naar de uitgangspositie.

12. Schakel de zaagmotor weer uit met de AAN/UIT-schakelaar (4).

AANWIJZING! o Bij continue operatie: Na het frezen, de zaaghladmoer los zetten om beschadiging van de
frees door thermische spanningen te voorkomen.

6\

9.4  Pijp afschuinen

De benodigde stappen voor het afschuinen van buizen zijn identiek aan hfst. 9.3, 0. 17¢.

9.5  Pijp tegelijk afkorten en afschuinen

De benodigde stappen voor het afkorten en gelijktijdig afschuinen zijn identiek aan fst. 9.3, 0. 17¢. De afkortzaag moet echter
langzamer om de buis heen worden gedraaid dan bij het zagen omdat er twee gereedschappen tegelijk worden gebruikt.
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9.6  Pijpbocht snijden

Bochten worden afgekort via zaagbladspanpositie 2 (zaag-
bladmontage, zie nfst. 8.5, p. 177).

De benodigde stappen voor het afkorten van bochten zijn
identiek aan nfst. 9.3, p. 17¢.
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Onderhoud, service, verhelpen van storingen NEDERLANDS

10. ONDERHOUD, SERVICE, VERHELPEN VAN STORINGEN

AANWIJZING! o

Een aantal van de genoemde werkzaamheden zijn sterk afhankelijk van het gebruik en de
omgevingsvoorwaarden. De genoemde cycli zijn minimumindicaties. In sommige gevallen
7ijn afwijkende onderhoudscycli mogelijk. Om de veiligheid van de machine te waarborgen,
moet het onderhoud jaarlijks door erkende servicediensten met het VDE-keurmerk gebeu-
ren. Ook als de machine niet werkt zoals hiervoor beschreven, moet de machine naar een
erkende servicedienst worden gestuurd.

GEVAAR! c

Levensgevaar door elektrische schok!

Niet naleven van de aanwijzingen kan de dood of ernstig letsel veroorzaken.

P Schakel na elke werkfase, voor transport, vervanging van gereedschappen, reiniging,
onderhoud, instel- en reparatiewerkzaamheden de machine uit, wacht tot de machine/
het gereedschap tot stilstand is gekomen en verwijder de netsteker.

GEVAAR! c

Elektrisch gevaar door gebrekkig geassembleerde elektrische delen!

Dodelijke elektrische schok.

P Schakel na elke werkfase, voor transport, vervanging van gereedschappen, reiniging,
onderhoud, instel- en reparatiewerkzaamheden de machine uit, wacht tot de machine/
het gereedschap tot stilstand is gekomen en verwijder de netsteker.

P Laatreparatie- en onderhoudswerkzaamheden aan de elektrische uitrusting alleen
uitvoeren door een elektricien.

10.1  Onderhoud

PERIODE

ACTIVITEIT

wekelijks

P> Demonteer het zaagblad en verwijder
spanen met een kwast.

P Smeer de 4 met pijlen gemarkeerde
locaties (gebruik uitsluitend dunvloeiba-
reolie, geen vet).

bij iedere reiniging,
bij iedere zaaghlad/frees
wissel

Gebruik nooit luchtdruk bij het reinigen van

het door de pijl aangegeven gebied rond de

as. Ditzou kunnen leiden tot beschadiging

van de oliekeer ring.

» Gebruik hiervoor een doek of een
borstel.
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GFX 3.0, GFX 6.6

10.1.1 Lijnlaser

P Hetis niet toegestaan zelf onderhoudswerkzaamheden aan de laser uit te voeren.
» Stuur voor eventueel vereiste onderhouds- en reparatiewerkzaamheden de laser terug naar de fabriek.
P Het openen, wijzigen of verwijderen van de beschermkappen of de beschermende behuizing, anders dan voor het vervangen

van de batterijen, is niet toegestaan.

10.2 Wat te doen wanneer...? Algemene storing zoeken

PROBLEEM MOGELIJKE OORZAAK MAATREGEL
De afkortzaag draait niet. Klemschroef vastgedraaid. » Draai de klemschroef los.
Verkeerde diameter instelling. P Stel de juiste buis- diameter in.
Het zaagblad snijdt niet en slipt. Zaagbladmoer niet genoeg gespannen. B> Span zaagbladmoer vast.
Het zaagblad snijdt niet. Het zaagblad is in de verkeerde » Breng hetzaagblad z0 aan, dat de tekst
richting gemonteerd. op het zaagblad naar de afkortzaag wijst.
De buis wordt niet concentrisch De afkortzaag s niet correct bevestigd. P> Verwijder de afkortzaag, reinig bevesti-
afgekort. De montagevlakken zijn vuil. gingsonderdelen en montagevlakken en

bevestig de zaag opnieuw.

De buis wordt niet volledig afgekort.  Verkeerde diameter instelling.

P Stel de juiste buis- diameter in

(lie hfst. 8.6, 0. 174).

De klemhendel is niet vastgezet.

Draai de klemhendel vast.

De motor draait niet. De aanloopvergrendeling is actief om-

dat de AAN/UIT-schakelaar is vastgezet.

vy

Zet de vastzetknop los en druk de AAN/
UIT-schakelaar opnieuw in.

10.3  Service na verkoop

Om onderdelen te bestellen, zie de onderdelenlijst.
Voor herstelling, of problemen neem contact op met uw dealer.

Deel de volgende details mee:

+Machine type: Afkort en afschuinmachine GFX 3.0 of GFX 6.6
+ Machine nummer: (zie identificatie plaatje)
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1. SOBRE ESTAS INSTRUCCIONES

11 Advertencias
Las indicaciones de advertencia utilizadas en estas instrucciones advierten ante posibles lesiones o dafios materiales.

P leaytenga en cuenta siempre estas indicaciones de advertencia!

SiMBOLO DE ﬁ Esto es un simbolo de advertencia. Le advierte ante posibles peligros de lesiones. Cumpla

ADVERTENCIA todas las medidas identificadas con el simbolo de seguridad para evitar las lesiones o incluso
la muerte.

NIVEL DE SIMBOLO SIGNIFICADO

ADVERTENCIA

iPELIGRO! é Situacion de peligro inmediata que provocard la muerte o lesiones graves en caso de
inobservancia de las medidas de seguridad.

jADVERTENCIA! ﬁ Posible situacién de peligro que puede provocar la muerte o lesiones graves en caso de
inobservancia de las medidas de seguridad.

iCUIDADO! é Posible situacién de peligro que puede provocar lesiones leves en caso de inobservancia de
las medidas de seguridad.

iNOTA! o Posible situacién de peligro que puede provocar dafios materiales en caso de inobservancia.

1.2 Mas simbolos y marcas

CATEGORIA SIMBOLO SIGNIFICADO

OBLIGACION @ Este simbolo debe ser observado.

INFORMACION o Informacién especialmente importante para su comprension.

ACCION 1. Requerimiento de accion en una secuencia de accion: Aqui se debe realizar una accion.
2,
> Requerimiento de accion aislada: Aquf se debe realizar una accién.

1.3  Abreviaturas

ABR. SIGNIFICADO
GFX3.0 Biseladora y cortadora de tubos para tubos con un didmetro exterior de hasta 3.0"
GFX6.6 Biseladora y cortadora de tubos para tubos con un didmetro exterior de hasta 6.6"
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2. INFORMACION DEL OPERADOR E INDICACIONES DE
SEGURIDAD

21  Obligaciones del operador

Utilizacion en el taller/exterior/de campo: El operador es responsable de la seguridad en la zona de peligro de la maquina y
solo permite al personal instruido permanecer y usar la maquina en la zona de peligro.

Seguridad del trabajador: Se deben observar las normas de seguridad descritas en el "ap. Z asi como un modo de trabajar
en consideracion de la seguridad con todos los equipos de proteccion exigidos.

2.2 Uso de la maquina

2.2.1  Uso conforme a su finalidad

+Lamdquina se debe utilizar Ginicamente para el separar y biselar de materiales y dimensiones de
tubos, como se describe en el [ap. 4.2, pdg. 19¢.

+ Lamdquina se puede atornillar en el banco de trabajo.

+ Operarla maquina solo con las tensiones indicadas en la placa de datos técnicos del accionamiento
(Datos técnicos, véase “ap. 5. pag. 200).

+ Solo el motor GF10 (C6d. 790 144 382y 790 144 383) se debe utilizar como accionamiento.

+  El'motor de accionamiento solo se debe utilizar en combinacién con la maquina.

+ Lamdquina solo se debe operar en tubos y depdsitos no contaminados, vacios, sin presion y sin
atmosferas explosivas.

El uso conforme a su finalidad incluye también:

+ observar todas las indicaciones de seguridad y de advertencia de este manual de instrucciones

+ cumplir todos los trabajos de inspeccién y mantenimiento

+ lautilizacion Gnicamente en estado original, con accesorios, recambios y materiales necesarios
originales

+ el mecanizado exclusivo del material indicado en el manual de instrucciones.

2.2.2 Usoinadecuado

+ Enconsideracion de los posibles peligros, un uso diferente al definido en “uso conforme a su
finalidad” o que sobrepase este y los limites indicados se considerard inadecuado.

+ Eloperador es el inico responsable de los dafios causados por un uso inadecuado; el fabricante no
asumird en estos casos ninguna responsabilidad.

+ Nodeben utilizarse herramientas que no hayan sido autorizadas para esta maquina por el fabricante.

+ Noestd permitido retirar dispositivos de proteccion.

+No utilizar la mdquina para fines extrafios.

+Lamdquina no estd prevista para el uso privado.

+ Noestd permitido sobrepasar los valores técnicos definidos para el uso privado.

+ No utilizar la maquina como accionamiento para otras aplicaciones (:ap. 2.2.1, pag. 18¢) diferen-
tes a las indicadas en el uso conforme a su finalidad.
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2.2.3 Limites de la mdquina

+ Mantenga limpia su zona de trabajo. Desorden o zonas de trabajo no alumbradas pueden provocar accidentes.

* Alumbrado de trabajo: min. 300 Ix.

* Manejo por una persona.

+ Condiciones climatologicas: margen de temperatura durante el funcionamiento de la mdquina: =15 °Ca 40 °C.

+Lamdquina solo debera utilizarse en entornos secos (no en caso de niebla, lluvia, tormenta, ... <80% de humedad relativa
del aire).

2.2.4 Parada de la maquina

Descripcion de la PARADA DE EMERGENCIA o de las funciones de parada, véase 'ap. 9.1, pdg. 212.

2.3 Proteccion del medio ambiente y evacuacion

2.31  REACh (Registro, Evaluacién, Autorizacién y Restriccion de Sustancias
Quimicas)

El Reglamento (CE) 1907/2006 del Parlamento Europeo y del Consejo relativo al registro, a evaluacion, la autorizacién y Ia
restriccion de las sustancias y preparados quimicos (REACh) regula la fabricacién, la comercializacion y el uso de sustancias
quimicas y sus mezclas.

En términos del Reglamento REACh, nuestros productos son productos. Segin el articulo 33 del reglamento de la REACh, los
proveedores de articulos deben informar a sus clientes si el articulo entregado contiene una sustancia de la lista de candidatos de
la REACh (lista SVHC) con un contenido superior al 0,1% en masa. EI 27.06.2018 el plomo (CAS: 7439-92-1 / EINECS: 231-100-
4) fue afiadido a la lista de candidatos de la SVHC. Esta inclusion desencadena la obligacion de informacién en la cadena de
suministro.

Por la presente le informamos que los componentes individuales de nuestros productos contienen mas del 0,1% de plomo en
peso como componente de aleacion en acero, aluminio y aleaciones de cobre, asi como en soldaduras y condensadores de
componentes electronicos. El contenido de plomo estd dentro de las excepciones definidas por la directiva RoHS.

Dado que el plomo estd firmemente aleado como componente de la aleacién y, por consiguiente, no cabe esperar ninguna
exposicion cuando se utiliza de la forma prevista, no se requiere mds informacién sobre su uso seguro.

2.3.2  Virutasy aceite para engranajes

Evacuar las virutas y el aceite para engranajes cambiado conforme a las ordenanzas.
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2.3.3 Herramientas eléctricas y accesorios

Las herramientas eléctricas y los accesorios fuera de uso contienen grandes cantidades de valiosas
materias primas y pldsticos que se pueden reciclar, por ello:

+  Los aparatos eléctricos o electronicos que tienen el simbolo mostrado al lado, no pueden ser
eliminados con los desechos urbanos (desechos domésticos) segn la Directiva UE.

+ Poreluso activo de los sistemas de devolucion y recoleccion se contribuye al reciclaje y al aprove-
chamiento de los aparatos eléctricos o electrénicos usados.

+ Los aparatos eléctricos o electronicos usados contienen componentes que se deben tratar selecti-
vamente segln la Directiva UE. La recogida separada y el tratamiento selectivo son la base para Ia
eliminacion acorde con el medio ambiente y Ia proteccion de la salud humana.

+  Los aparatos y mdquinas nuestros que haya adquirido después del 13 de agosto de 2005 serdn
eliminados conforme a las reglas después de la entrega sin costo para nosotros.

+ Los aparatos antiguos que, por contaminacion durante el uso, representen un riesgo para la salud
humana y la seguridad pueden ser rechazados.

+ Laeliminacién de los aparatos antiguos que hayan sido comercializados antes del 13 de agosto
de 2005 es responsabilidad del usuario. Por favor, para ello dirfjase a una empresa de su zona
especializada en la eliminacién.

+ Importante para Alemania: nuestros aparatos y mdquinas no pueden ser eliminados a través
de los puntos de eliminacién municipales ya que se utilizan solo en el dmbito industrial.

(segtin la Directiva 2012/19/CE)
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2.3.4 Devolucion de baterias y pilas

+ Las baterfasy las pilas identificados con el simbolo situado al margen no deberdn eliminarse junto con la
basura doméstica de acuerdo con la directiva UE 2006/66/CE.

+  Enelcaso de baterfas y pilas que contengan sustancias contaminantes, se indica simbolo quimico para
el metal pesado contenido en la parte inferior del cubo de basura:
(d=cadmio Hg=mercurio Pb=plomo

+ Valido para Alemania: El consumidor final estd obligado a devolver las baterias y las pilas defec-

o I, a
tuosas o gastadas al distribuidor o a los puntos de devolucién dispuesto para ello.

2.4  Indicaciones basicas de seguridad

La separadora y biseladora de tubos (en adelante denominada GFX 3.0 0 GFX 6.6) estd fabricada seglin la mejor tecnologfa
disponible. Los riesgos restantes se describen en el siguiente manual de instrucciones. El uso distinto del indicado en este manual
puede provocar dafios personales y materiales muy graves:

+ Observar estrictamente las advertencias.

+ Guardar toda la documentacion cerca de la maquina.

+ Sedeben observar las disposiciones de prevencion de accidentes de reconocimiento general.

+ Observar las directivas, normas y disposiciones especificas de cada pafs.

«  Utilizar la mdquina s6lo en un estado técnico impecable. Observar los datos de mantenimiento (:ap. 10, pdg. 21¢).

« Utilizar la mdquina solo si todos los dispositivos de proteccion, como el blogueo de reanudacién de la marcha, la proteccion
contra sobrecarga y la proteccién contra virutas estdn en correcto estado y preparados para el funcionamiento. La maquina
debe tener un apoyo seguro. Comprobar que el suelo tenga suficiente capacidad de carga. Es necesario un espacio radial/
zona de movimiento para personas de 2 m aproximadamente alrededor de la mdquina.

+ Informar inmediatamente al responsable acerca de variaciones en el comportamiento de operacién de la méquina.

«  Utilizar solo las dimensiones y materiales mencionados en este manual. Utilizar otros materiales solo tras consultar al servicio
técnico de Orbitalum Tools.

« Utilizar solo herramientas, recambios, materiales necesarios y accesorios originales de Orbitalum Tools.

« Permitir los trabajos de reparacién y mantenimiento del equipamiento eléctrico solamente a un electricista especializado.

+ Desconectarla mdquina, esperar hasta que la mdquina/herramienta se haya detenidoy retirar el enchufe de red después de cada tur-
no de trabajoy antes del transporte, el cambio de herramienta, la limpieza, el mantenimiento y los trabajos de ajuste y de reparacion.

«No transportar la mdquina sujetdndola por el cable ni usarla, para desenchufar el conector de |a caja de enchufe; excepto en
caso de emergencia. Proteger el cable del calor, aceite y bordes con filo (virutas).

+ Durante el trabajo no introducir las manos en la méquina.

+  Deje enfriarla herramienta caliente y solo debe tocarse utilizando guantes de seguridad.

« Controle si la pieza de trabajo estd correctamente sujeta.

+ Encender la méquina solo con el tubo sujeto.

+No utilizar la mdquina en un entorno himedo. La mdquina solo deberd utilizarse en entornos cubiertos.

+ Debido a que con condiciones de utilizacion extremas puede acumularse polvo o lubricante conductivo en el interior de la
maquina, es necesario un dispositivo de corriente residual portdtil con tierra de proteccién con conmutacion (SPE-PRCD)

o uninterruptor diferencial para aumentar la seguridad, en caso necesario, dejar que sea comprobado e instalado por un
electricista experto.

« Pararealizar trabajos con la mdquina deberd utilizarse calzado de seguridad (segln EN1S0 20345, como minimo S1), gafas
protectoras (segln DIN EN 166, clase 2, resistencia bsica S), guantes de seguridad ajustados (segtin DIN EN 388, clase 2, contra
abrasion, resistencia a cortes clase 3, resistencia al desgarre progresivo clase 2, resistencia a perforaciones clase 3y segln EN 407
categorfa de rendimiento 1 contra calentamiento por contacto) y proteccion auditiva (segln DIN EN 352-4 0 equivalente).

« Edad del operador: Deben respetarse las correspondientes leyes/normas/directivas aplicables y especificas del pafs.
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+ No utilizar tomas de corriente de trinquete ni conectores red de trinquete (conectores red azules CEE) para la conexion de
corriente, ya que de lo contrario no estara disponible la funcién de PARADA DE EMERGENCIA. El operador debe comprobar
que el conector de red se puede desenchufar con el cable de la toma de corriente (apagado ‘ap. 9.1, pdg. 217).

+ No utilizar conectores red acodados.

iNOTA! o Las recomendaciones para el "equipamiento personal de seguridad” estdn exclusivamente
relacionadas con el producto descrito. No se contemplan los requisitos ajenos a la mdquina,
que resultan araiz de las condiciones ambientales del lugar de su utilizacion o de otros
productos, o de la combinacién con otros productos. Estas recomendaciones de ninguna
manera desligaran al operador (empleador) de sus responsabilidades legales de proteccién
laboral para la seguridad y proteccion de la salud de los trabajadores.
iPELIGRO! A iEn caso de dafio del cable de red, las partes que se pueden tocar directa-
mente pueden estar bajo tension mortal!
Descarga eléctrica mortal.
P No permitir que el cable de red se acerque a la hoja de sierra.
» No dejar que el trozo de tubo separado caiga de forma descontrolada.
» No operar la méquina sin supervision.
P No perder de vista la posicion del cable de red durante el trabajo.
P Asegurar el trozo de tubo que cae.
P Mantener la méquina limpia, eliminar siempre los residuos de lubricantes de la maquina.
La zona de sujecion de las mordazas de sujecién debe estar libre de suciedad, virutasy
lubricantes.
iPELIGRO! A jAislamiento danado!
Descarga eléctrica mortal.
» No atornillar placas o simbolos en el motor de accionamiento.
» Utilizar etiquetas adhesivas.
iPELIGRO! & iPérdida del aislamiento por acumulacién de polvo metalico en la carcasa
del motor!
Descarga eléctrica mortal.
» Conforme al respectivo grado de ensuciamiento, limpiar la mdquina al menos una vez al
dia con el pincel suministrado.
iPELIGRO! A ijConectores dafados!
Descarga eléctrica mortal.
P No utilice conectores de adaptacién junto con herramientas eléctricas con puesta a
tierra de proteccion.
D El conector de la mdquina debe ser adecuado para la caja de enchufe.
iPELIGRO! A iPeligro causado por la utilizacion de la maquina al aire libre!
Descarga eléctrica mortal.
P No utilice lamdquina al aire libre.
iPELIGRO! A iPeligro de sobrecalentamiento del motor eléctrico en caso de funciona-
miento con una tensién de red de 230 V!
Lesiones muy graves o muerte.
P Utilizar la maquina dentro del rango de temperatura indicado.
iPELIGRO! A Cuerpo puesto a tierra!

Descarga eléctrica mortal.
P Evitar el contacto con las superficies puestos a tierra como tubos, calefacciones, cocinas
o frigorificos.
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iPELIGRO! é

iPartes de la maquina en rotacion pueden arrastrar ropa suelta/ancha, pelo
largo o joyas!

Lesiones muy graves o muerte.

» Utilizar ropa ajustada durante el mecanizado.

P Asegurar el pelo largo contra arrastramientos.

{PELIGRO! ﬁ

iComponentes de seguridad defectuosos debido a la acumulacién de sucie-

dad, a la rotura y al desgaste!

Lesiones corporales por el fallo de componentes de seguridad.

P Ningun uso inadecuado del cable como, p. e]., para colgar o cargar la maquina a través

del cable.

Cambiar inmediatamente los componentes de seguridad defectuosos y comprobar a

diario el funcionamiento.

Los cables de red defectuosos deberdn sustituirse de forma inmediata por un experto.

Limpiar y mantener la mdquina después de cada uso.

Mantener el cable lejos de calor, aceite, bordes con filo o piezas méviles del aparato.

P Revisar la mdquina diariamente por si presenta dafios y deficiencias reconocibles
externamente y, en (aso necesario, dejar solucionar los dafios a un especialista.

>
>
>
>

jADVERTENCIA! c

iPiezas proyectadas/ruptura de herramientas!

Miltiples lesiones corporales y dafios materiales.

No trabajar el tubo suelto en el tornillo de banco.

P No se deben utilizar hojas de sierra dafiadas o deformadas.

P En caso de rotura de herramienta, ne introducir la nueva herramienta en el corte
anterior, dado que ello podria producir una nueva rotura de herramienta.

P Fijar el tubo que se va a trabajar en el tornillo de banco.

» Cambiar inmediatamente las herramientas desgastadas.

>

>

>

v

Asegurarse del correcto montaje de las herramientas de corte.
Se debe ajustar correctamente la dimension del tubo, la hoja de sierra debe hundirse
por toda la pared del tubo al separar.
Evitar que las herramientas se rompan y prestar atencién a una fuerza de avance reducida
(adecuada) y un ajuste correcto de las dimensiones (‘ap. 8.6, pag. 20) y el régimen (‘ap
).2.pdg. 217).

P Retener la unidad de motor fijamente en la manija y llevarla durante el proceso de
mecanizado con poca (adecuada) fuerza de avance.

iADVERTENCIA! é

iObjetos que se caen y/o tubos basculantes y doblados!

Aplastamientos irreversibles.

P Llevar calzado de seguridad (segdn EN 1S0 20345, ST como minimo).

P Colocar el tubo con suficiente apoyo para el tubo.

» Transportar la mdquina como se representa en las figuras del 'ap. 7.2, pdg. 20Z.

iADVERTENCIA! ﬁ

iPeligro por vibraciones, asi como trabajo no ergonémico y monétono!
Malestar, cansancio y perturbacién del aparato locomotor.

Capacidad de reaccion limitada asf como contracciones musculares.

P Realizar ejercicios de relajacion.

P Asegurar un trabajo variado.

» Mantenga una postura corporal erguida, sin fatigarse y cémoda durante el trabajo.

iADVERTENCIA! ﬁ

ijAccionamiento indeseado del interruptor ON/OFF!

Multiples lesiones corporales y dafios materiales.

P Desconectar la méquina, esperar hasta que la maquina/herramienta se haya detenido
yretirar el enchufe de red después de cada turno de trabajo y antes del transporte,
el cambio de herramienta, la limpieza, el mantenimiento y los trabajos de ajuste y de
reparacion.
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iADVERTENCIA! ﬁ

iPeligrosa radiacion laser!
La retina de los ojos y la visién pueden resultar dafiadas.

» No dirigir la mirada al rayo ldser de lineani observarlo con instrumentos 6pticos.

» No dirigir el rayo l3ser de lineahacia otras personas.

P No utilizar el ldser de lineapara otros fines y no desmontar de la sierra para tubos.

P Aseglirese de que el [3ser de Iinea estd desconectado durante el montaje/desmontaje.

2.5 Letreros avisadores de peligro

Preste atencion a todas las advertencias e indicaciones de seguridad en la mdquina.

Ademds, la mdquina presenta las siguientes caracterfsticas:

IMAGEN P0§ICI6N EN LA SIGNIFICADO c6DIGO
MAQUINA
Motor, en el lado OBLIGACION: 790086 200

Usar gafas de proteccion

segln lanorma DIN EN 166,
proteccién de ofdos segln la
norma DIN EN 352y guantes de
proteccién ajustados segln la
norma DIN EN 388y EN 407.

Leer el manual de instruc-
ciones.

Motor, frontal

ADVERTENCIA:
Peligro de lesiones por las
hojas afiladas.

790046 196

Laser

ADVERTENCIA: Para laser de linea

Clase de laser de lineal. 79014212
(mdquinas 230 V):
790142 288
Para laser de linea
790 142 135
(mdquinas 120 V):
790142 298*

Soporte laser

ADVERTENCIA:
Peligrosa radiacion ldser.

790142 289

Letrero avisadores de peligro, (6digo 790 142 298:
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CLASS 1 LASER PRODUCT
CLASSIFIED 60825-1 2007

Orbitalum Tools GmbH
Josef-Schiittler-Str. 17, 78224 Singen, Germany

P/N: 790 142 135
Serial Number Control: xyz
Complies with FDA performance standards for
laser products except for deviations pursuant to
Laser Notice No. 50, dated June 24, 2007

3. ESTRUCTURA DEL PRODUCTO

31  GFX3.0

1. Escala para ajustar la dimension del tubo 11. Tornillo de banco
2. Tornillo de ajuste 12. Proteccion de la virutas, giratoria
3. Rueda manual para mordazas de sujecion 13. Punto de tension 1 de la hoja de sierra
4. Placas de montaje répido con gato 14. Punto de tension 2 de la hoja de sierra
(opcional, véase ‘ap. 3.3, pag. 19%) (para separar codos de tubo)
5. Motor (detalles, véase ap. 4.1, pag. 197) 15. Proteccion de la virutas
6. Placa conresumen del nimero de revoluciones 16. Soporte ldser de linea
7. Regulador de revoluciones 17. Ldser de linea (detalles, véase 'an. 5.2, pdg. 20()
8. Mango motor 18. Interruptor ON-OFF del Idser de linea
9. Interruptor ON-OFF del motor 19. Empufiadura en cruz para ajustar la dimension del tubo
10. Cuerpo giratorio 20. Mordazas de acero fundido

21. Cabezal de sujecidn de acero fino
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3.2 GFX6.6

Interruptor ON-OFF del Idser de Iinea
Ldser de Iinea (detalles, ‘ap. 4.1, pdg. 197)
Soporte lser de linea

Tornillo de ajuste

Manivela multifuncion

(detalles, véase ‘ap. 4.1, pdg. 197)

Placas de montaje rdpido con gato
(opcional, véase -ap. 3.3, pag. 19%)

Motor (detalles, véase 'an. 4.1, pag. 197)
Placa con resumen del niimero de revoluciones
. Mango Motor

0. Interruptor ON-OFF del Motor

[=}

— © 0o ~

1.
12.

14.
15.
16.

Regulador de revoluciones
Cuerpo giratorio
. Tornillo de banco

Proteccién de la virutas

Punto de tensién 1 de la hoja de sierra
Punto de tension 2 de la hoja de sierra
(para separar codos de tubo)

. Proteccion de la virutas, giratoria

. Escala para ajustar la dimension del tubo

. Empufiadura en cruz para ajustar la dimension del tubo
. Mordazas de acero fundido

. Cabezal de sujecidn de acero fino
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3.3  Accesorios

No incluidos en el suministro.

iADVERTENCIA! ﬁ

iPeligro por el uso de accesorios y herramientas defectuosos, no autoriza-

dos por Orbitalum!

Multiples lesiones corporales y dafios materiales.

» Utilizar solo herramientas, recambios, materiales necesarios y accesorios originales de
Orbitalum.

Hojas de sierra y fresas

Todas las hojas de sierray fresas de Orbitalum Tools estdn concebidas

especialmente para nuestras sierras para tubos, para ofrecer

mayor efectividad y durabilidad. Tiene a su disposicion cuatro

tipos de hojas de sierra y fresas para las distintas aplicaciones:

+ Serie Economy para aceros de baja aleacion y no aleados,
asf como para materiales fundidos

+ Serie Performance para aceros de aleacion fina (acero
inoxidable)

+ Serie High-Performance para materiales de alto rendi-
miento y aceros de aleacion fina

+  Serie Premium especial para aplicaciones de acero fino de
larga duracion

Lubricante GF TOP para
hojas de sierra

+  Lubricante sintético de alto rendimiento para sierras y fresas que
prolonga la vida Gtil de las hojas de sierra.

+ Cumple los requisitos para los lubricantes de grado alimenticio H2.

+  Elpincel desenroscable garantiza la aplicacion cémoda y unifor-
me del lubricante en la hoja de sierra.

Pasta lubricante para hojas
de sierra GF LUB

+  Lubricante de alto rendimiento sin cloro para corte y biselado.

+ Prolonga lavida dtil de las hojas de sierra.

+ Lapasta lubricante ecoldgica es la sucesora ecoldgica de ROCOL,
con nombre nuevo y calidad mejorada.

+ GFLUB cumple las disposiciones y los estandares ecoldgicos mds
recientes.

(ddigo 790041016

Placa de montaje rapido
con gato

+ Destinada para el montaje rapido de la mdquina al banco de
trabajo.

*  Resultaidonea si se cambia con frecuencia de lugar de
trabajo.

(ddigo 790 041 027

Soporte de maquina

+ ParaGFX3.0,PS4.5, PS6.6. =
+ De aluminio. \
+ Montaje sencillo de las sierras sobre el soporte de méquina.
+ Ahorra espacio — uso rdpido — buen manejo.

(ddigo 790 048 390
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GFX 3.0, GFX 6.6

Unidad estructural de
alimentacion de tubos y
unidad adicional

La alimentacion de tubos permite alimentar tubos largos y
pesados sin esfuerzos y de forma coaxial a las sierras para
tubos. Version muy robusta y estable con bastidor con recu-
brimiento de polvo y rodillos de acero fino. El complemento
ideal para todas las sierras para tubos de Orbitalum (excepto
GF 20 AVM. RA 2, GFX 3.0, PS 4.5, PS 6.6 posible a peticion).

+ Estabilidad extrema

+  Adaptacion rdpida de dimensiones

+ (entrado muy rdpido de los tubos

+ Bastidor de acero con recubrimiento especial y exento de
mantenimiento

*  Rodillos de acero fino

+Laampliacién de la alimentacién de tubos es posible
mediante un médulo adicional

* Ahorra tiempo y dinero - (dd/g0‘790068057
+ Sin contaminacién
+ Adecuada para todos los aceros
Estacién de trabajo mévil + Parala utilizacion movil en la obray en el taller. =
+  Elcomplemento ideal para todas las sierras para tubos de m
Orbitalum (excepto GF 20 AVM. RA 2, PS 4.5, PS 6.6 posible F
a peticién). =% 4~
v 3 )
(ddigo 790 068 071

Maletin duro de transporte

+ Maletin de transporte azul de alta calidad con forro interior
y un disefio especialmente resistente.
+ Adecuado para GFX3.0.

(ddigo 790 144019

Letreros avisadores de
peligro

Sinopsis de letreros avisadores de peligro con nimeros de pedido,

an. 2.5, pag. 192.
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4. CARACTERISTICAS Y OPCIONES DE APLICACION

41 Caracteristicas

La maquina separadora y biseladora de tubos GFX se distingue por las siguientes caracterfsticas:

Motor Cuenta con regulacién continua del nimero de revoluciones
y mangos ergondmicos y permite a posicién segura del ope-
radory la separacién de codos de tubo sin realizar cambios:
+  Proteccion contra sobrecarga electrénica con control de

temperatura integrado y regulacién del tacémetro.

+ Proteccion contra rearranque que evita un encendido
involuntario de la maquina después de volver a conec-
tarlaa la red eléctrica o en caso de retorno de tension
después de un fallo de red.

*  Accionamiento con una mayor potencia (1.200 W)

y régimen de revoluciones regulable para separar
diferentes materiales.

+  Prolongacion de la vida (til de la herramienta mediante
la regulacion tacométrica.

+ Placa con resumen del nimero de revoluciones (3) para
la seleccion del ndmero de revoluciones.

* Rueda de ajuste del ndmero de revoluciones (4) coloca-
da de forma ergondmica e interruptor ON/OFF (5).

Otros puntos de tensién de  ;Cudl es el punto de tensién de la hoja de sierra adecuado

la hoja de sierra para quitar para cada aplicacion?

codos de tubo

Punto de tension 1 de la hoja de sierra:
Para separar tubos

Punto de tension 2 de la hoja de sierra:
Solo para quitar codos de tubo

Laser de linea para indica-  Disefiado para marcar el lugar de separacion en el tubo,
cion del lugar de separacion  resulta idéneo para verificar si el tubo estd ajustado en
el lugar de separacion deseado. Al pulsar el botén rojo
del puntero ldser aparece en el tubo sujeto una marca en
forma de linea roja (1) que indica el lugar de separacion. Si
es necesario, se puede corregir la posicion del tubo hasta
lograr que se marque el lugar de separacion deseado. El
dser de linea se apaga automdticamente transcurridos 2
minutos. Para volver a encender el Idser, pulse dos veces el
boton rojo de encendido.

Conexiones con acopla- Cambio cémodo y sencillo del cable de red.
mientos que se atornillan Otras ventajas:
rapidamente +Sielcable se rompe no se debe abrir el motor de sierra

yno se necesita un electricista para cambiar el cable Ly w o
rotatorio flexible.

+  Siguarda bajo llave el cable rotatorio flexible puede ‘
evitar su uso indebido.
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Mordazas de sujecién La GFX estd equipada de forma estandar con mordazas
deslizantes con apoyos de  de sujecidn deslizantes de fundicion de acero y apoyos de
sujecion de acero fino sujecion de acero fino. Los 6 apoyos de sujecion de acero

fino ya se entregan montados en las mordazas de sujecion y
evitan la corrosién por contacto entre el tubo y las mordazas
de sujecién.

Manivela multifuncién Permite hasta 3 ajustes diferentes:

+Manilla para tornillo de banco (s6lo con GFX 6.6)
+ Sujecion para hoja de sierra/fresa
+  Fijacion del modelo GF 4 en la placa de montaje rdpido

Otras caracteristicas + Mayor seguridad, ya que el tubo permanece quieto mientras la herramienta gira
destacadas +Tornillo de banco autocentrante
+ Superficie de separacién en dngulo recto, sin rebaba y corte transversal de tubo sin
deformaciones

+  Elaboracion de fases de soldadura de acuerdo con la norma

+ Mecanizado de tubos en frio

+ Proceso de separacion rdpido

+ Cambio rapido de la herramienta

+ Montaje simple que ahorra espacio

+  Posibilidad de separacién y biselado simultdneos de tubos de metal de pared delgada
+ Descarga optimizada de virutas gracias al disefio del tornillo de banco
+  Ecoldgico

+ Vida dtil prolongada

+ Buen manejo gracias a su reducido peso

+ Aumento de la productividad

+  Mantenimiento leve y servicio sencillo.
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4.2  Opciones de aplicacion

4.21  Ambito de aplicacién

TIPO DE MAQUINA GFX 3.0 GFX 6.6
Didmetro ext. de tubo [mm] 6,0-78,0 21,3-168,3
[pulg] 0.236-3.071 0.838-6.659
Grosor de pared [mm] 08-70 0,8-70
[pulg] 0.031-0.275 0.031-0.275
@int. de tubo min. [mm] 0 23,0
(hoja de sierra de @163/2.248") [pulg.] 0 0.905
Campo de didmetro ext. de tubo ~ [mm] 6,0-78,0 24,6-168,3
(hoja de sierra de @ 63/2.248") [pulg] 0.236-3.071 1.008 - 6.659
@ int. de tubo min. [mm] 0 18
(hoja de sierra de @ 68/2.677") [pulg] 0 0.708
Campo de didmetro ext. de tubo  [mm] 6,0-73,0 21,3-168,3
(hoja de sierra de @ 68/2.677") [pulg] 0.236-2.874 0.838-6.659
@ int. de tubo min. [mm] - 6,0
(hoja de sierra de @ 80/3.149") [pulg.] - 0.236
Campo de didmetro ext. detubo ~ [mm] - 21,3-156,0
(hoja de sierra de @ 80/3.149") [pulg.] - 0.838-2.205
Materiales de tubo Acero sin alear, de baja aleacién y de alta aleacion; acero fino; aleaciones

de aluminio y aleaciones titanio, materiales compuestos, pldstico
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GFX 3.0, GFX 6.6

5.  DATOS TECNICOS
51 GFX

TIPO DE MAQUINA GFX 3.0 GFX 6.6
Dimensiones (Ixhxb) [mm] 570x 280 x 330 575x671x350
[pulg] 22.44x11.02x12.99 22.64%26.42x13.78
Pero con tornillo de banco [ke] 28,500 74,400
[Ibs] 62.83 164.02
Potencia W] 1200 1200
(lase de proteccién [Clase] Il I
Regulacién eléctricay continua [Rpm] 30-200 30-200
del nimero de revoluciones con
bloqueo eléctrico de reanudacién
de la marcha
Versiones [V, H] 230V, 50/60 Hz EU 230V, 50/60 Hz EU
(corriente alterna monofésica) [V, H1) 120V, 50/60 Hz US 120V, 50/60 Hz US
Transmision de vibraciones segln ~ [m/s2] <25 <25
EN 50144
Presion aclstica en el lugar de [dB (A)] 79,7 79,7
trabajo”

La medicion del nivel de intensidad acistica se llevd a cabo en condiciones de funcionamiento habituales segin EN 23741.

5.2  Laser de linea

Dimensiones (I. x a.) [mm] 68x 15

[pulg.] 2.7%0.59
Peso [g] 30

[bs] 0.012
Potencia, total emitida [mW] 5

[HP] 5x10-6
Potencia para clasificacién [pw] <390
Alcance de rayo [m] 1

[pulg.] 3.937
Longitud de onda [nm] 650
Tension de operacion [vbQ 28345
Corriente de servicio [mA] 20
Temperatura de funcionamiento  [°(] -10a40
Temperatura de almacenamiento  [°(] -402a 80
Clase de laser [clase] 1
Laser de desconexion automatica  [min] 2 (Paravolver a encender el Iaser de Iinea, pulse dos veces el botdn rojo de

encendido).
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Tipo de baterfa 2xLR44/AG13

6.  PUESTA EN SERVICIO

6.1 Verificar material suministrado

*  Revisarsila entrega estd completa y si tiene dafios causados por el transporte.
+ Comunicar inmediatamente las piezas faltantes o los dafios causados por el transporte a su casa proveedora.

6.2 Material suministrado

Salvo posibles modificaciones.

C/U_ ARTiCULO GFX 3.0 GFX 6.6

1 Biseladoray cortadora de tubos X X

1 (aja de transporte de madera X X

1 Hoja de sierra, C6digo 790 ... ...041035 .. 042064
1 Placa de montaje rdpido sin gato* - X

1 (abezal de sujecion de acero fino*™ X X

1 Ldser de Iinea con soporte y tornillos de fijacion™** X X

1 Manivela multifuncion (codigo 790 142 152), cepillo (codigo 790 041 x X

017), destornillador offset - 8 (c6digo 243 870 089), destornillador
offset - 5 (Code 243 870 059)

1 Tubo de grasa para hoja de sierra GF TOP (Cadigo 790 060 228) X X
1 Manual de instrucciones y lista de recambios X X

La GFX 3.0 se puede montar sin la placa de montaje rdpido directamente sobre el banco de trabajo. Opcionalmente se encuentran disponibles placas de montaje
rdpido con gato para la GFX 3.0y la GFX 6.6.
Ya se entregan montados en las mordazas de sujecidn deslizantes de la GFX.

** Flldser de linea debe montarse en la GFX antes de la puesta en funcionamiento (montaje, véase [an.8.2..nas. 207).

7.  ALMACENAMIENTO Y TRANSPORTE

iCUIDADO! ﬁ iAlmacenamiento incorrecto de la maquina!
Multiples lesiones corporales y dafios materiales.
» Guardar la mdquina en la caja original asf como en un ambiente seco.

iPELIGRO! ﬁ iDescarga eléctrica mortal!
P Antes del transporte o de un cambio de puesto de trabajo, desconectar la maquina,
esperar hasta que la mdquina/herramienta se haya detenido y retirar el enchufe de red.

iADVERTENCIA! A iDurante el transporte puede haberse activado involuntariamente el inte-
rruptor ON/OFF, de modo que la médquina arranca!
Mltiples lesiones corporales y dafios materiales.
P Antes del transporte o de un cambio de puesto de trabajo, desconectar la maquina,
esperar hasta que la mdquina/herramienta se haya detenido y retirar el enchufe de red.
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ESPANOL Almacenamiento y transporte GFX 3.0, GFX 6.6

jADVERTENCIA! ﬁ iPeso elevado al transportar la maquina!
Peligro de lesion al levantar la carga por encima.
P Transportar la sierra para tubos en largos recorridos con los medios elevadores correspon-

dientes.
71 Pesos
TIPO DE MI-'\QUINA GFX 3.0 GFX 6.6
Peso incl. el tornillo de banco, [kg] 28,5 74,4
sin soportes de sujecion [lbs] 6283 164.02
Peso incl. el maletin de transporte, [kg] 44,5 100,4
el tornillo de banco, sinsoportesde  [lhs) 98,10 221.34

sujecion

7.2 Transporte de la maquina

iNOTA! o P La GFXen estado embalado debe transportarse en la caja de transporte o sobre un
palet utilizando los medios elevadores adecuados (p. ]. carro elevador).

1. Pasarla cinta de elevacion a través del cuerpo de la méquina y asegurarla con una grda (o una herramienta de elevacién similar)
(peso de la maquina, véase |an. 7.1, pdg. 207).

2. Sujete la mdquina por el mango y al mismo tiempo elévela con la gria para sacarla de la caja de transporte.

3. Deposite y fije la mdquina con la grda sobre una placa de trabajo o de montaje adecuada (véase :ap. 8.1, pag. 204).

4. Compruebe que la mdquina esté apoyada correctamente.

Transporte en estado embalado en la caja de transporte o sobre un palet con el Fleve la mdquina con una gria (o una herramienta de elevacion similar) para
medio elevador adecuado (p. ej. carro elevador). sacarla de la caja de transporte y vuelva a guardarla.

7.21  Colocacién de la méaquina en la caja de transporte

Pase la cinta transportadora a través del cuerpo de la mdquina y aseg(irela con una grda (o una herramienta de elevacién similar).
Desmonte la maquina de la placa de trabajo o de montaje.

Sujete la méquina por el mango y al mismo tiempo elévela con la grda.

Eleve la mdquina con la grda hasta situarla sobre la caja de transporte y bdjela.

Cierre la caja de transporte con la tapa.
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Instalacién y montaje ESPANOL

8.  INSTALACION Y MONTAJE

iPELIGRO! é

ijArranque de la maquina por un accionamiento involuntario del interruptor
ON/OFF!
Descarga eléctrica mortal.
Multiples lesiones corporales y dafios materiales.
» Desconectar la maquina, esperar hasta que la maquina/herramienta se haya detenido
y retirar el enchufe de red después de cada turno de trabajo y antes del transporte,
el cambio de herramienta, la limpieza, el mantenimiento y los trabajos de ajuste y de
reparacion.

iADVERTENCIA! c

iPiezas proyectadas/ruptura de herramientas!

Miltiples lesiones corporales y dafios materiales.

No trabajar el tubo suelto en el tornillo de banco.

P No se deben utilizar hojas de sierra dafiadas o deformadas.

P En caso de rotura de herramienta, ne introducir la nueva herramienta en el corte
anterior, dado que ello podrfa producir una nueva rotura de herramienta.

P Fijar el tubo que se va a trabajar en el tornillo de banco.

» Cambiar inmediatamente las herramientas desgastadas.

>

>

>

v

Asegurarse del correcto montaje de las herramientas de corte.
Se debe ajustar correctamente la dimensién del tubo, la hoja de sierra debe hundirse
por toda la pared del tubo al separar.
Evitar que las herramientas se rompan y prestar atencion a una fuerza de avance
reducida (adecuada) y un ajuste correcto de las dimensiones (/ap. 8.6, pag. 20) y del
régimen ('an. 9.2, pag. 217).

P Retener la unidad de motor fijamente en la manija y llevarla durante el proceso de
mecanizado con poca (adecuada) fuerza de avance.

jADVERTENCIA! c

iAl encender el motor, la maquina puede girar sola y de forma incontrolada

alrededor del tubo!

Miltiples lesiones corporales y dafios materiales.

P La hoja de sierra no deben tocar el tubo en la posicion basica.

P> Asegurar que, aliniciar el proceso de separacidn, el cuerpo giratorio parta desde la posicin inicial.

P Fijar el tubo que se va a trabajar en el tornillo de banco.

P> Antes de encender el motor, asegurarse de que haya suficiente distancia entre Ia hoja de
sierray el tubo, y de que el tubo esté sujeto firmemente en el tornillo de banco.

P Colocar el tubo con suficiente apoyo para el tubo.

iADVERTENCIA! é

iProyeccion de virutas, superficies de tubos, cantos de corte y herramientas
calientes y con cantos afilados!

Peligro de lesiones en 0jos y manos.

Durante el mecanizado ne introduzca las manos en la herramienta girando.

Nunca trabajar sin la proteccion contra virutas montada.

Llevar la ropa de proteccion recomendada.

Retirar las virutas solo con guantes de seguridad ajustados (segdn DIN EN 388y EN 407,
véase ‘ap. 2.4, pdg. 189).

Prestar atencion a una proteccion contra virutas en buen funcionamiento.

v

>
>
>
>
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ESPANOL Instalacién y montaje GFX 3.0, GFX 6.6

iCUIDADO! A iDaiios materiales!
P En caso de utilizacion de una fresa adicional, ne utilice la arandela de sujecion incluida
en el material suministrado de la sierra.
No se deben utilizar hojas de sierray fresas dafiadas o deformadas.
Lasierra para tubos/fresa de biselado debe estar libre de virutas y suciedad.
Utilice solo hojas de sierra y fresas originales de Orbitalum Tools.
Preste atencion a la placa de montaje en cuanto a la proteccion de Ia hoja de sierra.
La inscripcion que hay en la hoja de sierra debe estar siempre orientada hacia la sierra
de tubos. Asf, el dentado tendrd la direccion correcta.

vVVVYVYY

8.1  Montaje de la maquina sobre el banco de trabajo

iIMPORTANTE! ﬁ En estas instrucciones se utilizan advertencias para advertirle ante posibles peligros de
muerte, lesiones o dafios materiales. Lea y tenga en cuenta siempre estas advertencias! Para
la realizacion segura de la configuracién y el montaje, deberd leer atentamente todas las
advertencias indicadas en el ‘ap. 2, pag. 18( y el ‘ap. 8, pdg. 203.

jADVERTENCIA! A iLas sierras para tubos son pesadas en la parte delantera y pueden hacer
que el banco de trabajo vuelque si no tiene la suficiente capacidad de carga
y no es seguro contra vuelcos!
Aplastamiento irreversibles y dafios materiales..
P Fije las sierras para tubos solamente en bancos de trabajo estables, con capacidad de
(argay seguros contra vuelcos.

Monte la GFX:

directamente sobre el banco de trabajo sin placa de montaje rdpido (véase “ap. 8.1.1, pag. 204) o
sobre el banco de trabajo con placa de montaje rapido con gato (véase "ap. 8.1.2, pag. 204) oder
sobre el banco de trabajo con placa de montaje rdpido sin gato (véase |ap. 8.1.3, pag. 20%).

Ademds se puede realizar el montaje de las sierras GFX sobre el soporte de mdguina (solo GFX 3.0), en la alimentacion de tubos o
en la estacion de trabajo mévil (todo disponible opcionalmente, véase |ap. 3.3, pag. 19%).

8.1.1  Montaje directamente sobre el banco de trabajo sin
placa de montaje rapido

Solo es posible con la GFX 3.0.

1.~ Marcar con punzon los orificios para los tornillos en el banco de trabajo.
Utilizar la GFX 3.0 como plantilla.
2. Perforar orificios con un @ de 13 mm.
3. Atornillar la GFX 3.0 con los tornillos avellanados M10x70 (8.8) suministrados en el banco de trabajo.

8.1.2  Montaje sobre el banco de trabajo con placa de montaje rapido con gato

Es posible con todas las maquinas de la serie GFX.
Las placas de montaje rédpido con gato no se incluyen en el material suministrado de la serie GFXy pueden reequiparse (véase
"Accesorios", “ap. 3.3. pag. 199).
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iNOTA! o Enla GFX 6.6 se debe montar la placa de montaje rdpido directamente en el borde izquierdo
del banco de trabajo, de forma que la manivela del tornillo de banco (1) en el lateral de la
GFX6.6 se pueda girar en su radio completo con suficiente distancia con respecto al borde
de la mesa.

1. Fijaren el banco de trabajo la placa de montaje rdpido con la ayuda de los gatos.

2. Introducir lateralmente la sierra para tubos en la placa de montaje rapido montada.

3. Apriete el tornillo de cabeza hexagonal (2) de forma que esté fijado firmemente en el alojamiento en el tornillo de banco de la
sierra (3).

8.1.3  Montaje sobre el banco de trabajo con placa de montaje rapido sin gato

Solo es posible con la GFX 6.6.

iNOTA! o En la GFX 6.6 se debe montar la placa de montaje rapido directamente en el borde izquierdo del
banco de trabajo, de forma que la manivela del tornillo de banco (1) en el lateral de la GFX 6.6 se
pueda girar en su radio completo con suficiente distancia con respecto al borde de la mesa.

Marcar con punzon los orificios para los tornillos en el banco de trabajo. Utilizar la placa de montaje rdpido como plantilla.
Perforar orificios con un @ de 13 mm.

Apretar la placa de montaje rdpido.

Introducir lateralmente la GFX 6.6 en la placa de montaje rdpido montada.

Apriete el tornillo de cabeza hexagonal (2) de forma que esté fijado firmemente en el alojamiento en el tornillo de banco de la sierra (3).
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8.2  Montaje del laser de linea

iIMPORTANTE! ﬁ En estas instrucciones se utilizan advertencias para advertirle ante posibles peligros de
muerte, lesiones o dafios materiales. Lea y tenga en cuenta siempre estas advertencias! Para
la realizacion segura de la configuracién y el montaje, deberd leer atentamente todas las
advertencias indicadas en el 'ap. 2, pag. 18€ y el ‘ap. 8, pdg. 207,

iNOTA! c El'léser de linea se suministra por separado con la méquina y debe montarse en la GFX antes
de la puesta en funcionamiento.

jADVERTENCIA! ﬁ iPeligrosa radiacion laser!
La retina de los 0jos y la visién pueden resultar dafiadas.
D Aseglirese de que el [dser de Iinea estd desconectado durante el montaje/desmontaje.

Coloque el Idser de linea en la superficie de apoyo (1) prevista en la carcasa.

Apriete ligeramente el laser de linea con 2 tornillos de cabeza con hexdgono interior, de forma que atin se pueda alinear.
Conecte el ldser de Iinea y alinéelo de forma que el rayo del Idser de linea esté ajustado a ras con la hoja de la sierra (3).
Apriete los 2 tornillos de cabeza con hexdgono interior (2) y vuelva a desconectar el Idser de linea (desconexion automatica,
2 min).

L

J

1

8.3  Sustitucion de las baterias del laser de linea

jADVERTENCIA! A No se permite la apertura, modificacion o extraccion de las cubiertas, placas o carcasas
protectoras excepto para el cambio de baterias.

iADVERTENCIA! A iPeligrosa radiacion laser!
La retina de los 0jos y la visién pueden resultar dafiadas.
D Aseglrese de que el ldser de linea estd desconectado durante el cambio de pilas.

1. Desenrosque el ldser de linea y sustituya las baterfas (4) (pila de botdn en paquete de 10 unidades, 1,5V = Cédigo 790 142 124).
2. Vuelvaa atornillar el l3ser de linea.

4 B

Wi/
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8.4  Punto de tension 1 de la hoja de sierra: montaje de la hoja de
sierra/fresa

iIMPORTANTE! A En estas instrucciones se utilizan advertencias para advertirle ante posibles peligros de
muerte, lesiones o dafios materiales. Lea y tenga en cuenta siempre estas advertencias! Para
la realizacion segura de la configuracién y el montaje, deberd leer atentamente todas las
advertencias indicadas en el [ap. 2, pag. 18€ y el ‘ap. 8, pag. 207,

iADVERTENCIA! A iComponentes calientes!
Peligro de lesion en las manos.
P Utilice guantes de seguridad adecuados para realizar el cambio de la hoja de la sierra

(DIN EN 388y el EN 407, véase ap. 2.4, pdg. 189).

P Deposite rdpidamente las herramientas y las piezas de fijacion.

Utilice el punto de tensién 1 de la hoja de sierra Ginica-
mente para separar y biselar tubos.

Si desea quitar los codos de los tubos, debe usar el punto de
tension 2 de la hoja de sierra (véase |ap. 8.5, pdg. 20¢).

iNOTA! 0 Las hojas de sierra/fresas solo se pueden montar o cambiar cuando no haya ningtin tubo en
el tornillo de banco. Si es necesario, retire el tubo antes del montaje de la hoja de sierra.

8.41 Colocacion de la hoja de sierra

1. Girela sierra para tubos 180° hacia arriba en el sentido de

las agujas del reloj. 1
2. Ajuste el tornillo de ajuste (2).
3. Afloje latuerca (5) en el sentido de las agujas del reloj ) 2

(rosca a la izquierda). @
4. Limpie el eje de la hoja de sierra (1) y el rea de alrededor @/\ e
5

=

con un pincel.
5. Coloque lahoja de la sierra (3) y la arandela de sujecién (4)
sobre el eje (1).

iIMPORTANTE! ﬁ Inserte la hoja de la sierra en el eje de forma que la inscripcidn sefiale hacia la maquina. Asf
el dentado tendrd el sentido correcto.

6. Ajustelatuerca (5) en sentido contrario a las agujas del reloj (rosca a la izquierda).
7. Afloje el tornillo de ajuste (2).
8. Girelasierraen el sentido de las agujas del reloj para tubos hacia abajo hacia la posicion original.
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8.4.2  Colocacion de la combinacion de la hoja de sierra y fresa o la fresa

iCUIDADO! ﬁ iPiezas proyectadas/ruptura de herramientas!
En caso de utilizacién de combinaciones de hoja de sierray fresa o de fresas, no utilice
ninguna arandela de sujecidn (4).

1. Gire lasierra para tubos 180° hacia arriba en el sentido
de las agujas del reloj. o

2. Ajuste el tornillo de ajuste (2). /\

3. Afloje la tuerca (5) en el sentido de las agujas del reloj 1
(rosca a la izquierda).

4. Limpie el eje de la hoja de sierra (1) y el drea de alrededor P o 2
con un pincel. Q
5. Cologue la combinacion de hoja de sierray fresa (3) o la /Q = \
fresa (4) sobre el eje (1). §
5 4 3

iIMPORTANTE! C Inserte Ia combinacidn de hoja de sierra y fresa o la fresa en el eje de forma que la inscrip-
(ion sefiale hacia la maquina. Asi el dentado tendrd el sentido correcto.

6. Ajuste la tuerca (5) en sentido contrario a las agujas del reloj (rosca a la izquierda).
7. Afloje el tornillo de ajuste (2).
8. Girelasierraen el sentido de las agujas del reloj para tubos hacia abajo hacia la posicién original.

8.5  Punto de tension 2 de la hoja de sierra: montaje de la hoja de sierra

iIMPORTANTE! A En estas instrucciones se utilizan advertencias para advertirle ante posibles peligros de
muerte, lesiones o dafios materiales. Lea y tenga en cuenta siempre estas advertencias! Para
la realizacion segura de la configuracién y el montaje, deberd leer atentamente todas las
advertencias indicadas en el ‘ap. 2, pag, 18( y el ‘ap. 8, pdg, 207.

Utilice el punto de tension 2 de la hoja de sierra Ginicamente
para quitar codos de tubo.

Si quiere separar o biselar tubos, debe usar el punto de tensién
1 delahoja de sierra (véase “a, 8.4, pag. 207).

iNOTA! 0 Las hojas de sierra solo se pueden montar o cambiar sino hay ningtin tubo en el tornillo de
banco. Sies necesario, retire el tubo antes del montaje de la hoja de sierra.
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8.5.1 Colocacién de la hoja de sierra

1. Afloje la tuerca (5) en sentido contrario a las agujas del reloj.
2. Llimpie el eje de la hoja de sierra (1) y el drea de alrededor con un pincel.
3. Coloque lahoja de la sierra (3) y la arandela de sujecion (4) sobre el eje (1).

ilIMPORTANTE! ﬁ Inserte la hoja de la sierra en el eje de forma que la inscripcion sefiale hacia la arandela de
sujecion y la tuerca. Asf el dentado tendrd el sentido correcto.

4. Ajuste la tuerca (5) en el sentido de las agujas del reloj.

8.6  Ajuste de la dimension de tubo

iIMPORTANTE! A En estas instrucciones se utilizan advertencias para advertirle ante posibles peligros de
muerte, lesiones o dafios materiales. Lea y tenga en cuenta siempre estas advertencias! Para
|a realizacion segura de la configuracién y el montaje, deberd leer atentamente todas las
advertencias indicadas en el [an. 2, pag. 18( y el [ap. 8, pag. 20:.

iNOTA! o P Los pasos necesarios para el ajuste de la dimension del tubo son idénticos para los dos
puntos de tension de la hoja de sierra.

8.6.1  Ajuste de la dimension del tubo segiin la escala

1. Suelte la empufiadura en cruz (1).

2. Seleccione la dimension del tubo en la escala (2).

3. Deslice la empufiadura en cruz (1) en la direccién de la
flecha hasta la dimension de tubo deseada.

4. Apriete la empufiadura en cruz (1).
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8.6.2  Ajuste de la dimension del tubo sin escala

1. Coloque el tubo en el tornillo de banco.

2. Empuje el tubo hacia delante hasta que esté cerca de
lahoja de sierra.

3. Fije bienel tubo en el tornillo de banco.

4. Suelte la empufiadura en cruz (1) y ajistelaala
dimensién mds grande posible. No la apriete.

5. Levante el motor de la sierra para tubos en la
direccion de la flecha como si fuera a serrar, hasta
que las puntas de los dientes de la hoja de sierra
sobresalgan alrededor de 1,5 mm (la altura de los
dientes de la hoja de sierra aproximadamente) en el
interior del tubo.

6. Apriete la empufiadura en cruz (1).

7. Girelasierra para tubos de nuevo hacia la posicion
inicial.

8.6.3  Ajuste de la dimension del tubo si se usa una fresa adicional

La separacion y el biselado simultdneos de tubos de acero
son posibles hasta un grosor de pared de 7mm (0.276").

1. Coloque el tubo en el tornillo de banco.

2. Empuje el tubo hacia delante hasta que esté cerca de la
fresa adicional.

3. Fije bien el tubo en el tornillo de banco.

4. Suelte la empufiadura en cruz (1) y ajlstela a la dimension
més grande posible. No la apriete.

5. Tire hacia arriba del motor de la sierra para tubos en la
direccién de la flecha, hasta que la fresa cubra la pared
del tubo.

6. Apriete la empufiadura en cruz (1).

7. Girelasierra para tubos de nuevo hacia la posicion inicial.

8. Realice una prueba de biselado y evallie el fresado (véase
an. 9. pag. 217).

Fresado correcto Mueva la empufiadura Mueva la empufiadura
en cruz (1) un poco en cruz (1) un poco
hacia la derecha hacia la izquierda
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9. MANEJO

iPELIGRO!

A\

iArranque de la maquina por un accionamiento involuntario del interruptor

ON/OFF!

Descarga eléctrica mortal.

Multiples lesiones corporales y dafios materiales.

» Desconectar la maquina, esperar hasta que la maquina/herramienta se haya detenido
y retirar el enchufe de red después de cada turno de trabajo y antes del transporte,
el cambio de herramienta, la limpieza, el mantenimiento y los trabajos de ajuste y de
reparacion.

{PELIGRO!

iDurante la rotacion del cuerpo giratorio puede penetrar lubricante excesi-
vo en la unidad del motor!

Descarga eléctrica mortal.

P Después de cada corte eliminar el lubricante excesivo de la maquina.

{PELIGRO!

jArranque inesperado!
Lesiones muy graves o muerte.
P> Antes de conectar la mdquina al suministro de energia se debe desconectar el interruptor.

{PELIGRO!

iPartes de la maquina en rotacion pueden arrastrar ropa suelta/ancha, pelo
largo o joyas!

Lesiones muy graves o muerte.

»Utilizar ropa ajustada durante el mecanizado.

P Asegurar el pelo largo contra arrastramientos.

iADVERTENCIA!

> BBk b

iPiezas proyectadas/ruptura de herramientas!

Multiples lesiones corporales y dafios materiales.

No trabajar el tubo suelto en el tornillo de banco.

P No se deben utilizar hojas de sierra dafiadas o deformadas.

» En caso de rotura de herramienta, no introducir la nueva herramienta en el corte
anterior, dado que ello podria producir una nueva rotura de herramienta.

D Fijar el tubo que se va a trabajar en el tornillo de banco.

» Cambiar inmediatamente las herramientas desgastadas.

>

>

>

v

Asegurarse del correcto montaje de las herramientas de corte.
Se debe ajustar correctamente la dimension del tubo, la hoja de sierra debe hundirse
por toda la pared del tubo al separar.
Evitar que las herramientas se rompan y prestar atencién a una fuerza de avance
reducida (adecuada) y un ajuste correcto de las dimensiones (/ap. 8.6, pdg. 20¢) y del
régimen ((ap. 9.2, pag. 217).

P Retener la unidad de motor fijamente en la manijay llevarla durante el proceso de
mecanizado con poca (adecuada) fuerza de avance.

iADVERTENCIA!

>

iPeligro de caida de la maquina y del tubo!
Aplastamientos irreversibles.

» Comprobar el estado de la mdquina y asegurarla contra cafdas.
» Colocar el tubo con suficiente apoyo para el tubo.

iADVERTENCIA!

iDedos aprisionados entre el tornillo de banco/soportes de sujecion y el tubo!
Aplastamientos irreversibles.
» No colocar los dedos entre el tornillo de banco/los soportes de sujecién y el tubo.

iADVERTENCIA!

> B

iPartes del cuerpo pueden entrar entre las herramientas de corte y el tubo!
Lesiones muy graves.
» No colocar ninguna parte del cuerpo entre las herramientas de corte y el tubo.
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iADVERTENCIA! & iProyeccion de virutas, superficies de tubos, cantos de corte y herramientas
calientes y con cantos afilados!
Peligro de lesiones en 0jos y manos.
P Durante el mecanizado no introduzca las manos en la herramienta girando.
» Nunca trabajar sin la proteccién contra virutas montada.
P Llevarlaropa de proteccién recomendada.
P> Retirar las virutas solo con guantes de seguridad ajustados (segtin DIN EN 388 y EN 407,
ap. 2.4, pag. 18¢).
»> Prestar atencion a una proteccion contra virutas en buen funcionamiento.

iCUIDADO! A iRearranque de la maquina tras el bloqueo!

Mltiples lesiones corporales y dafios materiales.

P En caso de bloqueo, siempre desconectar la mdquina del suministro de energfa para

realizarmedidas de remedio.

P Dado el caso, retirar las piezas sujetadas antes de volver a arrancar la maquina.
iCUIDADO! A ijAl mecanizar con lubricantes se pueden producir vapores!

Dafios en los pulmones, en la piel y en el medio ambiente.

»Utilizar Gnicamente lubricantes originales recomendados por Orbitalum Tools.

9.1 Parada (también en caso de emergencia)

iIMPORTANTE! A En estas instrucciones se utilizan advertencias para advertirle ante posibles peligros de
muerte, lesiones o dafios materiales. Lea y tenga en cuenta siempre estas advertencias! Para
la realizacion segura de la configuracién y el montaje, deberd leer atentamente todas las
advertencias indicadas en el 'ap. 2, pag. 18( y el :ap. 9, pdg. 21°.

iADVERTENCIA! A iFuncién de PARADA DE EMERGENCIA no disponible al desenchufar el conector
de red!

Multiples lesiones corporales y dafios materiales.

» No utilizar conectores red acodados.

» No utilizar tomas de corriente de trinquete ni conectores red de trinquete (conec-
tores red azules CEE) para la conexidn de corriente, ya que de lo contrario no estard
disponible la funcion de PARADA DE EMERGENCIA. El operador debe comprobar que el
conector de red se puede desenchufar con el cable de la toma de corriente.

P Utilizar solo recambios originales de Orbitalum Tools.

P Procurar que el conector de red sea accesible libremente.

P Aléjese de la zona de peligro hasta que la mdquina esté parada.

Para parar la mdquina (también en caso de emergencia), realizar el paso correspondiente
yabandonar inmediatamente la zona de DANGER (peligro) hasta que la méquina se haya
detenido:

P Active esta funcién cambio la posicién del interruptor basculante ON/OFF (1).

Sielinterruptor basculante ON/OFF (1) no se puede accionar:

» Saque el conector o retfrelo lo mds rapido posible de la zona de peligro y entonces desen-
chufar el conector de red.
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9.2  Seleccion del nivel de revoluciones

iIMPORTANTE! ﬁ En estas instrucciones se utilizan advertencias para advertirle ante posibles peligros de
muerte, lesiones o dafios materiales. Lea y tenga en cuenta siempre estas advertencias! Para
la realizacion segura de la configuracién y el montaje, deberd leer atentamente todas las
advertencias indicadas en el 'ap. 2, pag. 18( y el ap. 9, pdg. 21°.

MATERIAL DE TUBO POSICION DE NUMERO DE
REGULADOR REVOLUCIONES DE
(2) HUSILLO (RPM)
Aceros finos de alta aleacion 1-3 30-98
Aceros finos de baja aleacién 3-5 98- 166
Aceros de construccion 5-6 166 - 200

iIMPORTANTE! ﬁ Seleccione un ndimero de revoluciones en el caso de que los didmetros de tubo sean grandes
y las paredes del tubo sean gruesas.

9.3  Separacion de tubos

i{IMPORTANTE! A En estas instrucciones se utilizan advertencias para advertirle ante posibles peligros de
muerte, lesiones o dafios materiales. Lea y tenga en cuenta siempre estas advertencias! Para
la realizacion segura de la configuracion y el montaje, deberd leer atentamente todas las
advertencias indicadas en el 'ap. 2, pag. 18€ y el ap. 9, pdg. 21°.

1. Monte la hoja de sierra o la fresa (punto de tension 1 de la hoja de sierra, véase |ap. 8.4, pdg. 207; punto de tension 2 de la
hoja de sierra para quitar codos de tubo, véase "ap. 8.5, pag. 20¢).

2. Ajuste la dimension del tubo (véase |ap. 8.6, pag. 209).

3. Conecte lasierra para tubos ala red.

4. Coloque el tubo en el tornillo de banco.

AVVERTIMENTO! A jCaida de objetos o tubos que pueden
volcar o romperse! ‘
Aplastamiento irreversibles. ‘
P Utilizar calzado de seguridad (segtn la
norma EN SO 20345, al menos S1).
»Los tubos con una longitud superiora 1 m
se deben apoyar con un banco de trabajo
para tubos, una alimentacion de tubos o
una unidad adicional (‘ap. 3.3. pag. 19%).

iIMPORTANTE! ﬁ Enla GFX6.6:
Retirar del husillo Ia manilla para tornillo de banco antes de la rotacion del cuerpo giratorio.

>1m

5. Desplace el tubo en el tornillo de banco hasta la longitud de tubo deseada; marque el punto de corte con el laser de linea (1) en el tubo.
(desconexion automética, 2 min)

6. Sujete el tubo firmemente en el tornillo de banco en la GFX 3.0 mediante la rueda manual (3) y en la GFX 6.6 mediante la manive-
la deltornillo de banco.

7. Conecte el motor de la sierra con el interruptor ON/OFF (4).
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ilIMPORTANTE! A +  Aplique grasa para la hoja de la sierra en los dientes de la sierra.
+ Repita la lubricacion en los tres pasos de corte de Q
separacién.
+ Utilice solo lubricantes/pastas para hojas de sierra (jno aceites!)
de Orbitalum Tools (p.ej. GF LUB o GF TOP).
+ Mantenga laméquina limpiay elimine siempre los residuos de
ubricantes de la mdquina.
+ Lazonade sujecidn de las mordazas de sujecion debe estar libre
de suciedad, virutas y lubricantes.

8. Ajuste el nivel de revoluciones deseado por medio del regulador de revoluciones (5) (valores de referencia, véase 'ap. 9.2, pdg. 217).
9. Girelasierrapara tubos en el sentido de las agujas del reloj con cuidado hasta que se haya perforado la pared del tubo.
10. Siga girando rapidamente hasta que el tubo esté separado y las marcas (6) del cuerpo giratorio y carcasa queden cubiertas.
11. Gire la sierra para tubos hacia atrds hasta su posicion inicial.

12. Vuelva a desconectar el motor de la sierra con el interruptor ON/OFF (4).

iNOTA! 0 Parala marcha permanente: Después del corte, suelte la tuerca hexagonal de Ia hoja de
sierra para evitar dafios de tension.

9.4  Biselado de tubos

Los pasos necesarios para el biselado de tubos son idénticos a los del :ap. 9.3, pag. 21%.

9.5  Separacion y biselado simultdneos de tubos

Los pasos necesarios para la separacion y el biselado simultdneo de tubos son idénticos a los del ap. 9.3, pag. 217, La sierra
para tubos debe girar mds despacio alrededor del tubo que al serrar, ya que se estan utilizando dos herramientas a la vez.
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9.6  Eliminacion de codos de
tubo

Los codos de los tubos se quitan por medio del punto de ten-

sion 2 de la hoja de sierra (montaje de la hoja de sierra, véase
an. 8.5, pdg. 20€). Los pasos necesarios para quitar los codos
de los tubos son idénticos a los del 'an. 9.3, pag. 217.
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10. MANTENIMIENTO, RESOLUCION DE PROBLEMAS

iNOTA! 0 Algunos de los trabajos indicados dependen mucho del uso y de las condiciones ambientales.
Los intervalos indicados hacen referencia a valores minimos. En casos particulares se per-
miten intervalos de mantenimiento distintos. A fin de garantizar la seguridad de la mdquina,
realice anualmente el mantenimiento por un taller autorizado con revision VDE. En el caso de
que la mdquina no funcione como se describe anteriormente, la maquina se deberd remitir
a un servicio técnico autorizado.

iPELIGRO! A iPeligro de muerte por electrocucion!
En caso de inobservancia hay riesgo inminente de muerte o de lesiones muy graves.
P> Desconectar la maquina, esperar hasta que la maquina/herramienta se haya detenido
yretirar el enchufe de red después de cada turno de trabajo y antes del transporte,
el cambio de herramienta, la limpieza, el mantenimiento y los trabajos de ajuste y de
reparacion.
iPELIGRO! A iRiesgos eléctricos por un sistema eléctrico mal ensamblado!
Descarga eléctrica mortal.
P> Desconectar la mdquina, esperar hasta que la maquina/herramienta se haya detenido
yretirar el enchufe de red después de cada turno de trabajo y antes del transporte,
el cambio de herramienta, la limpieza, el mantenimiento y los trabajos de ajuste y de
reparacion.
P Permitir los trabajos de reparacién y mantenimiento del equipamiento eléctrico sola-
mente a un electricista especializado.

10.1 Mantenimiento

PLAZO ACTIVIDAD

Semanal P Desmontar la hoja de sierra y retirar las
virutas con un pincel.
P> Aceitar los cuatro puntos marcados
con flechas (utilice solo aceite de baja
viscosidad, no grasa).

En cada limpiezay en cada cambio  No limpiar con aire comprimido el extremo
de herramienta del eje (marcado con una flecha), ya que de
o contrario el anillo retén se puede dafiar al
penetrar virutas.
D Limpiar el extremo del eje con un trapo
oun pincel.
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Mantenimiento, resolucién de problemas

10.1.1 Laser de linea

P Noestd permitida la realizacion de trabajos de mantenimiento por cuenta propia.

P Elldser se deberd enviar de vuelta al taller en caso de que sea necesario realizar posibles trabajos de mantenimiento o

ESPANOL

reparacion.

» No se permite la apertura, modificacion o extraccion de las cubiertas, placas o carcasas protectoras excepto para el cambio
de baterfas.

10.2  ;Qué hacer si? - Solucion de problemas generales

AVERIA POSIBLE CAUSA SOLUCION

La sierra para tubos no se puede El tornillo de ajuste estd apretado. D Afloje el tornillo de ajuste.

girar. La dimension de tubo ajustada no es P Ajuste correctamente la dimension
correcta. del tubo.
La hoja de sierrano corta y reshala. La tuerca del eje de la hoja de sierra P Apriete la tuerca.
estd poco apretada.
La hoja de sierra no corta. La hoja de sierra estd colocada al P Coloque la hoja de sierra de modo
revés. que la inscripcién de la hoja quede
orientada hacia la sierra para tubos.
El tubo no se separa de forma La sierra para tubos estd mal P Quite la sierra para tubos, limpie las
concéntrica. abridada.Las superficies de las bridas piezas de fijacion y las superficies de
estdn sucias. las bridas y abride de nuevo la sierra.
El tubo no se separa completamente.  La dimensién del tubo no se ha P Ajuste la dimension del tubo
ajustado bien. (tap. 8.6, pag. 209).
La palanca de apriete no estd P Apriete la palanca de apriete.
apretada.
El motor no arranca. El blogueo automdtico de arranque P Suelte el boton de blogueo y pulse de

estd activo porque el conectador estd
bloqueado.

nuevo el conectador.

10.3 Atencion al cliente/servicio técnico

Para el pedido de recambios véase lista de recambios.

Para la solucion de averfas dirfjase por favor directamente a nuestra sucursal competente.

Por favor dé los siguientes datos:

+ Tipo de mdquina: Biseladora y cortadora de tubos GFX 3.0 o GFX 6.6
+ Mdquinan.%: (v. placa de datos técnicos)
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CLASSIFIED 60825-1 2007

Orbitalum Tools GmbH
Josef-Schiittler-Str. 17, 78224 Singen, Germany
P/N: 790 142 135

Serial Number Control: xyz
Complies with FDA performance standards for
laser products except for deviations pursuant to
Laser Notice No. 50, dated June 24, 2007
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(7.3

K tomuto navodu ESTINA

1. K TOMUTO NAvVODU

1.1 Varovné pokyny

V tomto ndvodu k obsluze pouité vystrainé pokyny varujf pred poranénim nebo poSkozenim véci.

P Vidy Ctéte a respektujte vystrainé pokyny!

VAROVNY SYMBOL ﬁ

Toto je varovny symbol. Varuje pred nebezpecim poranéni. Pro prevenci poranéni nebo
7abrdnéni smrti respektujte opatfenf oznacend bezpecnostnimi symboly.

STUPEN VYSTRAHY SYMBOL

VYZNAM

NEBEZPECI! ﬁ

Bezprostfedné nebezpecnd situace, kterd miize v pfipadé nerespektovani bezpecnostnich
opatreni zpiisobit smrt nebo tézkd poranéni.

VAROVANI! c

Moznd nebezpecnd situace, ktera mliZe v pipadé nerespektovani bezpecnostnich opatrenf
zplsobit smrt nebo tézkd poranént.

POZOR! ﬁ

Moind nebezpecnd situace, kterd miize v pripadé nerespektovdni bezpecnostnich opatfenf
7plsobit lehkd poranénf.

POKYN! o

Moind nebezpecnd situace, kterd, pokud nebude respektovana, miize zpiisobit poskozenf
vedi.

1.2 DalSi symboly a znacky

KATEGORIE SYMBOL

VYZNAM

PRiKAZ @

Tento symbol musite respektovat.

INFORMACE o

DUlefité informace pro pochopent.

AKCE 1.
2.

Vyzva k cinnosti v jednom sledu Gkon: Zde je nutno konat.

>

Samostatné stojic/ vyzva k ¢innosti: Zde je nutno konat.

1.3 Zkratky

ZKR. VYZNAM
GFX3.0 Stroj k déleni a Gkosovanf trubek pro trubky do vnéjsiho priiméru 3"
GFX6.6 Stroj k déleni a Gkosovani trubek pro trubky do vnéjstho priiméru 6.6"
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ESTINA Informace pro provozovatele a bezpetnostni pokyny GFX 3.0, GFX 6.6

2. INFORMACE PRO PROVOZOVATELE A BEZPECNOSTNI
POKYNY

21  Povinnosti provozovatele

PouZivani v dilné, venku, v terénu: Provozovatel zodpovidd za bezpecnost v okruhu, kde hrozi od stroje nebezpecia v tomto
okruhu dovoluje pobyt a obsluhovéni stroje pouze zaSkolenému personalu.

Bezpetnost zaméstnance: Je tieba dodriovat bezpecnostni predpisy popsané <ap. 2 jakoz i pracovat s védomim dodriovdni
bezpetnosti prace a se viemi pfedepsanymi ochrannymi zafizenimi.

2.2 Poutiti stroje

2.2.1 Poutivani v souladu s urenim

« Stroj pouiivejte vyhradné jen k délenf a Gkosovani materiald a trubek o rozmérech, které jsou
uvedeny v :ap. 4.2, str. 26.

« Stroj je moino prisroubovat na pracovn stdil.

+ Stroj provozujte pouze na napéti uvedena na typovém Stitku pohonu (Technické Gdaje, viz :an. 5,
tr.270).

+ Jako pohon je tfeba pouZit motor GF10 (Obj. ¢. 790 144 382 a 790 144 383).

+ Motor pohonu smf byt pouZivén pouze ve spojeni se strojem.

+ Stroj smf byt pouivan pouze na prazdnych trubkach a nadobdch, které nejsou pod tlakem,
neobsahujf vybusné ovzdusf a nejsou kontaminovany.

K pouZivéniv souladu s urcenim néleif také:

«  respektovdnivsech bezpecnostnich a varovnych pokynd dle tohoto ndvodu k obsluze

+  dodrZovanivech inspekenich a ddrzbovych praci

« vyhradnf pouiivaniv plivodnim stavu, s plivodnim pfislusenstvim a nahradnimi dily a provoznimi
|dtkami

« opracovdni vyhradné jen materilGi vyjmenovanych v ndvodu k obsluze.

2.2.2  PouZivani v rozporu s uréenim

«  Jiné pouiivdni nei je stanovené v odstavci "Pouzivaniv souladu s urtenim" nebo hranice v ném
uvedené prekracujfc se povaiuje, s ohledem na potencidinf nebezpecf, za pouiivdnf v rozporu s
urcenim.

*  ZaSkodyvzniklé pouzivanim, které nenfv souladu s ur¢enim nese jako jediny zodpovédnost
provozovatel a vyrobce nepfebird Zddné zdvazky.

+ Nesmise pouZivat Zadné ndstroje, které nejsou vyrobcem pro tento stroj povoleny.

« Nenf dovoleno odstrariovat bezpecnostni zafizenf.

+ Stroj nepouifvat k jinému Gcelu.

+ Stroj nenf uvaZovan pro pouZivani soukromym spotfebitelem.

«  Prekracovdnf hodnot stanovenych pro normdini provoz nenf dovoleno.

« Stroj nepoutivejte pro pohon aplikaci jinych, neZ je uvedeno v Pouzivani v souladu s urtenim
(kap. 2.2.1, str. 256).
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2.2.3  Vymezeni prostoru stroje

« Udriujte VaSe pracovisté v Cistoté. Nepofadek a neosvétlené pracovisté mohou vést k Graziim.

* Osvétlenf pracovisté: min. 300 lux.

+ Obsluha jednou osobou.

+  Klimatické podminky: Rozsah teplot pfi provozu stroje: =15 °CaZ 40 °C.

+ Sestrojem pracujte pouze v suchém prostredi (ne za mihy, desté, bourky... < 80% rel. vhkost vzduchu).

2.2.4 Zastaveni stroje

NOUZOVY STOP resp. viz popisy funkcf pro zastavenf stroje, viz tap. 9.1, sir. 287.

2.3 Ochrana Zivotniho prostredi a likvidace

231 REACh (Registrace, hodnoceni, povolovani a omezovani chemickych
latek)

Nafizenf Evropského parlamentu a Rady (ES) €. 1907/2006 ze dne 18. prosince 2006 o registraci, hodnoceni, povolovani a
omezovdn{ chemickych latek upravuje vjrobu, uvédéni na trh a pouzivani chemickych ldtek a smési z nich vyrobenych.

Ve smyslu nafizeni REACh se u nasich produktd jednd o vyrobky. V souladu s ¢ldnkem 33 nafizeni REACh musi dodavatelé vyrobki
informovat své zakazniky, pokud dodany produkt obsahuije latky ze seznamu ldtek vzbuzujici velké obavy (SVHC) v koncentraci vyssi
nei 0,1% hmotnostnich. Dne 27. 06. 2018 bylo na tento seznam pfidano olovo (CAS: 7439-92-1 / EINECS: 231-100-4). Tato zména
zavddiv dodavatelském Fetézci pfislusnou informacni povinnost.

Timto Vés informujeme, Ze jednotlivé soucasti nasich produktd obsahuif olovo v koncentraci vyssi, nez 0,1% hmotnostnich, a to
jako slitinové slozka v oceli, slitiné hliniku a médi, jakoZ i v pdjkdch a kondenzdtorech elektronickjch soucdstek. Obsah olova je v
ramai specifikovanych vyjimek ze smérnice RoHS. Vzhledem k tomu, Ze olovo je pevné vdzéno jako slitinovd slozka, a neocekavd se
tedy 7adnd expozice, pokud se vyrobek pouZiva v souladu s uréenim, nejsou vyzadovany dalsf informace o bezpecném poufiti.

2.3.2  Trisky a prevodovy olej

Trisky a vyménény prevodovy olej zlikvidujte podle pfedpisd.
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2.3.3  Elektrické nafadi a pfisluSenstvi

VyslouZilé elektrické ndfadi a prislusenstvi obsahuije velké mnoZstvi cennych surovin a umélych hmot,
které je moino predat k recyklaci, proto:

Elektrickd (elektronickd) zafizenf, oznatend vedle uvedenym symbolem nesmf byt podle smérnice
EU likvidovdna spolu s komundlnim odpadem.

Aktivnim vyuZivanim nabizenych systém{ pro vracenf a shér pfispfvate k recyklaci a ke zuZitkovanf
starych elektrickych a elektronickych zafizeni.

Stard elektrickd a elektronicka zafizeni obsahuii soucasti, které je podle smérnice ES nutno zpraco-
vdvat selektivné. Oddéleny shér a selektivni zpracovani jsou zdkladem pro ekologickou likvidaci a
ochranu lidského zdravf.

Lafizen a stroje od nds, které jste ziskali po 13. srpnu 2005 budou odborné zlikvidovany potom, co
jekndm (pro nds bezplatné) dopravite.

U starych zaffzeni, kterd z ddvodu zneisténi béhem jejich pouZivanf predstavuiji riziko pro lidské
7dravi a bezpecnost, mlize byt zpétny odbér odmitnut.

Za likvidaci starych zafizeni, kterd byla uvedena do obéhu pfed 13. srpnem 2005, odpovidd
uZivatel. Prosim, obratte se prosim za timto icelem na odbornou firmu zabyvajici se likvidaci
odpadu ve Vasi blizkosti.

DuleZité pro Némecko: Nase zafizeni a stroje nesmi byt likvidovany prostfednictvim mist pro
likvidaci komundInfho odpadu, protoZe se pouiivajf pouze v oblasti primyslu.

(dle smérnice 2012/19/FG)

258 ORBITALUM TOOLS GmbH D-78224Singen www.orbitalum.com REV. 20231019] OC_GPX_BA_790144761_00__INH-09_C1




(=]
(%

GFX 3.0, GFX 6.6 Informace pro provozovatele a bezpecnostni pokyny ESTINA

2.3.4 \Vraceni aku-baterie

*  Aku-baterie oznacené symbolem vedle zndzornénym nesmi byt podle smérnice ES 2006/66/EG
likvidovany spolecné s domovnim odpadem.

+ U aku-baterif obsahujicich Skodlivé Itky je pod symbolem popelnice uvedena chemickd znacka
téikého kovu: Cd=Kadmium Hg=rtut Pb=0lovo

+ Konelny uZivatel je povinen vrétitvadné nebo spotfebované aku-baterie prodejci nebo do mista

urceného ke shéru. u

2.4  Zasadni bezpec€nostni pokyny

Stroj (zde déle nazjvany GFX 3.0 nebo GFX 6.6) je konstruovan k bezpecnému pouzivani v souladu s aktudinim stavem techniky.
ZGstavajici zbytkova rizika jsou popséna v ndsledujicim ndvodu k pouZit. Jiné pouZitf, nez je v tomto ndvodu popsané, méize vést k

* Respektujte varovné pokyny.

+ Kompletni dokumentaci méjte ulozenu v blizkosti stroje.

*  Jenutno dodriovat vseobecné uzndvané predpisy pro prevendi drazd.

*  Respektujte predpisy, normy a smérnice specifické v té které zemi.

+ Stroj pouiivejte pouze, pokud je v technicky bezvadném stavu. Dbejte pokynd pro ddrzbu (<an. 10, str. 28¢).

« Stroj poudivejte jen tehdy, kdyZ jsou vSechna bezpecnostni zafizent jako je blokovani opétného spustént, ochrana proti preti-
Zenfa ochrana proti tfiskdm v pofddku a funkeni. Stroj musi mit pevny zdklad. Zkontrolujte, zda je podklad dostatecné Ginosny.
Kolem stroje je zapotfebi pro pohyb osob prostor asi 2 m.

+ Odchylky v provoznim chovéni stroje ihned hlaste zodpovédné osobé.

+  Pouiivejte pouze rozméry a materidly uvedené v tomto ndvodu. Jiné materidly lze pouit pouze po domluvé se zdkaznickou
sluzbou Orbitalum Tools.

+  Pouiivejte pouze origindIni ndstroje, nahradnf dfly, provoznf Idtky a pfisluSenstvi od Orbitalum Tools.

+ Opravya dribu elektrické vystroje nechdvejte provést pouze opravnénym elektrikdrem.

+ Podokondenf kazdé pracovni Cinnosti, pfed prepravou, vyménou ndstroje, CiSténim, Gdrzbou a pred pracemi spojenymi se
sefizovénim a opravami vypnéte stroj, pockejte, ai stroj/ndstroj piejde do klidového stavu a vytahnéte sifovou zdstrcku.

+ Stroj nenoste zavéSeny na kabelu a kabel nepouZivejte k vytaien zdstrcky ze zasuvky (vyjma pipadu nouze). Kabel chrarite
ped horkem, olejem a ostrymi hranami (tfiskami).

+ Béhem opracovani se nedotykejte nastrojd.

+  Iahfaty ndstroj nechejte vychladnout a dotykejte se ho jen v ochrannych rukavicich.

+ Kontrolujte, zda je obrobek fadné upnut.

«  Stroj zapinejte pouze, kdy? je trubka upnutd.

« Stroj nepoudivejte v mokrém prostiedi. Pracujte pouze pod zastfesenim.

« Vextrémnich provoznich podminkdch se uvniti stroje mize uklddat vodivy prach nebo mazivo, a proto je pro zvy3eni
bezpecnosti nutny SPE-PRCD pifpadné proudovy chrdni¢ na strané stavby, piipadné nechejte provést kontrolu a instalaci
kvalifikovanym elektrikdrem.

« Pfiprdcise strojem pouZivejte bezpecnostni obuv (dle EN1S0 20345, minimdlné S1), ochranné bryle (dle DIN EN 166 tFidy 2,
2aKl. pevnost S), tésné priléhavé rukavice (dle DIN EN 388 tfida 2 proti otéru, pevnost proti profiznuti tfida 3, pevnost proti
roztrieni tifda 2, pevnost proti propichnuti tfida 3 a podle EN 407 miniméIné vykonnostni stupen 1 proti kontaktnimu teplu) a
ochranu sluchu (dle DIN EN 352-4 nebo srovnatelnou).

+ Vékobsluhy: Je tfeba postupovat podle platnych zdkond/norem/smérnic dané zemé.

+  Kpripojenf na sit nepouZivejte zdsuvky se zdpadkou a zéstrky se zdpadkou (modré zastrcky CEE), jinak nebude spinéna funkce
NOUZOVY STOP. Obsluha musf zkusit, jestli lze kabelem vytéhnout zéstreku ze zésuvky (uvedent do klidu, viz kap. 9.1. str. 287).

+ NepouZivejte Ghlové sftové zastrcky.
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Informace pro provozovatele a bezpecnostni pokyny GFX 3.0, GFX 6.6

POKYN!

Navrhy na "Osobni ochranné prostredky" vyslovné pfmo souvisi s popsanym produktem.
Nenf brdn zFetel na cizf pozadavky, které vyplyvaji z podminek prostfedi v misté poufitf, nebo
7jinych produktd, nebo z vazby na jiné produkty. Provozovatel (zaméstnavatel) nenf témito
navrhy 7ddnym zpdsobem zbavovan svych povinnosti, které, co se bezpecnosti a ochrany
7dravi zaméstnanci tykd, z pravniho hlediska ma.

NEBEZPECI!

A\

PFi poSkozeni napéjeciho kabelu mohou byt pod Zivotu nebezpeénym napé-
tim €asti, kterych se Ize pfimo dotknout!

Smrtelny dder elektrickym proudem.

Napdjeci kabel motoru pily nenechte, aby se dostal do blizkosti pilového kotouce/frézy.
OdFiznutou trubku nenechte nekontrolované upadnout.

Stroj nenechavejte bézet bez dozoru.

Polohu napdjeciho kabelu béhem procesu opracovani trvale sledujte.

Odpadaévajici kus trubky zajistéte.

Stroj udrujte v Cistoté, zbytky maziva na stroji zdsadné odstrafujte. Upinaci oblast
upinacich Celisti musi byt zbavena neistot, tfisek a maziva.

VVVVYVYY

NEBEZPECI!

Po3kozend izolace!

Smrtelny dder elektrickym proudem.

P Namotor pohonu nesroubujte Zadné Stitky nebo znacky.
P Pouiivejte lepici stitky.

NEBEZPECI!

Ztrata izolace vinou nashroméazdéni kovového prachu v télese motoru!

Smrtelny dder elektrickym proudem.

P Stroj v zdvislosti na stupni jeho zneciSténf alespori jednou denné ocistéte spolu dodanym
Stétcem.

NEBEZPECI!

Po3kozen4 zastrcka!

Smrtelny der elektrickym proudem.

P Pro elektrické ndfadi s ochrannym zeménim nepoutivejte zddné zdstrckové adaptéry.
» Zastrcka pro pripojeni stroje musf odpovidat zdsuvce.

NEBEZPECI!

Nebezpeti pfi poutiti stroje venku!
Smrtelny der elektrickym proudem.
P Stroj nepoutivejte venku.

NEBEZPECI!

Pfi provoznim napéti sité pod 230 V hrozi elektromotoru prehrati!

P Stroj pouivejte v uvedeném rozsahu teplot.

NEBEZPECI!

Uzemnéné téleso!
Smrtelny der elektrickym proudem.
» Vyvaruijte se kontaktu s uzemnénymi povrchy trubek, topent, spordkl nebo chladnicek.

NEBEZPECI!

>bBBPb B B P

Zachyceni volného/Sirokého obleteni, dlouhych vlasii nebo ozdob rotujicimi
¢astmi stroje!

P Béhem obrdbénf méjte na sobé tésné priléhavy odév.

P Dlouhé vlasy zajistéte proti zachycenf.
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NEBEZPECI! ﬁ

Bezpetnostni konstrukéni dily vadné vinou znetisténi, prasknuti a opotiebeni!
Poranéni téla vinou vypadku bezpecnostnich konstrukenich ¢astf.

P Kabel nepouiivejte k Zadnym jinym tceldm jako zavéSovani nebo nosenf stroje zavése-
ného na kabelu.

Vadné bezpetnostni konstrukenf ¢asti neprodlené vyménte a denné kontrolujte z
hlediska poskozent.

Vadny napdjeci kabel nechte neprodlené vyménit oprdvnénym odbornfkem.

Stroj po kazdém poufitf ocistéte a odetrete.

Kabel chrafite pred olejem, ostrymi hranami nebo pohyblivymi ¢dstmi zaffzent.

Stroj denné kontrolujte z hlediska zevné viditelnych poskozeni a vad a pfi jejich zjisténf
tyto nechte opravit odbornym pracovnfkem.

vVvvyvy v

VAROVANI! c

Vymrsténé tasti/zlomeni ndstroje!

Rizné poranéni téla a poskozeni véci.

Neopracovavejte trubku, kterd je volnd ve svérdku.

Nesmf se pouZivat Zddné poSkozené nebo deformované pilové kotouce a frézy.

v

>

P Pfizlomeni ndstroje nenajiZdéjte s novym ndstrojem do starého fezu, protoZe to miize
vést k opakovanému zlomenf néstroje.

P Trubku urtenou k opracovani pevné upnéte do svérku.

» Opotiebeny nastroj ihned vymérite.

P Iajistéte spravnou montd feznych nastrojd.

P Rozmér trubky musf byt sprdvné nastaven, pilovy kotou¢ musi pfi délenf proniknout
celou tloustkou stény.

P Zlomenf ndstroje predejdete pouzivanim malé pfiméfené sfly posuvu, spravnym nasta-
venim rozméru ( iz kap. 8.6, str. 27¢) a otacek (Vizkan, 9.2, str. 287).

P Motor drite pevné za rukojet a béhem procesu opracovani jej vedte malou (pfimérenou)
silou do fezu.

VAROVANI!

Odpadavajici predméty resp. preklapéjici se a zalamujici se trubky!
Nevratnd poranénf uskfipnutim.

P Noste bezpecnostni obuv (dle EN 1S0 20345, minimalné S1).

P Trubku podklddejte dostatecnou podpérou trubky.

P> Stroj prepravuite tak, jak je zndzornéno <an. 7.2, str. 272.

VAROVANI!

OhroZeni vibracemi a neergonomickou, monoténni praci!
Nepohodlf, inava a poruchy pohybového Ustroji.

Omezend schopnost reakce a také krecovitost.

P Provadéjte uvolfiovaci cviky.

P Iajistéte pestrou cinnost.

» Pii prdci na stroji udriujte vzpiimené, neunavujici a pifjemné drienf téla.

VAROVANI!

Nechténé zapnuti spinace ZAP/VYP!

Riiznd poranéni téla a poskozenf véci.

» Po dokoncenf kazdé pracovni Cinnosti, pred prepravou, vjménou ndstroje, isténim,
Gdrzbou a pfed pracemi spojenymi se sefizovanim a opravami vypnéte stroj, pockejte, az
stroj/nastroj prejde do klidového stavu a vytdhnéte sitovou zéstrcku.

VAROVANI!

> B b P

Nebezpetné laserové zdfeni!

Mize dojit k poskozeni sitnice oka prip. zrakové schopnosti.

» Do laserového paprsku se nedivejte ani jej nepozorujte optickymi ndstroji.

D Laserovy paprsek nemifte na jiné osoby.

D Laserovy paprsek nepoutivejte k jinému Gcelu a nedemontuijte jej z pily na trubky.
D Ujistéte se, Ze béhem montdZe/demontdze je laserova ryska vypnutd.
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CESTINA Informace pro provozovatele a bezpecnostni pokyny GFX 3.0, GFX 6.6
2.5  Stitky s varovanim
Respektujte vSechna varovdni a bezpecnostni pokyny umisténé na stroji.
Kromé toho se na stroji nachdzejf nésledujici oznacent:
OBRAZEK UMISTENi NASTROJI ~ VYZNAM osJ. .
Motor, na boku PRIKAZ: 790086 200
PouZivejte ochranné bryle dle DIN
EN 166, ochranu sluchu dle DIN EN
352 a tésné pfiléhavé bezpecnostnf
rukavice dle DIN EN 388 a EN 407.
PreCtéte sindvod k obsluze.
Motor, telné VAROVANI: 790 046 196
Nebezpeci poranénf
ostrymi feznymi bity.
Laseru VAROVANI: Pro laser 790 142 12
Trida laseru I. (Stroje na 230 V):
790142 288
Prolaser 790 142 135
(Stroje na 120 V):
790 142 298*
Dridk laseru VAROVAN: 790 142289

Nebezpecné laserové zdfent.

Stitek s varovdnim obj. ¢. 790 142 298:

CLASS 1 LASER PRODUCT
CLASSIFIED 60825-1 2007

Orbitalum Tools GmbH
Josef-Schiittler-Str. 17, 78224 Singen, Germany
P/N: 790 142 135

Serial Number Control: xyz

Complies with FDA performance standards for
laser products except for deviations pursuant to
Laser Notice No. 50, dated June 24, 2007
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Stavha produktu ESTINA

3. STAVBA PRODUKTU

31  GFX3.0

Stupnice k nastavenf rozméru trubky
AretaCni Sroub

Rucni kolo ovlddani svérdku

Rychloupinaci deska se Sroubovymi svérkami
(dodévajf se jako opce, viz xap. 3.3, str. 265)
Motor (detaily, viz ap. 4.1, str. 267)

Stitek s prehledem otacek

Reguldtor otdcek

Rukojet motor

Spinat ZAP/VYP motor

0. Otocné téleso

W =

1.
12.
. Poloha T upnutf pilového kotouce
14.

15.
16.
17.
18.
19.
. Upinaci Celisti z ocelolitiny
21.

Svérdk

Kryt proti tfiskam, odkldpéc

Poloha 2 upnutf pilového kotouce

(k odFezévéni trubkovych oblouki)

Kryt proti tfiskdm

Dridk laseru

Laserovd ryska (detaily, viz <ap. 5.2, str. 27()
Laserovd ryska ZAP/VYP

KFiZovd rukojet pro nastavenf rozméru trubky

Sada vlozek z nerez oceli
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Stavba produktu

GFX 3.0, GFX 6.6

GFX 6.6

Laserovd ryska ZAP/VYP

Laserovd ryska (detaily, viz tap. 4.1, str. 267)
Dridklaseru

Aretacni Sroub

Multifunkcnf klika

(detaily, viz tap. 4.1, str. 267)

Rychloupinaci deska se Sroubovymi svérkami
(dodévaj se jako opce, viz xap. 3.3, str. 265)
Motor (detaily, viz ap. 4.1, str. 267)

Stitek s prehledem otacek

Rukojet motor

Spinat ZAP/VYP motor

. Reguldtor otacek

. Ototné téleso

. Svérdk

. Krytproti tfiskdm

. Poloha T upnutf pilového kotouce
. Poloha 2 upnutf pilového kotouce

(k odfezavani trubkovych oblouki)

. Kryt proti tffskdm, odkldpéct

. Stupnice k nastaveni rozméru trubky

. KifZovd rukojet pro nastaveni rozméru trubky
. Upinaci Celisti z ocelolitiny

. Sada vloZek z nerez oceli
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3.3  Prislusenstvi

Neni'v dodévce obsazeno.

VAROVANI! ﬁ

Nebezpei hrozici z diivodu poutiti nevhodného pfisluSenstvi a nastrojti ne-

schvalenych firmou Orbitalum!

Rizné poranéni téla a poskozeni véci.

P Pouiivejte pouze originalni ndstroje, nahradni dily, provozni 1dtky a pfislusenstvf od fy
Orbitalum.

Pilové kotouce a frézy

Véechny pilové kotouce a frézy jsou vyvinuty specidlné pro max.
7atéiovani a max. Zivotnost pfi pouZivani na pildch na trubky
Orbitalum Tools. Pro nejrliznéjsi aplikace jsou k dispozici 4 rliznd
provedenf pilovych kotoutd a fréz:

+ Rada ECONOMY pro nizkolegované a nelegované ocelia
také lité materidly

+ Rada PERFORMANCE pro vysokolegované oceli (nerez ocel)

+ Rada HIGH-PERFORMANCE pro vysoce pevné a vysokole-
gované oceli

«Rada PREMIUM specidlné pro poufiti na uslechtilé oceli pi
dosahovdni obzvldsté vysoké Zivotnosti

Mazivo na pilové kotouce
GF TOP

+ Vysoce (cinné syntetické mazivo na pilové kotouce a frézy. =
+ IvySuje Zivotnost pilového kotouce. %

+ Spliiuje poZadavky na maziva H2. E
+ Jednoduché a rovnomérné mazani pilového kotouce je zaruce- =
no pomoci specialniho Stétce, ktery se naSroubuje na tubu. .

Mazaci pasta na pilové
kotouce GF LUB

+ Vykonnostni mazaci pasta bez chléru pro fezdni a frézovdni.

+ IvySuje Zivotnost pilového kotouce. Grie
+ IvySuje Zivotnost kotouce. Tato ekologickd mazacf pasta je =y
Setrnym ndstupcem maziva ROCOL; se zlepSenymi viastnostmi -4

a novym jménem.

+ GFLUB odpovidd nejnovéjsim ekologickym smérmicim a normdm. 0bj.¢. 790 041016

Rychloupinaci deska se
Sroubovymi svérkami

* Prorychlou montdi stroje na pracovnf stil.
+ IdedInf pfi Casté zméné mista nasazent.

0bj. ¢ 790041027

Stojan-trojnozka

+ Vhodny pro GFX3.0, PS 4.5, PS 6.6. =
*  Ihliniku. \
+ Jednoduchd montdi pil pil na stojan-trojnozku.

« Setff misto - rychlé pouitf — dobrd manipulace.

0bj. ¢ 790 048 390
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Vedeni trubky - zakladnia  Vedeni trubky umoZfiuje privadét do strojii v jejich ose a bez -
pridavny dil namahy dlouhé a tézké trubky. Velmi robustnf a stabilnf provedenf wy,—:—'
sramem s praskovou povrchovou Upravou a valecky z nerez oceli. » !
Idedlnf dopInék pro vsechny pily na trubky (vyjma pil GF 20 AVM. il |
RA2, GFX3.0, PS 4.5, PS 6.6 proti poptdvce).

+  Extrémnfstabilita a bezpecnost postavenf

* Rychlé pfizplisobeni rozméru

* Rychlé stredénf trubky v rdmci sekund

+ Specidlné povlakovany, bezdribovy ocelovy rdm
+ Valeckyznerez oceli

« Vedenf trubky Ize prodloufit pfidavnym modulem
« Setfi¢asapenize

+ Nedochdzi ke kontaminaci

* Vhodné pro viechny oceli

Mobilni pracovisté Pro mobilnf pouZitf na stavhé a v dilné.
IdedIni dopInék pro vSechny pily na trubky (vyjma pil GF 20 AVM.
RA2,PS4.5,PS 6.6 proti poptavce).

0bj. ¢ 790 068 071

Prepravni kufr s vyztuhami  Velmi kvalitn, modry prepravni kufr s vlozkou.
0Obzvlast robustni provedent. : =
Vhodné jen pro GFX3.0. &

0bj. ¢. 790 144019

Stitky s varovnymi napisy Prehled Stitk{i s varovnymi napisy v. obj. ¢fsel, viz ap. 2.5, str. 262.
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4. VLASTNOSTI A MOZNOSTI POUZITI

41 Vlastnosti

Pily na trubky se vyznacuji ndsledujicimi vlastnostmi:

Motor

S plynulou regulaci otdcek a ergonomickymi rukojetmi.
UmoZfiuje bezpecnou pozici obsluhy a odFezavanf trubko-
vjich kolen jeho prestavovant:

+  Elektronickd ochrana proti pretiZenf se zabudovanym
hlidénim teploty a tachoregulaci.

+ Ochrana proti necekanému rozbéhu branf nezadoucimu
rozbéhu stroje po novém pfipojeni na sft resp. po
obnovenf doddvky energie po jejim vypadku.

+ Pohon o vysokém vykonu (1200 W) s regulaci otacek k
déleni nejriiznéjsich materiald.

« IvySend Zivotnost ndstrojd diky tachoregulaci.

« Stiteks prehledem otacek (3) pro volbu otdcek.

+ Ergonomicky umisténé kolecko pro nastaveni otdcek (4)
a spiacZAP/VYP (5).

Druha pozice pilového
kotouce k poutiti pfi odre-
zavani trubkovych oblouki

Kterd pozice pilového kotoute pro kterou aplikaci?

Poloha 1 upnuti pilového kotoute:
Délenf trubek

Sageblattspannstelle 2:

Vyhradné jen pro odfezavani trubkovych kolen

Laserova ryska k oznaceni
mista fezu

K oznaceni mista fezu na trubce. Idedlni pro kontrolu, jestli
je trubka nastavena do sprdvného mista fezu. Stiskem Cer-
veného tlaitka na télese laseru se na upnuté trubce objevi
Cervend ryska (1), kterd oznaCuje misto fezu.

Pfipadné je moino polohu trubky tak dlouho korigovat, az se
pozadované misto fezu ryskou oznai. Réadkovj laser se po 2
minutdch automaticky vypne. Chcete-Ii laser znovu zapnout,
stisknéte dvakrét Cervené zapinacf tlaitko.

Konektor tvofeny Sroubo-
vaci rychlospojkou

Pro jednoduchou a pohodInou vyménu napdjeciho kabelu.

Dalsivyhody:

+ KdyZ dojde k poSkozenf napéjeciho kabelu, nenf nutné
otvirat motor pohonu pily a vjménu kabelu nemusf Ly @ @
provadét odborny elektrikdr.

*  KdyZ napdjeci kabel odeberete a uschovdte, méizete ‘

7abrénit nezddoucimu pouiiti pily.

Hladké upinaci €elisti s
vloZkami z nerez plechu

Stroj GFX je standardné vybavovan hladkymi upinacimi Ce-
listmi z ocelolitiny. Na upfnacich Celistech je pfi dodanf stroje
uz namontovano 6 vloZek z nerez plechu, které brani vzniku
kontaktni koroze mezi trubkou a upinacimi celistmi.
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ESTINA Vlastnosti a moznosti pouZiti GFX 3.0, GFX 6.6

Multifunkeni klika Umoiriuje az 3 rliznd nastaven:

+ Klika svérdku (pouze s GFX 6.6)
« Upevnénf pilového kotouce/frézy
+ Upevnénfpily na trubky na rychloupinaci desce

DalSi vynikajici vlastnosti + Ivy3end bezpecnost diky nepohybuiici se trubce a obihajicimu ndstroji.
+ Samostredicf svérak.
+ Kolmé fezy bez otfep(l a trubky bez deformace kruhovitosti.
+ Vyroba tkosd pro svar podle norem.
+ Obrdbénizastudena.
* Rychly proces délent.
* Rychld vyména ndstrojd.
+  Jednoduchd montdZ nendrocnd na mfsto.
+  Jemoiné souasné délenf a (kosovani tenkosténnjch kovovych trubek.
+ Optimalizovany odchod tfisek umoznény konstrukci svéraku.
+ Setrny k Zivotnimu prostredi.
+ Dlouhd Zivotnost.
+ Dobrd manipulace diky malé hmotnosti.
« Ivy3eni produktivity.
+ Nendrocny na (idrzbu a pFiznivy pro servis.
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4.2  Moinosti pouiiti

4.21  Rozsah pouiiti

TYP STROJE GFX 3.0 GFX 6.6

Priimér trubky [mm] 6,0-78,0 21,3-168,3
[inch] 0.236-3.071 0.838-6.659

Tloustka stény [mm] 08-70 0,8-70
[inch] 0.031-0.275 0.031-0.275

Vnitfni D trubky min. [mm] 0 23,0

(pilovy kotou¢ D 63/2.248") [inch] 0 0.905

Vnéjsi D trubky [mm] 6,0-78,0 24,6-168,3

(pilovy kotou¢ D 63/2.248") [inch] 0.236-3.071 1.008-6.659

Vnitfni D trubky min. [mm] 0 18

(pilovy kotou¢ D 68/2.677") [inch] 0 0.708

Vnéjsi D trubky [mm] 6,0-73,0 21,3-168,3

(pilovy kotou¢ D 68/2.677") [inch] 0.236-2.874 0.838-6.659

Vnitfni D trubky min. [mm] - 6,0

(pilovy kotou¢ D 80/3.149") [inch] - 0.236

Vnéjsi D trubky [mm] - 21,3-156,0

(pilovy kotou¢ D 80/3.149") [inch] - 0.838-2.205

Materidly trubek Nelegovand, nizkolegovand a vysokolegovand ocel, nerez ocel, barevné

kovy, slitiny hliniku, titanu, kompozity a uméld hmota
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5.  TECHNICKE UDAJE

5.1 GFX

TYP STROJE GFX 3.0 GFX 6.6

Rozméry (dxvx$) [mm] 570x 280 x 330 575x671x350
[inch] 22.44x11.02x12.99 22.64%26.42x13.78

Hmotnost vetné svéraku [ke] 28,500 74,400
[Ibs] 62.83 164.02

Vykon W] 1200 1200

Trida ochrany [Klasse] Il I

Plynuld elektronickd regulace [U/min] 30-200 30-200

otdCek a ochrana proti

Provedeni (motor 1f, stfid.) [V, H1) 230V,50/60 Hz EU 230V,50/60 Hz EU
[V, Hi] 120V, 50/60 Hz US 120V, 50/60 Hz US

Uroven vibracf dle EN 50144 [m/s?] <25 <25

Uroven akustického tlaku na [dB (A)] 79,7 79,7

pracovisti cca’

Mérent dirovné akustického tlaku bylo provddéno za normdlnich provoznich podminek podle EN 23741.

5.2 Laserova ryska

Rozméry (I x b) [mm] 68x15

[inch] 2.7x0.59
Hmotnost [g] 30

[Ibs] 0.012
Celkovy vystupni vykon [mW] 5

[HP] 5x10-6
Vykon pro klasifikaci [pw] <390
Dosah paprsku [m] 1

[inch] 3.937
Wellenldnge [nm] 650
Provozni napétf [Vss] 2.8ai4.5
Provoznf proud [mA] 20
Provoznf teplota [°q -10a740
Skladovaci teplota [°Q -40 a7 80
Trida laseru [tFida] 1
Automatické vypnutf laseru [min] 2 (Chcete-li znovu zapnout linkovy laser, stisknéte dvakrdt cervené zapfnacf

tlacitko).

Typ baterie 2xLR44/AG13
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Uvedeni do provozu ESTINA

6. UVEDENi DO PROVOZU
6.1  Kontrola obsahu dodavky

+ Doddvku zkontrolujte z hlediska Uplnosti a pfip. poskozenf prepravou.
+ Chybéjici dily nebo poskozeni pfepravou ihned oznamte dodavateli.

6.2  Obsah dodavky

Zmény vyhrazeny.

KS  NAZEV GFX 3.0 GFX 6.6

1 Stroj k délenf a Gkosovanf trubek X X

1 Pepravni bedna ze dfeva X X

1 Pilovy kotoug, Obj. €. 790 ... ... 041035 ... 042064

1 Rychloupinaci deska bez Sroubovych svérek™ (jen pro GFX6.6) - X

1 Sada vlozek z nerez oceli** X X

1 Laserovd ryska s upeviiovacim Sroubem*** X X

1 Multifunkéni klika (kdd 790 142 152), kartac (kéd 790 041 017), x X
ofsetovy Sroubovak - 8 (k6d 243 870 089), ofsetovy Sroubovdk -
5 (k6d 243 870 059).

1 Tuba maziva na pilové kotouce GF TOP (Obj. ¢. 790 060 228)  x X

1 Névod k obsluze a seznam nahradnich dilii X X

Stroj GFY 3.0 je moZno namontovat bez rychloupinaci desky piimo na pracovni stil. Jako opci lze dodat rychloupinaci desky se Sroubovymi svérkami pro stroje GFY 3.0

GFY6.6.

* Pii doddni jsou uZ namontovdny na hladkych celistech stroje GFX.
** Laserovou rysku je nutno pred zahdjenim provozu namontovat na stroj GEX (montdZ, viz “an.8.2.sir 27).

7.  SKLADOVANI A PREPRAVA

POZOR!

Chybné skladovéni stroje!
Riiznd poranéni téla a poskozenf véci.
P Stroj skladujte v plvodni bedné a také v suchém prostredt.

NEBEZPECI!

Smrtelny uder elektrickym proudem!
» Pred pfepravou nebo zménou pracovisté vypnéte stroj, pockejte, ai stroj/ndstroj prejde do
klidového stavu, a vytdhnéte sitovou zdstrcku.

VAROVANI!

Pii prepravé miiZe dojit k ndhodnému zapnuti spinace ZAP/VYP, takie se

stroj rozhéhne!

Riiznd poranéni téla a poskozenf véci.

D Pred pfepravou nebo zménou pracovisté vypnéte stroj, pockejte, ai stroj/néstroj prejde do
klidového stavu, a vytdhnéte sitovou zdstrcku.

VAROVANI!

> BB Pb

Velka hmotnost pfi prepravé stroje!
Nebezpeci poranéni namozenim.
» Piluna trubky prepravujte na delSi vzdélenosti piislusnymi zvedacimi prostredky.
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ESTINA Skladovani a preprava GFX 3.0, GFX 6.6

71 Hmotnosti

TYP STROJE GFX 3.0 GFX 6.6

Hmotnost vcetné svéraku, [ke] 28,5 74,4

bez upinacich pouzder [Ibs] 62.83 164.02

Hmotnost vcetné prepravniho kufru, — [kg] 44,5 100,4

svéraku, bez upinacich pouzder [lbs]  98.10 221.34

7.2 Preprava stroje

POKYN! 0 P GFX prepravujte v zabaleném stavu v pfepravni bedné nebo na paleté s pouZitim
vhodného prepravniho prostiedku (napf. vysokozdvizného voziku).

1. Lvedaci popruh protdhnéte skrz téleso stroje a zajistéte jefabem (nebo jinym zdvihacim prostfedkem) (hmotnost stroje, viz
@an. 7.1,str. 277).

2. Strojdrite za rukojet a soucasné jej jefabem zvedejte z pfepravnf bedny.

3. Jefdbem stroj ustavte na vhodnou pracovni nebo montdzni desku a upevnéte jej (viz ap. 8.1, str. 274).

4. Ikontrolujte bezpecnost ustavenf stroje.

Preprava vzabaleném stavu v prepravni bedné, nebo na paleté pomoci odpovidaji-  Vyzvednuti stroje z prepravni bedny a jeho opétovné uloZeni do prepravni bedny s
cich zvedacich prostredki (napr: paletizacniho voziku). pouiitim jefdbu, neba jiného zvedaciho prostredku.

1.21  UloZeni stroje do pFepravni bedny

Zdvésny pas proviéknéte télesem stroje a zajistéte jefabem (nebo jinym zvedacim prostiedkem).
Stroj odmontujte z pracovni nebo montdnf desky.

Stroj drite za rukojet a soutasné jej jefabem zvedejte.

Stroj zvednéte nad prepravni bednu a spustte jej.

Pfepravni bednu zakryjte vikem.
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8. MONTAZ

NEBEZPECI!

A\

Spusténi stroje nechténym stiskem spinace ZAP/VYP!

Smrtelny dder elektrickym proudem.

Rlizné poranéni téla a poskozeni véci.

» Po dokoncenf kaZdé pracovnf Cinnosti, pred prepravou, vyménou nastroje, ¢isténim,
Gdrbou a pfed pracemi spojenymi se sefizovanim a opravami vypnéte stroj, pockejte, a
stroj/nastroj prejde do klidového stavu a vytahnéte sftovou zdstrcku.

VAROVANI!

A\

Vymrsténé tasti/zlomeni ndstroje!

Rizné poranéni téla a poskozeni véci.

Neopracovavejte trubku, kterd je volnd ve svérdku.

Nesmf se pouZivat Zddné poSkozené nebo deformované pilové kotouce a frézy.

PFi zZlomenf néstroje nenajfZdéjte s novym ndstrojem do starého fezu, protoe to miize

vést k opakovanému zlomenf néstroje.

Trubku urcenou k opracovdni pevné upnéte do svérdku.

Opotiebeny néstroj ihned vyméfite.

Zajistéte sprdvnou montdZ feznych ndstrojd.

Rozmér trubky musf byt spravné nastaven, pilovy kotou¢ musi pfi délenf proniknout

celou tloutkou stény.

Zlomenf ndstroje predejdete pouZivanim malé pfiméFené sily posuvu, sprdvnym nasta-

venim rozméru (viz ap. 8.6, str. 27¢) a otacek (viz xap, 9.2, str. 287).

P Motor drite pevné za rukojet a béhem procesu opracovani jej vedte malou (pfiméfenou)
silou do Tezu.

vV VVVV VVY

VAROVANI!

Pii zapnuti motoru miiZe stroje zacit nekontrolované obihat kolem trubky!

Riiznd poranéni téla a poskozenf véci.

P Pilovy kotout resp. fréza na kosy se v zdkladnim postaveni nesmi dotykat trubky.

P> 1ajistéte, aby se otocné téleso pfi spusténi fezného procesu nachdzelo ve vychozf poloze.

P Trubku k opracovani pevné utdhnéte ve svéraku.

P Pred zapnutim motoru zajistéte, aby mél pilovy kotouc resp. fréza na tkos dostatecny
odstup od trubky a aby byla trubka pevné upnuta ve svéraku.

P Trubku podklddejte dostatecnou podpérou trubky.

VAROVANI!

OdIétajici horké a ostré tfisky, povrchy trubek, Fezné bfity a nastroje!

Nebezpeti poranéni olf a rukou.

P Béhem obrdbéni nepfiblizujte ruce k rotujicimu ndstroji.

P Nikdy nepracujte bez namontovaného krytu proti tfiskdm.

P Noste doporuceny ochranny odév.

P Trisky odstrafiujte pouze s tésné priléhavymi bezpetnostnimi ochrannymi rukavicemi
(dle DIN EN 388 a EN 407, viz tap. 2.4, str. 25¢).

» Dbejte, aby ochranny kryt proti tfiskdm byl funkn.

POZOR!

Po3kozeni véci!

D Pripoutiti pridavné frézy nepoutivejte standardné v zdkladni dodévce doddvanou
pfituinou podlozku.

Nesmf se pouZivat poskozené nebo deformované pilové kotouce a frézy.

Pilové kotouce/frézy na Gkos musf byt prosté tfisek a necistot.

Pouivejte pouze origindIni nastroje od fy Orbitalum Tools.

Respektujte montdini Stitek u krytu pilového kotoute. Napisy na pilovém kotouti musf
vidy sméFovat k pile. Ozubeni md potom sprdvny smér.

>
>
>
>
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ESTINA Montéz GFX 3.0, GFX 6.6

8.1  Montaz pily na pracovni stil

DULEZITE! A V tomto ndvodu k obsluze jsou poufity varovné pokyny, které Vés maji varovat pfed moznym
ohroZenim Zivota, poranénim nebo poskozenim véci. ProCtéte si a vidy respektuite tyto
pokyny! V zdimu bezpecného sefizeni a montédZe si proctéte vsechny varovné pokyny v ap. 2.
{256 a kap. 8, str. 2/,

VAROVANI! A Pily na trubky maji téZiSté vysoko a mohou prevratit pracovni stil, ktery
neni dostatecn@ tnosny a zajiStény proti prevraceni!
Nevratnd pohmoidéni a vécné Skody.
P Pily na trubky upeviiujte jen na pracovni stoly, které jsou stabilni, inosné a zajiSténé

proti prevrdcent.

Stroj GFX se montuje bud:

* pfimo na pracovni stiil bez pouZiti rychloupinaci desky (viz ap. 8.1.1, str. 274) nebo
«napracovnistdl pomoci rychloupinaci desky se Sroubovymi svérkami (viz <ap. 8.1.2, str. 274) nebo
*napracovnistdl pomoci rychloupinaci desky bez Sroubovych svérek (viz :ap. 8.1.3, str. 27%).

Kromé toho je moZna montd: pil GFX na adaptérovy stojan (jen GFX 3.0), na vedenf trubky nebo na mobilni pracovisté (v3echno je
dodévano volitelné, viz tap. 3.3. str. 26%).

8.1.1  Montai piimo na pracovni stiil bez rychloupinaci desky
Toto lze pouit pouze u stroje GFX 3.0.
1. Na pracovnim stolu oznacte otvory pro Srouby. Stroj GFX 3.0 pouZijte jako Sablonu.

2. Vyvrtejte otvory @ 13 mm.
3. GFX3.0 pfisroubujte pomoci dodanych zapusténych Sroub M10x70 (8.8) k pracovnimu stolu.

o e, r ” ” - 8 - . 4 .
8.1.2  Montaz na pracovni stul s pouZitim rychloupinaci desky se Sroubovymi svérkami

Toto lze pouit pouze u vech strojdi fady GFX. Rychloupinaci deska se Sroubovymi svérkami nenf obsaZena ve standardni doddvce
strojli fady GFX a lze ji poridit dodatecné (viz "Prislusenstvi", kan. 3.3, str. 267).

POKYN! c Usstroje GFX 6.6 je nutno priSroubovat rychloupinaci desku pfmo na levy okraj pracovnfho
stolu tak, aby paka k oviddanf svéraku (1) na boku stroje GFX 6.6 méla pfi utahovdni trubky
dostatetny odstup od okraje stolu.

1. Rychloupinaci desku se Sroubovymi svérkami upevnéte na pracovni stdil.
2. Piluna trubky dosadte z boku do namontované rychloupinaci desky.
3. Utdhnéte Sroub se Sestihrannou hlavou (2) v misté, kde doseda do zahloubeni na svéraku pily (3).
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8.1.3  MontaZ na pracovni stil s pouZitim rychloupinaci desky bez Sroubovych svérek

Toto lze poutit pouze u stroje GFX 6.6.

POKYN! 0 Usstroje GFX 6.6 je nutno pfiSroubovat rychloupinacf desku pfimo na levy okraj pracovniho
stolu tak, aby paka k oviadani svéraku (1) na boku stroje GFX 6.6 méla pfi utahovani trubky
dostatecny odstup od okraje stolu.

Na pracovnim stolu oznacte otvory pro Srouby. Rychloupinaci desku pouZijte jako Sablonu.
Vyvrtejte otvory @ 13 mm.

Rychloupinaci desku pfisroubujte.

GFX 6.6 dosadte z boku do namontované rychloupinaci desky.

Utdhnéte Sroub se Sestihrannou hlavou (2) v misté, kde doseda do zahloubeni na svéraku pily (3).

8.2 MontéZ laserové rysky

DULEZITE! A V tomto ndvodu k obsluze jsou poufity varovné pokyny, které Vas majf varovat pfed moZnym
ohroZenim Zivota, poranénim nebo poskozenim véci. Proctéte si a vidy respektuite tyto
pokyny! V zdjmu bezpecného sefizeni a montdze si proctéte véechny varovné pokyny v :ap. 2.
{r.25¢ a xap, 8. str. 277,

POKYN! o Laserova ryska se doddva se strojem samostatné a je nutno ji na stroj GFX dosadit pred jeho
uvedenim do provozu.

VAROVANI! c Nebezpecné laserové zareni!
Mze dojit k poskozent sitnice oka pfip. zrakové schopnosti.

P Ujistéte se, e béhem montdZe/demontéZe je laserova ryska vypnutd.

Laserovou rysku pfilozte na plochu urcenou k jejf montdZi (1) na télese stroje.

Laserovou rysku lehce pritahnéte dvéma Srouby INBUS (2) tak, aby ji bylo jeSté moino vyrovnat.
Laserovou rysku zapnéte a vyrovnejte, aby laserovy paprsek byl zaroveri s pilovym kotoucem (3).
Utdhnéte 2 Srouby INBUS (2) a laserovou rysku opét vypnéte (automatické vypnutf, 2 min).

W =
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8.3  Vyména baterii laserové rysky

VAROVANI! ﬁ Otevirani, zmény nebo odstrafiovanf ochrannych krytli nebo pouzdra je s vyjimkou vymény
baterif zakdzdno.

VAROVANI! Q Nebezpetné laserové zéfeni!
Mize dojit k poskozenf sitnice oka prip. zrakové schopnosti.

D Iajistéte, aby byla laserovd ryska béhem vymény beterif vypnuta.

1. Laserovou rysku rozSroubuite a baterie (4) vyménte (knoflikové clanky v balenf po 10 ks, 1,5V - obj. €. 790 142 124).
2. Laserovou rysku opét sesroubuijte.
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8.4  Poloha 1 upnuti pilového kotouce: MontaZ pilového kotouce/frézy

DULEZITE! A V tomto ndvodu k obsluze jsou pouity varovné pokyny, které Vas maji varovat pred moznym
ohroZenim Zivota, poranénim nebo poskozenim véci. ProCtéte si a vidy respektuite tyto
pokyny! V zdimu bezpecného sefizeni a montdZe si proctéte vsechny varovné pokyny v ap. 2.
. 25¢ a <ap. 8, str. 27,

VAROVANI! A Horké montazni dily!
Nebezpeti poranéni na rukdch.
D Privyméné pilového kotouce pouivejte vhodné ochranné rukavice (dle DIN EN 388a EN

407, viz xap. 2.4, str. 25¢).

P Néstroje a upeviiovaci prvky plynule odloZte.

Pozici 1 upnutf pilového kotouce pouivejte vyhradné jen pro
délenf a (kosovanf trubek.

Pokud budete chtit odFezavat oblouky trubek, musfte pouift
pozici 2 upnutf pilového kotouce (viz ap. 8.5, str. 27€).

POKYN! o Pilové kotouce je mozZné montovat resp. vyménovat, kdyZ nenf ve svéraku upnuta trubka.
Pripadné odeberte trubku pred montdif pilového kotouce.

8.41  Dosazeni pilového kotouce

Pilu otocte ve sméru hodinovych rucicek o 180° nahoru.

Utahnéte aretacni Sroub (2). 1
Povolte ve sméru hodinovych rucicek matici (5) (levy zdvit). o

HFidel pilového kotouce (1) a okolf ocistéte Stétcem. \ 2
Na hiidel (1) dosadte pilovy kotout (3) a pfituznou @n

podlozku (4). @&
5

4 3

DULEZITE! ﬁ Pilovy kotou¢ nasadte na hfidel ndpisem sméfuijicim ke stroji.
Ozubenf méd potom spravny smér.

6. Matici (5) utdhnéte v protisméru hodinovych rucicek (levy zdvit).
7. Aretacni $roub (2) povolte.
8. Pilu sklopte ve sméru hodinovych rucicek dold.
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8.4.2  Dosazeni kombinace pilovy kotoud/fréza nebo frézy samotné

POZOR! ﬁ Vymr3téné casti/zlomeni nastroje!
Kdyz se dosazuje kombinace pilovy kotou¢/fréza nebo samotna fréza, nepouzfva se Zadnd
pfituind podlozka (4)!

Pilu otocte ve sméru hodinovych rucicek o 180° nahoru.
Utdhnéte aretacni Sroub (2).
Povolte ve sméru hodinovych rucicek matici (5) (levy zévit).

_—
1
Hridel pilového kotouce (1) a okolf ocistéte Stétcem.
Kombinadi pilovy kotou¢/fréza (3) nebo samotnou frézu (4) 6\
dosadte na hfidel (1). d - 2

5 4 3

DULEZITE! ﬁ Kombinadi pilovy kotou¢/fréza nebo samotnou frézu dosadte na hfidel tak, aby népisy
sméfovaly ke stroji. Ozubeni md potom sprévny smér.

6. Matici (5) utdhnéte v protisméru hodinovych rucicek (levy zavit).
7. Aretacni Sroub (2) povolte.
8. Pilu sklopte ve sméru hodinovych rucicek dold.

8.5  Poloha 2 upnuti pilového kotouce: Montaz pilového kotouce

DULEZITE! A V'tomto ndvodu k obsluze jsou poutity varovné pokyny, které Vds majf varovat pfed moznym
ohroZenim Zivota, poranénim nebo poskozenim vécf. Proctéte si a vidy respektujte tyto
pokyny! V zéjmu bezpecného sefizeni a montdze si proctéte viechny varovné pokynyv ap. 2,
{r. 256 a kap. 8, str. 272,

Pozici 2 upnutf pilového kotouce pouZivejte vjhradné jen pro
odfezdvdnf obloukd trubek. Pokud budete chtit délit nebo Gko-
sovat trubky, musi se pouZit pozice 1 upnuti pilového kotouce
(viz xap. 8.4, str. 277).

POKYN! 0 Pilové kotouce je mozZné montovat resp. vyménovat, kdyZ nenf ve svérdku upnuta trubka.
Pripadné odeberte trubku pfed montdzf pilového kotoute.
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8.5.1  Dosazeni pilového kotouce

1. Matici (5) povolte otocenim proti sméru hodinovych rucicek.
2. Hridel pilového kotou (1) a okolf ocistéte Stétcem.
3. Nahridel (1) dosadte pilovy kotout (3) a pfituznou podlozku (4).

DULEZITE! ﬁ Pilovy kotou¢ nasadte na hridel tak, aby ndpis sméfoval k prftuzné podlozce a matici.
Ozubenf méd potom spravny smér.

4. Matici (5) utdhnéte otacenim ve sméru hodinovych rucicek.

8.6  Upnéte trubku a nastavte rozmér trubky

DOLEZITE! A Vtomto ndvodu k obsluze jsou pouZity varovné pokyny, které Vds majf varovat pfed moznym
ohroZenim Zivota, poranénim nebo poskozenim véci. Proctéte si a vidy respektuite tyto
pokyny! V zéimu bezpecného sefizeni a montdze si proctéte viechny varovné pokynyv :ap. 2,
{r.25€ a kap. 8, str. 273,
POKYN! o » Pracovni kroky potfebné k nastavenf rozméru trubky jsou u obou pozic upnutf pilového
kotouce shodné.

8.6.1  Nastaveni rozméru trubky podle stupnice

1. Povolte kffZovou rukojet (1).

2. Nastupnici (2) zvolte rozmér trubky.

3. KFiZovou rukojet (1) pfesurite ve sméru Sipky na pozadova-
ny rozmér trubky.

4. KifZovou rukojet (1) utdhnéte.
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8.6.2  Nastaveni rozméru trubky bez pouZiti stupnice

Trubku vloite do svéraku.

Trubku posufite vpfed az krdtce pred pilovy kotouc.

Trubku ve svérdku pevné upnéte.

KFiZovou rukojet (1) povolte a nastavte na max. moiny

rozmér trubky. Neutahujte.

5. Motor pily pfizvednéte do polohy fezani natolik, aby
Spicky zubdi vycnivaly do vnitfku trubky cca 1,5 mm
(cca vysku zubdi pilového kotouce).

6. KifZovou rukojet (1) utdhnéte.

7. Pilusklopte zase zpét do vjchoziho postavent.

8.6.3  Nastaveni rozméru trubky pfi poutziti pfidavné frézy

Soucasné déleni a (kosovani ocelovych trubek je moiné ai
do tloustky stény 7 mm (0.276").

Trubku vloZte do svérdku.

Trubku posufite vpred aZ krdtce pred pfidavnou frézu.

Trubku ve svérdku pevné upnéte.

KFiZovou rukojet (1) povolte a nastavte na max. mozny

rozmér trubky. Neutahuijte.

5. Motor pily pfizvednéte do polohy fezénf natolik, aby fréza
prekryla sténu trubky.

6. KfiZovou rukojet (1) utdhnéte.

7. Pilusklopte zase zpét do vjchoziho postavenf.

8. Provedte zkudebni (kos (viz ap. 9. str. 287) a posudte je].

Ukos jevporddku KfiZovou rukojeti (1) KiiZovou rukojeti (1)
pohnéte mirné doprava pohnéte mirné doleva
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9. OBSLUHA

NEBEZPECI! ﬁ

Spusténi stroje nechténym stiskem spinace ZAP/VYP!

Smrtelny dder elektrickym proudem.

Rlizné poranéni téla a poskozeni véci.

P Podokoncenf kazdé pracovni tinnosti, pfed pfepravou, vyménou nastroje, ¢isténim,
GdrZbou a pfed pracemi spojenymi se sefizovanim a opravami vypnéte stroj, pockejte, aZ
stroj/néstroj prejde do klidového stavu a vytdhnéte sftovou zdstrcku.

NEBEZPECI! A B&hem ob&hu ototného télesa mize prebyteéné mazivo proniknout do
motoru!
Smrtelny (der elektrickym proudem.
P Po kazdém fezu odstrarite se stroje prebytecné mazivo.
NEBEZPECI! A Neotekévané rozb&hnuti!
NejtéZsi poranéni nebo smrt.
» Pred pfipojenim stroje k pfivodu energie musi byt spina ZAP/VYP v poloze vypnuto.
NEBEZPECI! A Zachyceni volného/Sirokého oblegeni, dlouhych vlasti nebo ozdob rotujicimi
¢astmi stroje!
Nejtézsi poranéni nebo smrt.
P Béhem obrdbéni méjte na sobé tésné priléhavy odév.
» Dlouhé vlasy zajistéte proti zachyceni.
VAROVANI! A Vymr3téné tasti/zlomeni néstroje!
Riiznd poranéni téla a poskozenf véci.
P Neopracovdvejte trubku, kterd je volnd ve svérdku.
P Nesmise pouZivat Zadné poSkozené nebo deformované pilové kotouce a frézy.
» Prizlomeni ndstroje nenajizdéjte s novym ndstrojem do starého fezu, protoze to miize
vést k opakovanému zlomenf néstroje.
P Trubku urcenou k opracovéni pevné upnéte do svérdku.
» Opotiebeny ndstroj ihned vyméfite.
» Zajistéte spravnou montd: Feznjich ndstrojd.
P Rozmér trubky musi byt spravné nastaven, pilovy kotou¢ musi pfi délenf proniknout
celou tloustkou stény.
P Zlomeni ndstroje predejdete pouiivanim malé pfiméfené sfly posuvu, spravnym nasta-
venim rozmeéru (izkap. 8.6, str. 27¢) a otdcek (7iz kap. 9.2, str. 287).
P Motor drZte pevné za rukojet a béhem procesu opracovani jej vedte malou (pfiméfenou)
silou do Tezu.
VAROVANI! A Nebezpeti padu stroje a trubky!
Nevratnd poranénf uskfipnutim.
P Stojan stroje kontrolujte a zajistéte proti padu.
» Trubku podklddejte dostatetnou podpérou trubky.
VAROVANI! & Prsty seviené mezi svérak/upinaci Celisti a trubku!
Nevratnd poranénf uskfipnutim.
D Prsty nestrkejte mezi svérdk/upinaci Celisti a trubku.
VAROVANI! & Casti téla se mohou dostat mezi fezny nastroj a trubku!
Nejtézsi poranénf.

B Césti téla nepfibliiujte mezi feznj néstroj a trubku.
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VAROVANI! & Odlétajici horké a ostré tfisky, povrchy trubek, fezné bfity a nastroje!
Nebezpecf poranénf ot a rukou.
»> Priobrabéni nepfiblizujte ruku do blizkosti rotujictho nastroje.
P Nikdy nepracujte bez namontovaného krytu proti tffskam.
P Noste doporuceny ochranny odév.
P> Trisky odstrafujte pouze s tésné priléhavymi bezpetnostnimi ochrannymi rukavicemi
(dle DIN EN 388 a EN 407, iz kan. 2.4, str. 259).
P Dbejte, aby ochranny kryt proti tffskm byl funken.
POZOR! A Opé&tovné rozhéhnuti stroje po jeho blokovani!
Riiznd poranéni téla a poskozenf véci.
P Zablokovany stroj pred zahdjenim krokd pro jeho odblokovani vidy odpojte od prfvodu
energie.
P Pred novym spusténim odstranite pfipadné zaklesnuté dily.
POZOR! A Vypary vznikajici pfi obrdbéni s pouZitim maziv!
PoSkozenf plic, pokozky a Zivotnfho prostredi.
» Poutivejte pouze origindIni maziva doporucend firmou Orbitalum Tools.

9.1  Uvedeni do klidu (téZ v pfipadé nouze)

DULEZITE! A V tomto ndvodu k obsluze jsou pouZity varovné pokyny, které Vés maji varovat pfed moznym
ohroZenim Zivota, poranénim nebo poskozenim véci. ProCtéte si a vidy respektuite tyto
pokyny! V zdimu bezpecného sefizeni a montdze si proCtéte vsechny varovné pokyny v <ap. 2
. 256 a kap. 9, str. 287
VAROVANI! A Funkci NOUZOVY STOP nelze splnit vytaZenim zastrcky!
Riiznd poranéni téla a poskozenf véci.
P Nepouiivejte Ghlové sitové zdstreky.
D Kpripojeni na sit nepoutivejte zasuvky se zdpadkou a zéstrcky se zdpadkou (modré zéstrcky
CEE), jinak nebude spinéna funkce NOUZOVY STOP. Obsluha musi zkusit, jestli lze
kabelem vytdhnout zdstrcku ze zdsuvky.
» Poutivejte pouze origindlni ndhradni dily od fy Orbitalum Tools.
P Dbejte na to, aby byl volny pifstup k zéstrcce.
P Vzdalte se znebezpecné oblasti, dokud se stroj nezastavi.

Pro uvedent stroje do klidu (také v pipadé nouze), provedte prislusny krok a neprodlené se
vzdalte z nebezpetného okruhu na dobu, nei se stoj zastavi:

» Aktivace pfepnutim kolébkového prepinace ZAP/VYP (1).

PFi nefunk¢nim kolébkovém prepinaci ZAP/VYP (1):

P Vytdhnéte zdstrcku nebo se co nejrychleji vzdalte 7 nebezpecného prostoru a pak zastreku
vytdhnéte.
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9.2  Stanoveni a nastaveni otacek

DULEZITE! ﬁ Vtomto ndvodu k obsluze jsou pouZity varovné pokyny, které Vas maji varovat pfed moznym
ohroZenim Zivota, poranénim nebo poskozenim véci. Proctéte si a vidy respektuijte tyto

pokyny! V zdimu bezpecného sefizeni a montdZe si proctéte vsechny varovné pokyny v ap. 2.
1. 25¢ a kap. 9. str. 28",

MATERIAL TRUBKY NASTAVEN{ REGULATORU ~ OTACKY VRETENA
2 (OT/MIN)
Vysokolegované nerez oceli 1-3 30-98
Nizkolegované nerez oceli 3-5 98-166
Ocel na konstrukce 5-6 166 - 200
DULEZITE! A Nizké otacky zvolte pfi velkjch priimérech trubek a velkych tloustkdch.

9.3  Déleni trubky

DULEZITE! A V tomto ndvodu k obsluze jsou pouity varovné pokyny, které Vas maji varovat pfed moznym
ohroZenim Zivota, poranénim nebo poskozenim véci. ProCtéte si a vidy respektujte tyto
pokyny! V zdjmu bezpecného sefizeni a montdze si proCtéte vsechny varovné pokyny v <ap. 2
{r.25¢ a tap. 9, str. 28"

1. Monta pilového kotoute a/nebo frézy (pozice 1 upnutf pilového kotoude, viz an. 8.4, str. 277; pozice 2 upnutf pilového
kotouce pro odfezavani obloukd trubek, viz kap. 8.5, str. 27¢).

2. Nastavte rozmér trubky (viz :ap. 8.6, str. 279).

3. Pripojenf pily na trubky na sit.

4. VloZeni trubky do svérdku (2).

VAROVANI! A Spadlé pfedméty popf. naklopené a
zalomené trubky! | >im
Nevratnd pohmoidént. \
P Pouiivejte bezpecnostni obuv (podle EN
150 20345, minimdIné S1).
D Trubky délky nad 1 m podepfete stojanem
nebo vedenim trubky popf. pfidavnym J
dilem (<ap. 3.3.str. 26%).
DULEZITE! & Ustroje GFX 6.6:
Pfed zahajenim obéhu ototného télesa stahnéte kliku svéraku ze Ctyfhranu vietena.

5. Trubku ve svérdku posufite vpred na poZadovanou délku Grezu; misto fezu si na trubce oznacte pomoc laserové rysky (1)
(automatické vypnutf, 2 min).

6. Trubku ve svérdku utahnéte; u GFX 3.0 rucnim koleckem (3) resp. u GFX 6.6 pdkou k ovidddni svérdku.

7. Motor pily zapnéte spinatem ZAP/VYP (4).
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DULEZITE! A + Mativo na pilové kotouce nandsejte na pilovy kotou¢ pfi kazdém
tretim délicim fezu. \7
+  Poutivejte pouze maziva/pasty na pilové kotouce (Zddné oleje)
od fy Orbitalum Tools (napf. GF LUB nebo GF TOP).
+ Stroj udriujte v Cistoté, zbytky maziva na stroji dikladné odstrante.
« Upinaci oblast upinacich Celistf musi byt zbavena neistot, tfisek
a maziva.

8. Reguldtorem otdcek (5) nastavte pozadovany stupefi otdcek (smérné hodnoty, viz <ap. 9.2, str. 28).
9. Piluopatrné otdcejte ve sméru hodinovych rucicek, az dojde k profiznuti stény trubky.

10. Plynule otdCejte dale, ai je trubka odFiznuta a znacky (6) na otolném a pevném télesu se setkajf.

11. Pilu na trubky otocte zpét do zdkladniho postaveni.

12. Motor pily vypnéte spinacem (4) ZAP/VYP.

POKYN! 0 Pfi trvalém provozu: Po fezdni povolte Sestihrannou matici pilového kotouce, abyste predesli
poSkozeni pnutim vznikajicim zahfivanim hiidele a ndslednym soutasnym sice nepatrnym ale
opakovanym dotahovdnim matice.

9.4  Ukosovani trubky

Pracovnf kroky potfebné k dkosovéni trubek jsou identické s kap. 9.3, str. 282.

9.5  Soucasné déleni a ikosovani trubky

Pracovnf kroky potfebné k déleni a soucasnému tkosovdni trubek jsou identické s <ap. 9.3, str. 28
Obé&iny pohyb pily kolem trubky musi byt ale pomalejsf, nez pfi pouhém fezdni, protoZe jsou soucasné v zabéru dva ndstroje.
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9.6  Odfezavani trubkovych
obloukii

Trubkové oblouky se odrezdvaji s pouZitim polohy 2 upnutf pilo-
vého kotouce (monta? pilového kotouce, viz :ap. 8.5, str. 27€).
Pracovnf kroky, které je nutno provést pro odfezavanf
trubkovych kolen jsou shodné s t8miv tap. 9.3, str. 28:.
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10. UDRZBA, ODSTRANOVANI PORUCH

POKYN! 0

Nékteré z uvedenych pracfjsou silné odvislé od poufit{a od okolnich podminek. Uvedené
intervaly jsou minimalnf hodnoty. V jednotlivych pfpadech jsou mozné odlisné intervaly
Gdriby. Aby byla zajisténa bezpecnost stroje, nechte provést Gdrzbu stroje jednou rocné v
autorizovaném servisu se zkouskou VDE. Pokud by stroj nefungoval tak, jak je vySe uvedeno,
pak musf byt stroj zasldn do autorizovaného servisu.

NEBEZPECI! c

OhroZeni Zivota Giderem elektrického proudu!

P Po dokoncenf kaZdé pracovni Cinnosti, pfed pfepravou, vyménou ndstroje, ¢isténim,
Gdribou a pfed pracemi spojenymi se sefizovanim a opravami vypnéte stroj, pockejte, aZ
stroj/ndstroj prejde do klidového stavu a vytdhnéte sftovou zastrcku.

NEBEZPECI! c

OhroZeni elektrickym proudem vinou nedostatetné sestavenych elektric-

kych ¢asti!

Smrtelny dder elektrickym proudem.

P Po dokonceni kazdé pracovni innosti, pred pfepravou, vyménou ndstroje, ¢isténim,
(dribou a pfed pracemi spojenymi se sefizovanim a opravami vypnéte stroj, pockejte, az
stroj/ndstroj prejde do klidového stavu a vytdhnéte sitovou zastrcku.

P Opravy a idribu elektrickych zafizeni nechavejte provadét jen opravnénému elektrikdfi.

10.1 Udriba

TERMIN CINNOST
tydné P Demontujte pilovy kotouc a Stétcem
odstrarite tisky.

» Sipkami oznatend 4 mista namaite olejem
(poufivejte pouze fidky olej, Zadny tuk).

pfi kazdém CiStént,
pfi kazdé vyméné ndstroje

Oblast konce hridele (oznatenou Sipkou)

neistéte stlacenym vzduchem, protoie by

mohlo dojit k poskozenf hiidelového tésnéni

proniknuvsimi tffskami.

P Konec hifdele Cistéte hadrem nebo
Stétcem.
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10.1.1 Laserova ryska

P Vlastni opravy laseru nejsou pifpustné. V pfipadé eventudlné nutné driby nebo opravy je tfeba laser zaslat vyrobi.
» Otevirdni, zmény nebo odstrafiovani ochrannjch krytd nebo pouzdra je s vyjimkou vymény baterif zakdzano.

10.2  Co ucinit, kdyZ? - VSeobecné k odstrafiovani poruch

PORUCHA MOZNA PRICINA ODSTRANEN(
Pilou na trubky nelze otdcet. Aretacnf $roub je utazen. D Aretacni Sroub povolte.
Je nastaven chybny rozmér trubky. P Rozmér trubky spravné nastavte.
Pilovy kotou¢ nefeie a prokluzuje. Matice pilového kotoue je mélo utazend. > Matici utdhnéte.
Pilovy kotout nefeZe. Pilovy kotouc je dosazen obrdcené. P Pilovy kotout dosadte tak, aby ndpisy na
pilovém kotoudi sméfovaly k pile
Trubka nenfodfezdvdna soustiedné.  Pila chybné dosedd v pfirubovém uchyce- B> Pilu odeberte, ocistéte upeviiovacl

ni. Dosedaci plochy jsou znecistény. prvky a dosedaci plochy a pilu znovu
dosadte na pfirubu.

Trubka nenf profiznutd. Rozmér trubky je chybné nastaven. » Rozmér trubky sprdvné nastavte
(vizkan. 8.6, str. 279).
Svérnd paku nenf utazena. P Svérnou paku utdhnéte.
Motor se nerozbiha. Blokovdni necekaného rozbéhu je aktivni, > Povolte aretacnf knoflik a spinac znovu
protoZe spinat je zaaretovan. stisknéte.

10.3 Servis/Sluzba zakaznikum

Pro objedndvani nahradnich difi viz seznam nahradnich dfld.
Pro odstranovani poruch se prosim obracejte pffmo na nase prislusné zastoupeni.

Uvddéjte prosim nésledujicf ddaje:

* Typstroje: Stroj k délenia tkosovani trubek GFX 3.0 nebo GFX 6.6
« C.stroje: (viz typovy stitek)
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GFX 3.0, GFX 6.6 K tomuto navodu na obsluhu SLOVENCINA

1. K TOMUTO NAVODU NA OBSLUHU

11 Upozornenia
Vystrainé upozornenia uvedené v tomto ndvode na obsluhu varuju pred poraneniami alebo vecnymi Skodami.

» Citajte pozorne a riadte sa neustale uvedenymi pokynmi!

SYMBOL ﬁ Toto je vystrany symbol. Varuje pred nebezpecenstvom poranenia. Dodrfiavajte opatrenia
oznatené bezpetnostnou znackou, aby sa zabranilo poraneniam alebo imrtiu.

STUPEN VYSTRAHY SYMBOL VYZNAM

NEBEZPECIE! ﬁ Bezprostredne nebezpecnd situdcia, ktord v pripade nere3pektovania bezpecnostnych
opatrenfvedie k Gmrtiu alebo k tazkym poraneniam.

UPOZORNENIE! ﬁ MoZnd nebezpetnd situdcia, ktord v pripade nereSpektovania bezpecnostnych opatreni moze
viestk imrtiu alebo k tazkym poraneniam.

POZOR! ﬁ Moind nebezpecnd situdcia, ktord v pripade nereSpektovania bezpecnostnjch opatrenf moze
viest k fahkym poraneniam.

UPOZORNENIE! o Moind nebezpetnd situdcia, ktord v pripade nereSpektovania moze viestk vecnym Skoddm.

1.2 Dal3ie symboly a nékresy

KATEGORIA SYMBOL VYZNAM
PRIKAZ @ Tento symbol je nutné dodrzat.

INFORMACIA o DOle7ité informdcie pre lepsie pochopenie.

KONANIE 1. Postup pri prevedent jednotlivjch Gkonov: Tu musite Cosi vykonat.
2.
» Samostatny tkon: Tu musite ¢osi vykonat.

1.3 Skratky

SKR. VYZNAM
GFX3.0 Rezacka a Gkosovacka trubiek na trubky do 3.0" vonkajieho priemeru
GFX6.6 Rezacka a Gkosovacka trubiek na trubky do 6.6" vonkajsieho priemeru
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SLOVENCINA Informécie o prevadzke a bezpetnosti stroja GFX 3.0, GFX 6.6

2. INFORMACIE O PREVADZKE A BEZPECNOSTI STROJA

21  Povinnosti prevadzkovatela

V dielni-/mimo dielne-/cudzie pouZitie: Prevadzkovatel je zodpovedny za bezpetné poutivanie stroja a informuje obsluzny
persondl o moznych nebezpecenstvach pri obsluhe stroja.

Bezpecnost obsluzného personalu:V :ap. 7 je pisané o bezpecnostnych predpisoch a o ochrannjch prvkoch, ktoré treba
pouZivat pri praci so strojom.

2.2 Poutitie stroja

2.21 Predpisané pouiitie

+ Strojje urceny pre rezanie a Gkosovanie trubiek materidlov a priemerov, ako je pisané v tap. 4.2, strana 30°.

+  Stroj je mozné namontovat na pracovny stol.

+ Stroj pripajat na el. siet len v zmysle parametrov uvedenych na typovom Stitku, alebo uvedenych v
"technickych Gdajoch", pozri kap. 5, strana 30¢.

+ Ako pohon je k dispozicii iba motor GF10 (Obj.C. 790 144 382 a 790 144 383).

+ Ibatento pohonny motor je moiné pripojit ku stroju.

+ Stroj pouiivat len na pevnom povrchu, v nevybusnom prostredi a rezat a Gkosovat trubky nekontami-
nované nebezpetnymi latkami.

Pre bezpetné pouZivanie stroja je doleZité tieZ:

+ dodriovat vsetky bezpecnostné a vystrazné upozornenia pisané v tomto navode na obsluhu

*  prevadzat vietky kontrolné a Gdribdrske prace na stroji

+ udrfiavat stroj v origindlnom stave, pouZivat len origindlne prislusenstvo, ndstroje a nahradné diely
ako aj mazivd

+ pouiivat narezanie a Gkosovanie len urtené materidly trubiek uvedené v tomto ndvode na obsluhu.

2.2.2  Ur€enie pouZitia

+ Urené poufitie ako je pfsané v tomto ndvode je nutné dodrZiavat, v pripade prekrocenia uvede-
nych predpisanych parametrov moze dojst k potenciondlnemu poraneniu alebo poskodeniu stroja.

+  Primoznych Skoddch vzniknutych pocas poufitia prekracujlicich predpisané hodnoty, zndsa pind
zodpovednost obsluha a nie je mozné vzniknuté Skody preniest na vyrobcu.

+ Aksa nepouZivajl ndstroje predpfsané a vyrobené vyrobcom stroja, nie je mozné zndsat reklamdcie
a ani pozadovat ndhradu Skody.

+ Odnimat ochranné prvky stroja pocas prdce je nepripustné.

« Stroj nepouiivat na iné tcely.

« Stroj nie je urceny pre pouZivanie sikromnymi osobami.

« Prekrocenie akychkolvek technickych hodnt je nepripustné.

+ Stroj nikdy nepouivat ako pohon pre iné zariadenia (ap. 2.2.1, strana 292).
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GFX 3.0, GFX 6.6 Informacie o prevadzke a bezpetnosti stroja SLOVENCINA

2.2.3  Ohranicenie stroja

+ Udriujte okolie stroja Cisté. Neporiadok alebo nevhodné osvetlenie v okoli stroja moZu zapricinit nehodu.
+ Pracovné osvetlenie: min. 300 Lux.

+ Obsluha jednou osobou.

+  Klimatické podmienky: Teplota okolia stroja: =15 °CaZ 40 °C.

+  Stroj poufivatiba v suchom prostredi (nie za daida, za hmly a vihka atd... < 80% relativnej vihkosti).

2.2.4 Bezpetnostna poistka stroja

Ntdzovy-vypinaC- resp. popis funkcie bezpecnostnej poistky, pozri ap. 9.1, strana 31¢.

2.3 Ochrana Zivotného prostredia a odpady

2.31  REACh (registracia, hodnotenie, autorizacia a obmedzenie chemickych latok)

Nariadenie Eurdpskeho parlamentu a Rady (ES) ¢. 1907/2006 o registrdcii, hodnoteni, autorizdcii a obmedzovani chemickych latok
(REACh) upravuje vyrobu, uvadzanie na trh a pouZfvanie chemickych latok a zmesi z nich vyrobenych.

Pokial ide o nariadenie REACh, naSe vyrobky st vjrobky. Podla cldnku 33 nariadenia REACh musia doddvatelia vyrobkov
informovat svojich zakaznikov, ak dodany vyrobok obsahuije ldtku zoznamu kandidatskych latok REACh (zoznam SVHC) v obsahu
vacsom ako 0,1 hmotnostného percenta. 27.06.2018 ndskok (CAS: 7439-92-1 / EINECS: 231-100-4) bol pridany do zoznamu
kandiddtskych krajin SVHC. Toto za¢lenenie vyvoldva informacnd povinnost v doddvatelskom refazci.

Tymto vés informujeme, Ze jednotlivé komponenty nasich vyrobkov obsahuji olovo v obsahu viac ako 0,1 % hmotnosti ako
zliatinovy komponent v zliatindch ocele, hlinika a medi, ako aj v spéjkach a kondenzdtoroch elektronickych komponentov. Obsah
potencidineho zdkaznika spadaju do definovanych vynimiek zo smernice RoHS.

KedZe olovo je pevne viazané ako zloZka zliatiny, a preto sa neotakdva Ziadna expozicia, ak sa pouZiva podla planu, nie st potrebné
Ziadne dalSie informécie o bezpecnom pouZivani.

2.3.2  Triesky a prevodovy olej

Triesky a opotrebovany olej zlikvidovat v zmysle platnych predpisov.
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SLOVENCINA Informécie o prevadzke a bezpetnosti stroja GFX 3.0, GFX 6.6

2.3.3  Elektro€asti a prislusenstvo

Vyradené elektrocasti a prisluSenstvo rozobrat a vytriedit podla jednotlivych zdkladnych materidlov a
nechat recyklovat, pretoze:

Elektronické diely a pristroje oznacené uvedenym symbolom v zmysle noriem EU sa nesm( umiest-

fiovat, kde je domdci odpad. [ ]
Pri zberg Od/pa.dOV]e mozngtletostare e\gktron!(ke Casti zvlqstlodoberay , (ool smernice 2012/19/E1)
Elektronickeé diely a pristroje v zmysle noriem EU sa smie s nimi nakladat len selektivne ako odpad
poSkodzujlci Zivotné prostredie a na ochranu zdravia cloveka.

Pristroje a stroje zakipené od nds po 13. auguste 2005 je mozné zaslat spat na likviddciu.
PrinedodrZani tohto postupu likviddcie nebezpecného odpadu si berie majitel zariadenia na
zodpovednost za ohrozenie zdravia Cloveka a Zivotného prostredia.

Pristrojoch a elektronickych zariadeniach kipenych pred 13. augustom 2005 je zodpovedny za
likviddciu majitel zariadenia. V tomto pripade sa prosim obrdtte na odborn( organizdciu, ktord sa
7aoberd likviddciou odpadov.

DoleZité pre Slovensko: nase stroje a pristroje je treba odovzddvat do skladov urcenych pre
takyto odpad a nesmie prist do styku s beznym komundlnym odpadom.
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2.3.4 Nakladanie a likvidacia akumulatorov a batérii

+ Akumulatory a batérie s oznacenim ako je zobrazené vedla, je v zmysle Smernice EU 2006/66/EG prisne
7akdzané vyhadzovat spolu s domdcim odpadom.

+ Priposkodeni akumuldtorov a batérif sa uvedené obsahuijtice fazké kovy dostand do odpadu, ¢o je
nepripustné: Cd = kadmium Hg = ortut Pb = olovo

+ Pre Slovensko plati: Konecny spotrebitel je povinny poSkodené alebo pouité akumulétory a batérie

odovzdat na tento Gcel zriadenych miestach. a/

2.4  Zakladné bezpecnostné predpisy

Rezacka a kosovacka trubiek (dalej len GFX 3.0 alebo GFX 6.6) je konStruovand podla najnovsich znalosti Grovne techniky.
Iné poufitie, nei je pisané v tomto ndvode na obsluhu, moZe viest k poSkodeniu uZivatela alebo tretej osoby.
Mbie byt poskodeny stroj alebo iné vecné hodnoty.

Preto:

+  Bezpodmienecne dodriiavat vSetky upozornenia.

+ Matvidy poruke kompletnd dokumentdciu stroja.

+  Dodriiavat predpisané smernice proti zamedzeniu nehdd.

+  Dodriiavat Specifické predpisy, normy a smernice platné vo vasej krajine.

+ Stroj pouZivat len v dobrom technickom stave. DodrZiavat predpisané Gdrzbové prdce na stroji (:ap. 10, strana 322).

+ Stroj prevadzkujte len vtedy, ked st v poriadku a funkéné vSetky ochranné zariadenia ako blokovanie opdtovného rozbehu,
ochrana proti pretazeniu a ochrana proti trieskam. Stroj musf byt postaveny pevne a stabilne. Skontrolujte, ¢i podklad vykazu-
je dostatocnd nosnost. Pracovny priestor v radidlnom okruhu/priestor pohybu pre obsluhu mé byt ccca. 2 metre.

+ Odli8nosti v prevdzkovom chovanf stroja hldste ihned svojmu nadriadenému.

+ Pouifvatstrojlen na trubky rozmerov a kvality pisanych len v tomto ndvode na obsluhu. Iné materidly pouZit len na dotaz
zakaznickeho oddelenia firmy Orbitalum Tools.

+  Pouifvatiba néstroje, ndhradné diely, prevédzkové mazivd a prisluSenstvo od firmy Orbitalum Tools.

+ Opravya Gdribu na elektrickej casti stroja nechat previest len na tieto Gkony sposobilé firmy alebo osoby.

+ Po ukoncenf kazdého pracovného kroku, pred prepravou, vymenou néstroja, Cistenfm, Gdribou, nastavovacimi a opravaren-
skymi pracami stroj vypnite, pockajte, pokial sa stroj/ndstroj nezastavi a vytiahnite siefovdl zéstrcku.

+ Stroj neprendsat pomocou el. kdbla a ak nie je vytiahnuty kabel 20 zdsuvky. El. kdbel chranit pred prehriatim, olejom a ostrymi
hranami (triesky).

+ Nedotykat sa ndstrojov pocas prce so strojom.

+  Iahriaty ndstroj nechajte vychladndt a chytajte ho iba pomocou ochrannych rukavic.

+ Kontrolovat, Cije spravne upevnend opracovdvand trubka.

+ Strojzapn(t, len ak je pevne upnutd trubka.

+  Stroj nepoudivat vo vihkom prostredf. Pracovat za daida len pod ochrannym pristreSkom a s aku pohonom.

+  PretoZe sa pri extrémnych podmienkach pouZitia moze usédzat vodivy prach alebo mazivo vo vnitri stroja, je na zvySenie
bezpecnosti potrebné prekontrolovat a nechat nainstalovat pristroj SPE-PRCD, resp. prddovy chrdni€ na strane stavby medzi
elektrickou siefou a strojom.

+ Pripprdciso strojom mat vhodnd ochrannd obuv (podfa EN 1S0 20345, minimdine S1), ochranné okuliare (podfa DIN EN 166
trieda 2 zabezpecenie S), ochranné rukavice (podfa DIN EN 388 trieda 2 proti vrypom, prerezanie trieda 3 a podfa EN 407
minimdlna odolnost stupen 1 proti kontaktnému teplu) a ochranu usi (podfa DIN EN 352-4 alebo obdobnej).

+ Vekobsluhy: DodrZiavajte prislusné zdkony/normy/smernice platné v Specifickej krajine.

+ NepouZivat poSkodené zdsuvky a zdstrcky, funkcnd bezpecnostnd poistka vypnutia stroja v nddzi. Obsluha musi vidy preskasat
neporusenost privodného kabla (Nidzové odstavenie, pozri kap. 9.1, strana 31€).

+ Nebezpecie prehriatia elektromotora pri poutiti el. siete pod 230 V.
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Informdcie o prevadzke a bezpetnosti stroja GFX 3.0, GFX 6.6

UPOZORNENIE!

Povinnost nosit ,0s0bné ochranné prostriedky” je zavazna pri uvedenom produkte. Dal3ie
ochranné prostriedky v zdvislosti od kvality pracovného prostredia st potrebné aj v pripade
pouZivania injch produktov. Prevadzkovatel (majitel) musi predpisat poufitie dalSich osobnych
ochrannych prostriedkov ak je to nutné pre bezpecnost a ochranu zdravia pri praci so strojom.

NEBEZPECIE!

A\

Po3kodenie el. kabla pohyblivymi dielmi ohrozuje Zivotunebezpetny skrat
el. napatia!

Smrtelny elektricky skrat.

El. kdbel nepriblizovat k reznému kotdcu/frézke.

Nenechat odrezané kusy trubiek nekontrolovane padndt.

Stroj nenechat bez dozoru.

Pohyb el. kdbla pocas rezania neustdle ocami kontrolovat.

Bezpecne odobrat odrezané kusy trubiek.

Stroj dratv Cistote, Cistit od prebytotného maziva. Upinacia oblast upinacich Celust
musi byt bez necistot, triesok a maziv.

VVVVYVYY

NEBEZPECIE!

Po3kodenie izolacie!

Smrtelny elektricky skrat.

P Nepripeviiovat skrutkami Ziadne oznacenia na pohonny elektromotor.
» Poulit ndlepky.

NEBEZPECIE!

Po3kodenie izolacie kovovymi ¢astami telesa stroja!
Smrtelny elektricky skrat.
» Stroj minimdIne 1 krdt denne oistit dodanym Stetcom.

NEBEZPECIE!

Po3kodena zasuvka!

Smrtelny elektricky skrat.

P Nepouiivajte adaptéry do zasuvky a nechranené elektrondradie.
» £l koncovka kébla zo stroja musi pasovat do zasuvky.

NEBEZPECIE!

Nebezpetie poSkodenia pri pouZiti stroja neprimontovaného!
Smrtelny elektricky skrat.
D> Stroj nepouiivat pevne neprimontovany.

NEBEZPECIE!

Nebezpetie prehriatia elektromotora pri pouZiti el. siete pod 230 V!
Taiké poranenia alebo smrt.
P Stroj pouzivat iba v predpisanom rozsahu teplot.

NEBEZPECIE!

Uzemnenie telesa stroja!
Smrtelny elektricky skrat.
» Dbajte na uzemnenie stycnych ploch ako trubiek, kirenia, Sporakov alebo chladnitiek.

NEBEZPECIE!

> BB P

Ohrozenie volnymi ¢astami odevu, dihymi vlasmi alebo kravatou rotujuci-

mi ¢astami stroja!

Taiké poranenia alebo smrt.

P Pocas prdce so strojom nosit pracovné oblecenie a mat ho spravne zapnuté vzmysle
platnych pravidiel.

P DIhé vlasy zabezpecit voti volnému pohybu.
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NEBEZPECIE! A Po3kodené ochranné diely stroja znetistenim, prasknutim alebo opotrebo-
vanim!
Telesné poskodenie nefunkénymi ochrannymi prvkami stroja.
» Jiadne tahanie kablom alebo prenédat stroj pomocou kbla.
P Poskodené ochranné pruky stroja vymenit a denne preskdsat ich funkciu.
Poskodeny el. privodny kdbel nechat vymenit odbornou osobou.
Stroj po kazdom pouitf ocistit.
Chrdnit kdbel od prehriatia, oleja, ostrych hrdn alebo pohyblivych ¢asti stroja.
Stroj denne kontrolovat, vizudiné poskodenia a zavady odstranit pripadne opravit
odbornou firmou.

UPOZORNENIE! A Volne pohyblivé diely/poSkodenie néstroja!
Viacndsobné telesné poranenia a poskodenia veci.
NespUstat stroj, ak nie je pevne upnutd trubka vo zveraku.
PoSkodené rezné kotdce a frézky nepouiivat.
S novonamontovanym ndstrojom nerezat v mieste pévodného rezu, hrozi poSkodenie aj
nového ndstroja (predchddzanie poskodeniu ndstroja).
Pevne upnt do zverdku opracovdvand trubku.
Opotrebovany néstroj ihned vymenit.
Sprévne namontovany ndstroj pevne zaistit.
Stroj musi byt spravne nastaveny podla rezanej trubky, rezny kotdc musi presahovat cez
hribku steny trubky.
PoSkodenie ndstroja rychlym posuvom zdberu rezania, zvolit sprdvny posuv zdberu
(nozri kap. 8.6, strana 31°) a otdcky (bozri kap. 9.2, strana 319).
Pevne dr7af rukovdte na el. motore a zvolit pomalsi posuv do zaberu.

Nekontrolovane padajiice odrezané kusy trubky!
Ohrozenie pricviknutia, pomliazdenia.

P Nosit ochrannti obuv (podfa EN ISO 20345, minimdine S1).
P Precnievajdcu trubku podlofit stojanom na trubky.

P> Stroj prepravovat ako je vyobrazené v xan. 7.2, st. 30€.

Poranenia vibraciami a neergonomickou, monoténnou pracou!

Unava a poskodenie pohybového strojenstva obsluhy.

Hranitnd reakénd schopnost ako aj strnulost.

» Prevddzat krdtke precvicenia.

P Prevadzat zmeny cinnosti.

P Pocas prdce zaujat prijmeny, neunavujdci postoj tela.

Nekontrolované spustenie tlagitka ZAP/VYP!

Viacndsobné telesné poranenia a poskodenia vec!.

» Po ukoncenf kazdého pracovného kroku, pred prepravou, vjmenou ndstroja, istenim,
Gdribou, nastavovacimi a opravdrenskymi prdcami stroj vypnite, pockajte, pokial sa
stroj/ndstroj nezastavi a vytiahnite siefovdl zéstrcku.

Nebezpetie poranenia laserovym Ziarenim!

Poskodenie ocnej sietnice resp.moiné poskodenie otnych cievok.

D Laserovym svetlom neblikat alebo nepouivat zrkadld.

» Laserovym svetlom nesvietit na iné osoby.

P Laserové svetlo nepouZivat oddelene od stroja a nedemontovat ho.

D> Uistit sa, Ze laserové svetlo je vypnuté pocas demontdze/montate.

>
>
>
>

VvV V VVVVY VVvVY

UPOZORNENIE!

UPOZORNENIE!

UPOZORNENIE!

UPOZORNENIE!

> B b P
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SLOVENCINA Informécie o prevadzke a bezpetnosti stroja GFX 3.0, GFX 6.6
2.5  Stitky a upozornenia
Dodriujte vietky bezpetnostné upozornenia na Stitkoch na stroji.
Vysvetlivky jednotlivych obrdzkov na Stitkoch na stroji:
OBRAZOK UMIESTNENIE NA STROJI VYZNAM og). L.
Motor, zboku PREDPIS: 790086 200
PouZivat ochranné okuliare v
mysle DIN EN 166, ochrana
usfvzmysle DINEN 352 a
ochranné pracovné rukavice v
mysle DIN EN 388 a EN 407.
Precitajte si ndvod na obsluhu.
Motor, spredu UPOZORNENIE: 790 046 196
Nebezpecie poranenia ostrymi
hranami.
Laserovy snimac UPOZORNENIE: Pre laser 790 14212
Trieda laseru |. (Typ stroja 230 V):
790 142 288
Pre laser 790 142 135
(Typ stroja 120'V):
790 142 298*
Driiak laseru UPOZORNENIE: 790142 289

Nebezpetné laserové Ziarenie.

Stitok obj.c. 790 142 298:

CLASS 1 LASER PRODUCT
CLASSIFIED 60825-1 2007

Orbitalum Tools GmbH
Josef-Schiittler-Str. 17, 78224 Singen, Germany
P/N: 790 142 135

Serial Number Control: xyz
Complies with FDA performance standards for
laser products except for deviations pursuant to
Laser Notice No. 50, dated June 24, 2007
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GFX 3.0, GFX 6.6

Stavba stroja SLOVENCINA

3.

3.1

STAVBA STROJA

GFX 3.0

Skala rozsahu nastavenia priemeru trubiek
Skrutka zaistenia otoCe

Otocnd rukovdt uchytavacich Celistf
Rychlomontdina platfia so zvierkami (moZno obdrzat ako
2vldstne prislusenstvo, poari ap. 3.3, strana 307)
Motor (Detail, pozri kap. 4.1, strana 307)
Ndlepka s prehladom nastavenia otdCok
Reguldtor otdcok

Rukovdt motor

. LAP-/VYP-SpinaC motor

0. Teleso otoce

W =

1.
12.
. Upnutie rezného kot(da, pozicia 1
14.
15.
16.
17.
18.
. Rukovdt nastavenia priemeru trubiek
20.

2

1verdk

Ochranny krytrezného kotdca, odklépatelny

Upnutie rezného kottca, pozicia 2 (k rezaniu kolien)
Ochranny kryt rezného kotdca

Driiak laseru

Laserovy snimac (Detail, pozri <ap. 5.2, strana 30€)
LAP-VYP-Spina laserového lca

Oceloliatinové uchytavacie Celuste

. VloZky do uchytdvacich Celustf
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LOVENCINA Stavba stroja

GFX 3.0, GFX 6.6

GFX 6.6

ZAP-VYP-Spinac laserového lica

Laserovy snimac (Detail, pozri <ap. 4.1, strana 307)
Driiak laseru

Skrutka zaistenia otoce

Multifunkéné klucka

(Detail, pozri :ap. 4.1, strana 307)
Rychlomontdina platfia so zvierkami (moZno obdriat ako
2vldstne prisluenstvo, pozri ap. 3.3, strana 307)
Motor (Detail, pozri xap. 4.1, strana 307)

Nélepka s prehladom nastavenia otdCok

. Rukovat motor

0. ZAP-/VYP-Spina¢ motor

1.
12.

14,
15.
. Upnutie rezného kottca, pozicia 2 (k rezaniu kolien)
17.
18.
. Rukovdt nastavenia priemeru trubiek
20.

21

Reguldtor otdcok
Teleso otoce
. verdk

Ochranny krytrezného kotdca
Upnutie rezného kotdda, pozicia 1

Ochranny krytrezného kotuca, odkldpatelny
Skdla rozsahu nastavenia priemeru trubiek

Oceloliatinové uchytavacie Celuste

. Vlozky do uchytdvacich Celustf
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GFX 3.0, GFX 6.6 Stavha stroja SLOVENCINA

3.3  Prislusenstvo

Nie je predmetom obsahu doddvky.

UPOZORNENIE! A Nebezpetie poskodenia alebo poranenia pouzitim nevhodnych nastrojov,
alebo neorigindlnych nastrojov od firmy Orbitalum Tools!
Viacndsobné telesné poranenia a poskodenia vec!.
P Poufivatiba ndstroje, ndhradné diely, prevadzkové mazivd a prisluSenstvo od firmy

Orbitalum.

Rezné kotuce a frézky Vetky rezné kotdce a frézky sd vyvinuté Specidine pre rezacky
a Ukosovacky od firmy Orbitalum Tools vysokej kvality s dihou
fivotnostou. K dipozicii sd 4 rozlicné prevedenia reznych kotdcov a
frézok k roznym pouditiam:

+  Séria Economy pre nizkolégované a nelégované ocele a pre

liatiny

+  Séria Performance pre vysokolégované, nehrdzavejlce
ocele

+ Séria High Performance pre vysokolégované a vysoko
odolné ocele

+  Séria Prémium pre Specidlné pouZitie na nehrdzavejlce
ocele s obzvlast vysokou Zivotnostou
Mazaci pripravok GF TOP + Vysokoucinné syntetické mazivo pre rezné kotdce a frézky. ‘ =

* IvySuje Zivotnost rezného kotdca.

+ Splfia poZiadavky H2 - pre maziva. E
* Jednoduché a rovnomerné mazanie rezného kottca je zaruce- =
né pomocou Specialneho Stetca, ktory sa naskrutkuje na tubu. .
0bj. ¢ 790 060 228
Mazaci pripravok GF LUB + Vykonnd mazacia pasta bez chloru pre rezné kotlce a frézky. 5
+ IvySuje Zivotnost reznych kotdcov. riue
+  Tdto ekologickd mazacia pasta je Uspornym ndstupcom maziva =y
ROCOL; so zlepSenymi vlastnostami a novym ndzvom. 22

+ GFLUB splfa najnovsie ekologické smernice a normy.

0bj. ¢. 790 041016

RychlomontdZna platiaso  « Pre rychlu montdZ na pracovny stol.
zviekami + Idedlne pri opakovatelnom nasadzovani stroja.

0bj. ¢ 790041027

Stojan - trojnoika + Vhodny pre poufitie na stroje GFX3.0, PS 4.5, PS 6.6. Z hlinika. =
+Jednoduchd montdi stroja priamo na stojan-trojnozku bez \
montdinej platne.
« Setrenie miesta - rychle poufitie - dobré manipuldcia.

0bj. ¢. 790 048 390
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SLOVENCINA Stavba stroja

GFX 3.0, GFX 6.6

Podavact trubiek - Poddvac trubiek umoZfiuje fahké a presné navadzanie dlhych a

Zakladny a pridavny diel tazkych trubiek, koaxidlne do stroja. Velmi robustnd a stabilnd ‘wg,;’;_l

konstrukcia, rdm s praskovou povrchovou Gpravou a valcekmiz |
nehrdzavejiicej ocele. Idedlny doplnok pre v3etky rezacky od firmy g |

Orbitalum Tools (okrem GF 20 AVM. RA 2, GFX 3.0, PS4.5, PS 6.6

na dotaz moiné).

Extrémna stabilita a bezpecnost postavenia

Rychle prisposobenie rozmerom

Rychle stredenie trubiek v sekunddch

Specidlne poviakovany, bezddribovy, ocelovy ram
Vodiace valceky z nehrdzavejdcej ocele

Poddvac trubiek je moZné predIZit pridavnym dielom
Setri tas a peniaze

Nedochddza ku kontamindcii

Vhodny pre vSetky ocele

Mobilné pracovisko

Pre mobilné poufitie na stavbe alebo v dielni. IdedIny doplnok
pre v3etky rezacky od firmy

Orbitalum Tools (okrem GF 20 AVM. RA 2, PS 4.5, PS 6.6 na
dotaz moiné).

-
'0
(V)

0bj. ¢. 790 068 071

Prepravny kufor

Vysokokvalitny, modry prepravny kufor s prepdzkou.
2vldstny robustny dizajn.
Vhodné len ku GFX3.0.

0bj. ¢. 790 144019

Stitky - upozornenia

Prehlad Stitkov s objedndvacimi ¢islami, pozri ap. 2.5, strana 29¢.
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GFX 3.0, GFX 6.6 Vlastnosti a moZnosti pouiitia SLOVENCINA

4. VLASTNOSTI A MOZNOSTI POUZITIA
41  Vlastnosti

Rezatka a Gkosovacka trubiek GFX sa vyznaCuje nasledovnymivlastnostami:

Motor Osadeny reguldciou otdcok a ergonomickymi drZiakmi.
Umoiriuje obsluhe bezpecny postoj a rezanie kolien je
moZné bez Gpravy stroja. DalSie vyhody:

+  Elektronickd ochrana proti pretaZeniu s integrovanou
kontrolou prehriatia a tachoreguldcie.

+ Sopakovatelnou ochranou proti nekontrolovanému
spusteniu stroja na inovovanom privodnom kabli, resp.
v pripade vypadku el. siete.

+ Pohon s vysokym prikonom (1.200 W) a nastavitelnymi
otdckami k rezaniu rozlicnych materidlov.

+ Ivy3end Zivotnost ndstrojov pomocou tacho reguldcie.

+ Ndlepka s prehladom (3) pre nastavenie spravnych

otacok.
+  Ergonomickd-pozicia kolieska reguldcie (4) a vypinaca
LAP-/VYP (5).
Pridavnd pozicia rezného Ktord poziciu rezného kotlca poufit?

kotita pre rezanie kolien
Upnutie rezného kotiica, pozicia 1:
Pre rezanie trubiek
Upnutie rezného kotica, pozicia 2:
Pre rezanie kolien

Laserovy li¢ k oznateniu SIGZi k presnému oznaceniu miesta rezu na trubke.

miesta rezu Idedlne ku kontrole, i trubka je v urcenom mieste rezania.
Stlacenim Cerveného tlacitka na laseri sa objavi 10¢ na trubke
(1), a ukde poziciu.
Pripadne je moiné poziciu trubky upravit podfa potreby.
Riadkovy laser sa po 2 mindtach automaticky vypne. Ak
chcete laser znovu zapndt, dvakrét stlacte cervené tlacidlo
zapnutia.

Privodny elektricky kadbel s SIUZi pre jednoduchd a nendrocnd vymenu privodného
rychlospojkou elektrického kabla.
Dalsie vjhody:
« Priposkodenf kabla nie je potrebny odborny zasahpre L # w o
vymenu.
+  Priodobrati kdbla znemoZnime prdcu so strojom. ‘

Ocelové uchytévacie €elus-  Stroj GFX je Standardne vybaveny uchytévacimi Celustami z

te s nerezovymi plieSkami  oceloliatiny potiahnutej tvrdokovom a moZnostou montdze
nerezovych plieSkov. 6 kusov nerezovych plieSkov je moiné
namontovat, predidete kontaktnej korézii medzi trubkou a
Celustami.
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SLOVENCINA Vlastnosti a moZnosti poufitia GFX 3.0, GFX 6.6

Multifunkénd klucka UmoZfuje ai 3 rbzne nastavenia:

« Klickzveraku (len s GFX6.6)
+ Rezny kotl¢-/Frézka-Upevnenie
« Upevnenie stroja na montdznu platiiu

Dalie vlastnosti + Ivy3end bezpecnost systémom rezania cez pevne uchytend trubku a otacajliceho sa
nastroja.
+ Samostrediacim zverakom.
+ Pravouhlym rezom, bez ostrapu a deformacie.
+  Priprava koncov trubiek pre zvdranie v zmysle noriem.
+ Studeny proces rezania.
+ Rychly priebeh rezania.
*  Rychla vymena nastroja.
+ Jednoduchd montdz a Gspora miesta.
+ Moiné sicasné rezanie a Ukosovanie trubiek jednou operdciou.
+ Optimalizovany odlet triesok dany dizajnom zverdku.
+ Neohrozujlce Zivotné prostredie.
+  DIhd Zivotnost.
+  Lahké prendSanie vdaka nizkej hmotnosti.
+ Vysokd produktivita prdce.
+ Jednoduchd Gdriba a servis.
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GFX 3.0, GFX 6.6

Vlastnosti a moZnosti pouiitia SLOVENCINA

4.2  Moinosti pouiitia

4.21 Rozsah pouiitia

TYP STROJA GFX 3.0 GFX 6.6
Dvonk. trubky [mm] 6,0-78,0 21,3-168,3
[inch] 0.236-3.071 0.838-6.659
Technické Gdaje [mm] 08-70 0,8-70
[inch] 0.031-0.275 0.031-0.275
Trubka-vnit. D min. [mm] 0 23,0
(rezny kotd¢-@ 63/2.248") [inch] 0 0.905
Rozsah dvonk. trubky [mm] 6,0-78,0 24,6-168,3
(rezny kot(¢-@ 63/2.248") [inch] 0.236-3.071 1.008 - 6.659
Trubka-vnat. D min. [mm] 0 18
(rezny kot(¢-0 68/2.677") [inch] 0 0.708
Rozsah dvonk. trubky [mm] 6,0-73,0 21,3-168,3
(rezny kot(¢-@ 68/2.677") [inch] 0.236-2.874 0.838-6.659
Trubka-vnit. D min. [mm] - 6,0
(rezny kot¢-@ 80/3.149") [inch] - 0.236
Rozsah dvonk. trubky [mm] - 21,3-156,0
(rezny kotc-@ 80/3.149") [inch] - 0.838-2.205

Materidly

Nelégované, nizkolégované a vysokolégované ocele, materidly z nehrdzave-
jlcich ocelf, farebné kovy, hlinikom Iégované materidly, titinom |égované
materidly, kovy s ochrannou vrstvou, plasty
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Technické udaje

GFX 3.0, GFX 6.6

5.  TECHNICKE UDAJE

5.1 GFX

TYP STROJA GFX 3.0 GFX 6.6

Rozmery (dIxhx3) [mm] 570x 280 x 330 575x671x350
[inch] 22.44%x11.02x12.99 22.64%26.42x13.78

Hmotnost vetne zveraku [ke] 28,500 74,400
[Ibs] 62.83 164.02

Prikon W] 1200 1200

Ochrannd trieda [trieda] Il I

Otdcky s plynulou reguldciou [ot/min] 30-200 30-200

Prevedenie
(1-fdzovy-striedavé napdtie)

230V, 50/60 Hz EU
120V, 50/60 Hz US

230V, 50/60 Hz EU
120V, 50/60 Hz US

Vibrdcie podla normy EN 50144

<25

<25

Hlunostv prac. priestore”

[V, Hil
[V, Hi]
(m/s?]
[

79,7

79,7

Meranie hlucnosti bolo merané za beZnych prevddzkovych podmienok v zmysle normy EN 23741.

5.2 Laserovy snimac

Rozmery (dIx3) [mm] 68x15

[inch] 2.7x0.59
Hmotnost (g] 30

[Ibs] 0.012
Celkovy prikon [mW] 5

[HP] 5x10-6
Klasifikovany prikon [pw] <390
LG¢-Dosah [m] 1

[inch] 3.937
VInové dlzka [nm] 650
Prevadzkové napdtie [voQ] 2.8ai4.5
Prevadzkovy prid [mA] 20
Prevddzkova teplota [°q -10a740
Skladovacia teplota [°Q -40 ai 80
LU¢-Trieda [trieda] 1
Automatické vypnutie lasera [min] 2 (Ak cheete znova zapn(t linkovy laser, dvakrat stlacte Cervené tlacidlo

zapnutia).

Batéria-Typ 2xLR44/AG13
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GFX 3.0, GFX 6.6 Uvedenie do prevadzky SLOVENCINA

6.  UVEDENIE DO PREVADZKY

6.1  Kontrola uplnosti

+ Skontrolujte Gplnost doddvky a pripadné poskodenia sposobené prepravou.
+  Chybajlce diely alebo poskodenia ihned nahldste svojmu doddvatelovi.

6.2  Obsah dodavky

Zmeny vyhradené.

ST ARTIKEL GFX 3.0 GFX 6.6

1 Rezacka a Gkosovacka trubiek X X

1 Drevend prepravna bediia X X

1 Rezny kotd¢, Obj. €. 790... ... 041035 ... 042064

1 Rychlomontdina platiia bez zvierok* - X

1 Vlozky do uchytdvacich cefusti** X X

1 Laserovy snimaC s uchytdvacimi skrutkami*** X X

1 Multifunkénd klucka (kod 790 142 152), kefa (kod 790 041 017), x X
ofsetovy skrutkovac - 8 (kdd 243 870 089), ofsetovy Sroubovdk -
5 (kéd 243 870 059).

1 Tuba mazacieho pripravku GF TOP (Obj. ¢. 790 060 228) X X

1 Névod na obsluhu a zoznam ndhradnych dielov X X

Stroj GFX 3.0 je mozné namontovat bez montdinej platne priamo na pracovny stdl. Ako 2vidstne prislusenstvo je moiné obdrZat montdznu plaiiu so zvierkami k strojom GFY3.0 @
GFX6.6.

* Pridodani sii uchytdvacie celuste pripravené k montdZi nerezovych plieskov.

** Laserovy snimac je potrebné pred uvedenim do prevddzky namontovat na GFX (montdZ, pozri “an.8 2. strana 317).

7.  SKLADOVANIE A PREPRAVA

POZOR!

Nespravne skladovanie stroja!
Viacndsobné telesné poranenia a poskodenia vedi.
P Stroj skladovat len v origindInej prepravnej bedni a v suchom sklade.

Smrtelny elektricky skrat!

P Pred prepravou alebo zmenou pracoviska stroj vypnite, pockajte, pokial sa stroj/ndstroj
nezastavi a vytiahnite siefovdi zdstrcku.

Potas prepravy je moZné nekontrolované zapnutie stroja ZAP/VYP tlacitkom!

Viacndsobné telesné poranenia a poskodenia vec!.

» Pred prepravou alebo zmenou pracoviska stroj vypnite, pockajte, pokial sa stroj/néstroj
nezastavi a vytiahnite siefovli zdstrcku.

Velka hmotnost stroja pri preprave!

Nebezpeie poranenia presflenim obsluhy.

D Rezacku prepravovat odpovedajiicim zdvhacim zariadenim.

NEBEZPECIE!

UPOZORNENIE!

UPOZORNENIE!

> B b P
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SLOVENCINA Skladovanie a preprava GFX 3.0, GFX 6.6

71 Hmotnosti

TYP STROJA GFX 3.0 GFX 6.6
Hmotnost vratane zveraku, Tke] 28,5 74,4

bez uchytdvacich celustf [lbs]  62.83 164.02
Hmotnostvrdtane prepravného kufrtku,  [kg] 44,5 100,4
2verdku, bez uchytdvacich celustf flbs]  98.10 221.34

1.2 Preprava stroja

UPOZORNENIE! c P GFX prepravujte v zabalenom stave v prepravnej debne alebo na palete pomocou
primeranych zdvihacich zariadenf (napr. zdvihacf vozik).

1. Zdvihacf pas pretiahnite cez rotaCné teleso stroja a zaistite Zeriavom (alebo podobnym zdvihacim ndstrojom) (hmotnost stroja,
pozri <ap. 7.1, strana 30€).

2. Stroj pridriavat rukou a st¢asne pomaly Zeriavom zdvihatz prepravnej bedne.

3. Stroj presundt Zeriavom na pracovné miesto resp. na montdinu platfiu a pevne zaistit (pozri tap. 8.1, strana 31().

4. Stroj odskasat, ¢i je dostatocne upevneny.

r

Prepravovat len v zabalenom stave v prepravnej bedni alebo na palete pomocou Stroj opét vybrat z prepravnej bedni Zeriavom (zdvihacim mechanizmom) a presundt
zdvihacieho mechanizmu (napr. paletového vozika). na pozadované miesto.

7.21  Presun stroja v prepravnej bedni

Prepravny pds prevliect cez teleso stroja a pomocou zdvihacieho Zeriavu (zdvihacieho mechanizmu) bezpecne prendsat.
Stroj demontovatz pracovného miesta resp. montdinej platne.

Stroj pridrziavat rukou a sicasne pomaly Zeriavom zdvihat.

Stroj presundt do prepravnej bedne.

Kryt prepravnej bedne uzavriet.
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Priprava a montdi SLOVENCINA

8. PRIPRAVA A MONTAZ

NEBEZPECIE! ﬁ

Samovolné spustenie stroja nekontrolovanym zapnutym ZAP/VYP tlacitkom!

Smrtelny elektricky skrat.

Viacndsobné telesné poranenia a poskodenia vec!.

» Po ukoncenf kazdého pracovného kroku, pred prepravou, vjmenou ndstroja, istenim,
tdrZbou, nastavovacimi a opravdrenskymi prcami stroj vypnite, pockajte, pokial sa
stroj/ndstroj nezastavf a vytiahnite siefovll zastreku.

UPOZORNENIE! c

Volne pohyblivé diely/poskodenie nastroja!

Viacndsobné telesné poranenia a poskodenia veci.

NespUstat stroj, ak nie je pevne upnutd trubka vo zveraku.

PoSkodené rezné kotdce a frézky nepouivat.

S novonamontovanym ndstrojom nerezat v mieste pévodného rezu, hrozi poSkodenie aj
nového ndstroja (predchédzanie pokodeniu ndstroja).

Pevne upnt do zverdku opracovdvand trubku.

Opotrebovany néstroj ihned vymenit.

Sprévne namontovany ndstroj pevne zaistit.

Stroj musi byt spravne nastaveny podla rezanej trubky, rezny kotdc musi presahovat cez
hribku steny trubky.

PoSkodenie ndstroja rychlym posuvom zdberu rezania, zvolit sprdvny posuv zdberu
(hozri kap. 8.6, strana 31°) a otdcky (bozri kap. 9.2, strana 319).

Pevne drZat rukovdte na el. motore a zvolit pomalsf posuv do zaberu.

VvV V VVVVY VVvVY

UPOZORNENIE! c

Nekontrolované zapnutie stroja mdzZe spdsobit samovolné otacanie!

Viacndsobné telesné poranenia a poskodenia vec.

P Rezny kottic resp. frézka sa nesmie dotykat trubky.

» Uistite sa, Ze otoCnd Cast na zaCiatku rezania je v spodnej zékladnej polohe.

» Pevne upndt do zverdku opracovévand trubku.

P Pred zapnutim motora sa presvedcte, Ze je dostatony odstup rezného kotdca od rezanej
trubky resp. frézky a trubka je pevne uchytend vo zverdku.

P Precnievajlcu trubku podlofit stojanom na trubky.

UPOZORNENIE! é

Nekontrolovane odletujuice hortice a ostré triesky, opracovavany povrch,

rezné hrany a néstroje!

Poranenia ocf a rik.

P Pocas prdce nedotykat sa rotujdceho néstroja.

P Nikdy nepracujte bez ochranného krytu rezného kotdca.

» Doporucujeme nosit osobny ochranny odev.

P Triesky odstrafiovat iba ochrannymi rukavicami (podfa DIN EN 388 a EN 407, pozri <ap.
24,5t 29").

P Dbat na spravnu funkciu ochranného krytu rezného kotdca.

POZOR! ﬁ

Po3kodenie veci!

PrizaloZeni pridavnej frézky pouZit podlozku, ktord nie je predmetom obsahu doddvky.
Nepouifvatv ziadnom pripade poskodené alebo deformované rezné kotdce a frézky.
Rezny kotd¢/frézka musia byt zbavené triesok a neistot.

PouZivajte len origindine nstroje od Orbitalum Tools.

Dodrzuj montdZny popis na ndlepke pri ochrannom kryte rezného kotdca. Popis na reznom
kotdci musi smerovat k rezacke. Zuby sd v sprdvnom smere.

v

>
>
>
>
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SLOVENCINA Priprava a montaz GFX 3.0, GFX 6.6

8.1  Rezacku namontovat na pracovny stol

DOLEZITE! ﬁ V tomto ndvode st pouZité vystrainé znaky s textom, ktory upozorfiuje na mozné smrtefné
nebezpetia, poranenia alebo poskodenia veci. Citajte pozorne a riadte sa neustale uvedeny-
mi pokynmi! Pre bezpecné postupy prdce a montdZe si pozorne precitajte text privystraznych
znakoch v xap. 2, strana 297 a xan. 8, strana 30¢.

UPOZORNENIE! A Rezatky rirok maju vysoko umiestnené taZisko a mdzu prevratit pracovny
stdl, ktory nemd dostato€ni nosnost a nie je zabezpeceny proti prevrateniu!
Nezvratné pomliaZdenia a vecné Skody.
P Rezacky rdrok upeviiujte len na stabilné a nosné pracovné stoly zabezpecené proti
prevrateniu.

Stroj GFX namontovat, spdsobom:

* priamo na pracovny stol bez montdinej platne (pozri <ap. 8.1.1, strana 31() alebo
*napracovny stol pomocou montdinej platne so zvierkami (pozri <ap. 8.1.2, strana 31() alebo
*napracovny stol pomocou montdZnej platne bez zvierok (pozri :ap. 8.1.3, strana 317).

Okrem toho je montai rezatiek GFX moZnd na stojane (len GFX 3.0), na poddvaci rirok alebo na mobilnom pracovisku (v3etko
volitelne dostupné, pozri <ap. 3.3, strana 307).

8.1.1  Montaz priamo na pracovny stdl bez montaZnej platne
Moiné len GFX 3.0.
1. Oznacime si otvory na pracovnom stole. Stroj GFX 3.0 poufit ako Sablénu.

2. Vyvftame otvory @ 13 mm.
3. GFX3.0 pevne zoskrutkujte na pracovnom stole dodanymi zdpustnymi skrutkami M10x70 (8.8).

8.1.2  Montaz na pracovny stél s montaznou platfiou so zvierkami

Moznost montaze v3etkjch strojov GFX série.
MontdZna platiia so zvierkami nie je obsahom dodévky GFX série, ale je moZné ju poufit (pozri ap. 3.3, strana 307).

UPOZORNENIE! c Pri stroji GFX 6.6 sa musf montdZna platfia namontovat na fav( stranu rohu stola zboku stroja GFX
6.6 tak, Ze kli¢ zverdka (1) mé dostatocny odstup od stola a mozno bezpecne klicom otacat.

1. Montdinu platiiu pomocou zvierok upndt na pracovny stol.
2. Rezacku nasadit zboku na montdinu platfiu.
3. Zabezpefovaciu skrutku so Sesthrannou hlavou (2) pevne pritiahnit tak, Ze skrutka pritlaca v mieste urcenej plochy na zveraku (3).
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8.1.3  Montaz na pracovny stél s montaznou platiiou bez zvierok

Moiné len GFX6.6.

UPOZORNENIE! 0 Pri stroji GFX 6.6 sa musf montaZna platfia namontovat na fav(i stranu rohu stola zboku stroja GFX
6.6 tak, Ze kIi¢ zverdka (1) md dostatotny odstup od stola a moino bezpecne klticom otacat.

Oznatime si otvory na pracovnom stole. Rychlomontdznu platfiu pouZijeme ako Sablonu.

Vyvitame otvory @ 13 mm.

Priskrutkujeme rychlomontdznu plafiu.

Stroj GFX 6.6 na namontovand montdZnu platiiu bocne nasundt.

Zabezpecovaciu skrutku so Sesthrannou hlavou (2) pevne pritiahnut tak, Ze skrutka pritldca v mieste urcenej plochy na zverdku (3).
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SLOVENCINA Priprava a montaz GFX 3.0, GFX 6.6

8.2  Montaz laserového snimaca

DOLEZITE! ﬁ Vtomto ndvode sii pouZité vystrazné znaky s textom, ktory upozorfiuje na mozné smrtefné
nebezpedia, poranenia alebo poSkodenia vedi. Citajte pozorne a riadte sa neustdle uvedeny-
mi pokynmi! Pre bezpecné postupy prdce a montdZe si pozorne precitajte text privystraznych
znakoch v kap. 2, strana 297 a <ap. 8, strana 30¢.

UPOZORNENIE! c Laserovy snimac je pribaleny pri stroji a musf sa namontovat pred uvedenim stroja GFX do
prevadzky.

UPOZORNENIE! ﬁ Nebezpetie poranenia laserovym Ziarenim!
Poskodenie ocnej sietnice resp.moiné poskodenie otnych cievok.
D> Uistit sa, Ze laserové svetlo je vypnuté pocas demontdie/montate.

Laserovy snimac zalofit na predpripravené miesto telesa stroja. (1).

Laserovy snimaC pomocou 2 skrutiek (2) zfahka pritiahnt tak, Ze je mozné ho presne upravit.

Laserovy snimaC zapneme a upravime jeho poziciu tak, Ze svetelny 10¢ mieri presne na hranu rezného kotuca (3).
Obe skrutky pritiahneme (2) a laserovy snimaC vypneme (automatické vypnutie, 2 min).

L

J

1

8.3  Vymena batérii v laserovom snimaci

UPOZORNENIE! c Otvdranie, Gpravy alebo odkrytovanie je zdkazané, vynimocne mozné len privymene batérif.

UPOZORNENIE! ﬁ Nebezpetie poranenia laserovym Ziarenim!
Poskodenie ocnej sietnice resp.moiné poskodenie otnych cievok.
D Presvedcte sa, Ze laserovy snimac je pocas vymeny batérif vypnuty.

1. Laserovy snima¢ vyskrutkujeme a batérie (4) vymenime (balenie s 10 ks 1,5V = obj.¢. 790 142 124).
2. Laserovy snfmat znovu zaskrutkujeme.

it
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8.4  Upnutie rezného kotuca, pozicia 1: Montaz rezného kottca/frézky

DOLEZITE! A V tomto ndvode sU pouZité vystrazné znaky s textom, ktory upozoriiuje na mozné smrtelné
nebezpetia, poranenia alebo poskodenia veci. Citajte pozorne a riadte sa neustale uvedeny-
mi pokynmi! Pre bezpecné postupy prdce a montdZe si pozorne precitajte text privystraznych
znakoch v ap. 2, strana 297 a <ap. 8, strana 30¢.

UPOZORNENIE! A Hordce diely stroja!
Nebezpetie poranenia rik.
P Privymene rezného kotlca pouZivat ochranné rukavice (podfa DIN EN 388 a EN 407,

pozri <ap. 2.4, strana 29%).

P Néstroj a spojovacie diely spat namontovat.

Pre rezanie a Ukosovanie trubie poufijeme poziciu rezného
kotdca 1.

Pre rezanie kolien pouZijeme poziciu rezného kotdca 2 (pozri
an. 8.5, strana 314) verwendet werden.

UPOZORNENIE! o Rezny kotd¢/frézku je moZné namontovat, ak vo zverdku nie je Ziadna trubka.
Pripadne trubku pred montéZou vyberieme z0 zverdku.

8.4.1 Montai rezného kottica alebo
frézky <

1. Rezatku pootocte 0 180° smerom hore. 1

2. Upinaciu skrutku (2) pritiahneme.

3. Maticu (5) uvolhit v smere chodu hodinovych ruciciek 3 2
(Lavototivy zavit). ) @

4. Hriadel rezného kotdca (1) a okolie oistit Stetcom. @/\ \‘j

5

=

5. Nasadit rezny kot(¢ (3) a podlozku (4) na hriadel (1).
4 3

DOLEZITE! ﬁ Rezny kot(i¢ nasadit na hriadel tak, Ze popis na reznom kottci smeruje k stroju.
Potom zuby majl sprdvny smer otdcania.

6. Maticou (5) v proti smere chodu hodinovych ruciciek pritiahneme (LavotoCivy zavit).
7. Upinaciu skrutku (2) uvolnime.
8. Rezacku pootocime spdt do spodnej polohy.
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SLOVENCINA Priprava a montaz GFX 3.0, GFX 6.6

8.4.2  Montaz sady rezny kotuc/ikosova frézka

POZOR! ﬁ Volne pohyblivé diely/poskodenie nastroja!
Prinasadeni kombindcie rezného kotdca-frézky alebo frézky nepoufit Ziadnu podlozku (4)!

1. Rezatku poototte 0 180° smerom hore.

2. Upinaciu skrutku (2) pritiahneme.

3. Maticu (5) uvolhit v smere chodu hodinovych ruciciek
(LavotoCivy zavit).

4. Hriadel rezného kotica (1) a okolie ocistit Stetcom.

5. Nasadit kombindciu rezny kotd¢-frézka (3) alebo frézka (4)
na hriadel (1).

5

DOLEZITE! é Kombindciu rezny kot(c-frézka alebo frézka nasadit na hriadel tak, Ze popis smeruje k stroju.
Potom zuby majli sprdvny smer otdCania.

6. Maticou (5) v proti smere chodu hodinovych ruticiek pritiahneme (LavotoCivy zavit).
7. Upinaciu skrutku (2) uvolnime.
8. Rezacku pootocime spdt do spodnej polohy.

8.5  Upnutie rezného kotuca, pozicia 2: Montaz rezného kotuca

DOLEZITE! A V tomto ndvode st pouZité vystrazné znaky s textom, ktory upozoriiuje na mozné smrtelné
nebezpetia, poranenia alebo poskodenia vef. Citajte pozorne a riad'te sa neustale uvedeny-
mi pokynmi! Pre bezpecné postupy prdce a montdZe si pozorne precitajte text privystrainych
nakoch v kan. 2, strana 297 a an. 8, strana 30¢.

Poziciu rezného kotdca 2 pouZijeme len vtedy, ak chceme rezat
kolend. Ak chceme rezat alebo Gkosovat trubky, pouZijeme
poziciu rezného kotca 1 (pozri tap. 8.4, strana 317).

UPOZORNENIE! a Rezny kotd¢/frézku je moZné namontovat, ak vo zverdku nie je Ziadna trubka.
Pripadne trubku pred montdzou vyberieme z0 zverdku.
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8.5.1 MontazZ rezného kotiica

1. Maticu (5) uvolnit proti smeru chodu hodinovych ruciciek.
2. Hriadel (1) a okolie ocistime.
3. Nasadit rezny kot(¢ (3) a podlozku (4) na hriadel (1).

DOLEZITE! ﬁ Rezny kot(i¢ nasadit na hriadel tak, Ze popis smeruje k podlozke a matici.
Potom zuby majl sprdvny smer otdcania.

4. Maticou (5) v smere chodu hodinovych ruiciek pritiahneme.

8.6  Nastavenie priemeru trubky

DOLEZITE! A V tomto ndvode st poufité vystrazné znaky s textom, ktory upozoriiuje na mozné smrtelné
nebezpetia, poranenia alebo poskodenia vef. Citajte pozorne a riad'te sa neustale uvedeny-
mi pokynmi! Pre bezpecné postupy prdce a montdZe si pozorne precitajte text privystraznych
nakoch v {ap. 2, strana 297 a ap. 8, strana 30¢.

UPOZORNENIE! o » Tento postup nastavenia priemeru trubky je identicky pre obe pozicie rezného kotdca.

8.6.1  Nastavenie priemeru trubky pouZitim Skély

1. Uvolnit upeviovacl krfz (1).

2. Ivolit pozadovany priemer trubky na kdle (2).

3. Upeviiovacf kriZ (1) posundtv drdzke na pozadovan(
hodnotu.

4. Upevnime upeviovaci kriz (1).
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SLOVENCINA Priprava a montaz GFX 3.0, GFX 6.6

8.6.2  Nastavenie priemeru trubky bez pouZitia Skdly

Trubku zalozime do zverdku.

Trubku posunieme vo zverdku tesne pred rezny kotc.

Trubku upevnime vo zverdku.

Uvolnit upeviovaci kriZ (1) a nastavime na odpoveda-

juci priemer trubky. Nechame uvolneny.

5. Motorom rezacky dvihame v smere rezania, aZ ndm
presahujt zuby rezného kottca cez hrabku steny
trubky cca. 1,5mm/0.059 inch.

6. Upevnime upeviiovaci kriZ (1).

7. Ototnd Cast spat pootocime do zdkladnej polohy.

8.6.3  Nastavenie priemeru trubky pri pouZiti pridavnej frézky

Shcasné rezanie a Gkosovanie Ciernych trubiek je mozné
do hrdbky stien 7 mm (0.276").

Trubku zaloZime do zveréku.

Trubku posunieme vo zverdku tesne pred pridavn frézku.

Trubku upevnime vo zverdku.

Uvolnit upeviiovaci kriZ (1) a nastavime na odpovedajlci

priemer trubky. Nechdme uvolneny.

5. Motor stroja pootocime do polohy, ked frézka ndm zabera
do hrdbky steny trubky.

6. Upevnime upeviovaci kriz (1).

7. Otolnd Cast spat pootocime do zdkladnej polohy.

8. Prevedieme skdSobny Ukos (pozri kap. 9, strana 317) a

skontrolujeme.

Ukos v poriadku Upevrovaci kriZ (1) trochu Upeviiovaci kriZ (1) trochu
posunit vpravo posundt viavo
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Obsluha SLOVENCINA

9. OBSLUHA

NEBEZPECIE! ﬁ

Samovolné spustenie stroja nekontrolovanym zapnutym ZAP/VYP tlatit-

kom!

Smrtelny elektricky skrat.

Viacndsobné telesné poranenia a poskodenia vec!.

» Po ukoncenf kazdého pracovného kroku, pred prepravou, vymenou ndstroja, istenim,
GdrZbou, nastavovacimi a opravdrenskymi prcami stroj vypnite, pockajte, pokial sa
stroj/ndstroj nezastav a vytiahnite siefovdl zéstrcku.

NEBEZPECIE!

Pocas otacania telesom je moznost vniknutia preteceného maziva do
elektrickej €asti motora!

Smrtelny elektricky skrat.

P Po kaidom reze prebytocné mazivo odstranit.

NEBEZPECIE!

Neotakavané spustenie stroja!
Taiké poranenia alebo smrf.
P Pred vytiahnutim el. kdbla zo zasuvky musi byt tlacitko ZAP/VYP vo vypnutom stave.

NEBEZPECIE!

Ohrozenie volnymi ¢astami odevu, dihymi vlasmi alebo kravatou rotujtci-

mi astami stroja!

Taiké poranenia alebo smrf.

P Pocas prdce so strojom nosit pracovné oblecenie a mat ho spravne zapnuté vzmysle
platnych pravidiel.

» DIhé vlasy zabezpecit voci volnému pohybu.

UPOZORNENIE!

> BBk P

Volne pohyblivé diely/po3kodenie ndstroja!

Viacndsobné telesné poranenia a poskodenia vec!.

Nespustat stroj, ak nie je pevne upnutd trubka vo zveraku.

PoSkodené rezné kotdce a frézky nepouiivat.

S novonamontovanym ndstrojom nerezat v mieste pévodného rezu, hrozf poskodenie aj
nového nastroja (predchddzanie poskodeniu ndstroja).

Pevne upniit do zverdku opracovdvan trubku.

Opotrebovany néstroj ihned vymenit.

Sprévne namontovany ndstroj pevne zaistit.

Stroj musf byt sprdvne nastaveny podla rezanej trubky, rezny kotd¢ musf presahovat cez
hridbku steny trubky.

PoSkodenie ndstroja rychlym posuvom zdberu rezania, zvolit sprdvny posuv zdberu
(hozrikan. 8.6, strana 317) a otdcky (hozri kap. 9.2, strana 319).

P Pevne driat rukovdte na el. motore a zvolit pomalSi posuv do zaberu.

V VVVVY VVvVY

UPOZORNENIE!

>

Nebezpetie padu stroja a trubky!

Ohrozenie pricviknutia, pomliazdenia.

» Skontrolovat stabilitu stroja proti prevrateniu, padu.
D Precnievajlicu trubku podlofit stojanom na trubky.

UPOZORNENIE!

Pricviknutie prstov medzi zverak/uchytdvacie celuste a trubkou!
Ohrozenie pricviknutia, pomliazdenia.
» Nevkladat prsty medazi zverdk/uchytavacie Celuste a trubku.

UPOZORNENIE!

> B

Nevkladat Zasti tela medzi rezny néstroj a trubku!
Tazké zranenia.
» Nepriblifovat sa Ziadnymi ¢astami tela medzi rezny ndstroj a trubku.

[REV.20231019] OC_GFX_BA_790144761_00__INH-10_SK

Orbitalum Tools GmbH D-78224 Singen  www.orbitalum.com

317



SLOVENCINA Obsluha GFX 3.0, GFX 6.6

UPOZORNENIE! & Nekontrolovane odletujtice hortice a ostré triesky, opracovavany povrch,
rezné hrany a nastroje!
Poranenia ocf a rak.
P Pocas prdce nedotykat sa rotujliceho ndstroja.
P Nikdy nepracujte bez ochranného krytu rezného kotda.
» Doporutujeme nosit osobny ochranny odev.
P Triesky odstrafiovat iba ochrannymi rukavicami (podfa DIN EN 388 a EN 407, pouri :ap.
24, st.29Y).
P Dbat na spravnu funkciu ochranného krytu rezného kotca.
POZOR! A Opatovné spustenie stroja po blokacii!
Viacndsobné telesné poranenia a poskodenia veci.
P Pri blokdcii stroja je potrebné skontrolovat pricinu blokdcie.
P Predtym vietky upnuté diely vybratzo stroja a pripravit pre nové spustenie stroja.
POZOR! A Unikajtice pary z maziva do ovzdusia pri praci!
PoSkodenie pliic, pokozky a Zivotného prostredia.
P Pouiivatiba origindine a doporucené mazacie pripravky od Orbitalum Tools.

9.1  Zastavenie (tieZ v nidzovom pripade)

DOLEZITE! A V tomto ndvode st pouZité vystrainé znaky s textom, ktory upozorfiuje na moiné smrtefné
nebezpetia, poranenia alebo poskodenia veci. Citajte pozorne a riadte sa neustale
uvedenymi pokynmi! Pre bezpecnd obsluhu stroja si pozorne precitajte text pri vystrainych
oznaceniachv ap, 2, 5t. 297 a kap. 9, st. 31

UPOZORNENIE! A Funkciu niidzového vypnutia stroja - nepouZit pomocou vytiahnutia kabla
z0 zastrcky!

Viacndsobné telesné poranenia a poskodenia vec!.

» Nepouiivat poskodend, uvolnend zastrcku.

» Nepripdjat poskoden kdblovi koncovku do poskodenej zdstrcky, funkcia nidzového
vypnutia nebude moZnd. Obsluha musfvidy dbat na to, aby sa dal kdbel vytiahndt zo
zdstreky.

» Pouivatiba origindiné ndhradné diely od Orbitalum Tools.

P Dbatna to, aby bola zéstrcka stdle volne pristupnd.

D Vrdialte saznebezpecnej oblasti, kym sa stroj nezastavi.

Stroj (aj v nidzovom pripade) je mozné okamiite odstavit od privodu el. pradu.
Uvddzame Vam postup skusky uvedenia stroja do kludu a funk¢nosti odstavenia:

» Stlacime tlacitko ZAP (1).

Prinemoinosti pouZitia tlacitka ZAP/VYP (1):

» Koncovku kabla vytiahnit zo zéstreky alebo rychlo odtiahndt kibel z nebezpetného miesta a
potom vytiahndt koncovku kabla zo zéstrcky.
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9.2 Volba otacok

DOLEZITE! ﬁ Vtomto ndvode sl poufité vystrainé znaky s textom, ktory upozoriiuje na mozné smrtené
nebezpetia, poranenia alebo poskodenia vedf. Citajte pozorne a riadte sa neustale uvedeny-
mi pokynmi! Pre bezpecné postupy prdce a montaze si pozorne precitajte text pri vystraznych
znakoch v xap. 2, strana 297 a an. 9, Strana 317,

MATERIAL TRUBKY HODNOTA NASTAVENIA HRIADEL-OTACKY
2 (OT/MIN)
Vysokolégovand nerez 1-3 30-98
Nizkolégovand nerez 3-5 98- 166
Cierna ocel 5-6 166 - 200
DOLEZITE! A Volte niZSie otacky privacsich priemeroch a hrubsfch stendch trubiek.

9.3  Trubku rezat

DOLEZITE! A V tomto ndvode st pouité vystrazné znaky s textom, ktory upozoriiuje na mozné smrtelné
nebezpetia, poranenia alebo poskodenia veci. Citajte pozorne a riadte sa neustale uvedeny-
mi pokynmi! Pre bezpecné postupy prdce a montdZe si pozorne precitajte text privystraznych
znakoch v kap. 2, strana 297 a <ap. 9, strana 317

1.~ Namontujeme rezny kot(i¢/alebo frézku (pozicia rezného kotdca 1, pozri ap. 8.4, strana 317; pozicia rezného kotdica 2 pre
rezanie kolien pozri <ap. 8.5, strana 314).

2. Nastavime poZadovany priemer trubky (pozri tap. 8.6, strana 31%).

3. Rezacku zapojime nael. siet.

4. Trubku do zverdku (2) zaloifme.

UPOZORNENIE! A Padajuce predmety resp. prekldpajtice

a odlamujtice sa rury! ‘

Nezvratné pomliaZdenia. ‘

P Noste bezpecnostnd obuv (podfa EN ISO
20345, minimalne S1).

» Riry dihSie ako 1 m podoprite podpernou
konzolou na rdry alebo poddvacom rdrok
resp. pridavnou jednotkou (xan. 3.3.
trana 30°).

DOLEZITE! ﬁ Pristroji GFX 6.6: KIi¢ zverdku vybrat, aby nebranil otocnej casti v pohybe.

>1m

5. Trubku posundtvo zverdku na pozadovand dizku, oznacené miesto rezu na trubke zostladime s laserovym li¢om (1) (automatické
vypnutie, 2 min).

6. Trubku vo zverdku stroja GFX 3.0 pevne pritiahneme pomocou otocného kolieska zverdku resp. pri GFX 6.6 pomocou klica k
2verdku.

7. Zapneme motor rezacky tlacitkom ZAP/VYP (4).
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DOLEZITE! ﬁ + Nanesieme mazivo na zuby rezného kot(ica.
+ Mazanie opakujeme po kazdom 3 reze.
+  Pouivajte len mazaci pripravok-pastu (Ziadny olej!) od Orbitalum
Tools (napr. GF LUB alebo GF TOP).
« Strojudriiavaty Cistote, prebytotné mazivo ihned odstrafujeme.
+ Upinacia oblast upfnacich celusti musi byt bez neistot, triesok a
mariv.

8. Nastavime predpisané otdcky reguldtorom otdcok (5) (Hodnoty, pozri <ap. 9.2, strana 319).

9. Rezackou opatrne pootdcamev smere chodu hodinovych ruciciek, aZ prerezeme hrdbku steny trubky.

10. PokraCujeme v otdcant, az trubku odrezeme a otond Cast pride do bodu oznacenia (6) a bod sa zhoduje s bodom na telese stroja.
1. Rezacku vrétime do spodnej polohy.

2. Vypneme motor rezacky tlacitkom ZAP/VYP (4).

UPOZORNENIE! 0 DIhdia prevddzka:
Po dIhdej prevadzke stroja uvolnime maticu pripeviiujlcu rezny kotug, znizime vnitorné
napdtie sposobené prehriatim.

9.4  Trubku tkosovat

Pracovny postup pre Ukosovanie trubiek je identicky ako je pisany v xap. 9.3. strana 31¢.

9.5  Trubku stcasne rezat a Gikosovat

Pracovny postup pre sitasné rezanie a (kosovanie je identicky ako je pfsany v <ap. 9.3, strana 31¢.
Rezackou treba pomalSie postvat do zéberu, pretoZe sd v zdbere dva ndstroje.
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9.6 Rezanie kolien

Kolend je moZné rezat iba v pozicii rezného kotdita 2 (Montdz
rezného kot(ica, pozri xap. 8.5, strana 314).

Pracovny postup pre rezanie kolien je identicky ako je pisany v
@an. 9.3, strana 31¢.
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10. UDRZBA, MOZNE PRICINY PORUCH

UPOZORNENIE! 0 Prevddzanie jednotlivych Gkonov je doleZité a stvisf s viacerymi okolnostami. Predpisané
cykly st minimdIné. Skratenie casovych cyklov idriby je moiné. Pre zlepSenie bezpecnosti
obsluhy stroja, dajte previest kazdy rok skisku elektrickej bezpetnosti. Ak stroj alebo jeho
Cast nefunguje ako je pisané v tomto ndvode, je potrebné ho zaslat do autorizovaného
servisu.

NEBEZPECIE! A Zivotunebezpetny skrat!
Prinedodrzanf upozornent hrozf Vdm smrt alebo tazké zranenia.
P Po ukoncenf kazdého pracovného kroku, pred prepravou, vymenou ndstroja, Cistenim,
(dribou, nastavovacimi a opravarenskymi pracami stroj vypnite, pockajte, pokial sa
stroj/ndstroj nezastavi a vytiahnite sietovd zstrcku.
NEBEZPECIE! A Elektrické ohrozenie nespravne funkénou elektrikou!
Smrtelny elektricky skrat.
P Po ukoncenf kaidého pracovného kroku, pred prepravou, vymenou nastroja, Cistenim,
Gdrzbou, nastavovacimi a opravarenskymi pracami stroj vypnite, pockajte, pokial sa
stroj/néstroj nezastavi a vytiahnite sietovd zastreku.
P Opravy-a Udrzbdrske prdce na elektrickych castiach stroja moze len osoba odborne
sposobild resp. firma.

10.1 Udriba

CASOVY HARMONOGRAM CINNOST

Tyidenne P Demontovat rezny kotic a ocistit Stetcom
triesky.
P Dolu oznacené 4 miesta premazat olejom
(poufit iba riedky olej, Ziadnu mast,

vazelinu).
Prikaidom Cistenfa vymene Okolie hriadele (oznacené na obrdzku) nikdy ne-
ndstroja Gistit tlakovym vzduchom, moZu sa cez tesniaci

kriZok dostat necistoty a poskodit ho.
P Hriadel oistit Stetcom alebo handrickou.
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10.1.1  Laserovy snimat
P Nepovoluje sa Ziadna idrZba na laserovom snimaci. V pripade potreby vykonat opravu, je nutné ho zaslat do vyrobného

zavodu.
» Otvdranie, Gpravy alebo odkrytovanie s vynimkou vymeny batéri je zakdzané.

10.2  Co robit, ak... ? - VSeobecné moiné priciny poriich a ich odstranenie

PORUCHA MOZNA PRICINA ODSTRANENIE
Rezatka nerefe. Zaistend otocnd Cast upinacou skrutkou. Uvolnit upinaciu skrutku.
Nespravne nastaveny priemer trubky. Spravne nastavit priemer trubky.

Rezny kotdC nereZe a vibruje. Matica na hriadeli rezného kottca je Pritiahndt maticu.
slabo pritiahnutd.

Rezny kotd¢ nereze. Rezny kotd¢ je opaCne namontovany.

Rezny kot(¢ nasadit tak, aby popis bol na
strane rezacky.

>
>
>
>
Trubku nemoino plynulo rezat. Rezacka je nespravne namontovand na » Rezactku demontovat, oistit stycné plo-
>
>
>

prirube. Otolnd Cast je znecistend. chy a prirubu, rezacku spat namontovat.

Trubka nie je prerezand. Nespravne nastaveny priemer trubky. Nastavit priemer trubky
(hozrikan. 8.6. strana 314).

Pritiahndt zaistovaci krf?.
Vypfna¢vypn(t a znova zapnut.

Zaistovacf krfZ nie je dotiahnuty.
Motor nebei. Vysadenie stroja je aktivne.

10.3  Servis/Sluzba zakaznikom

Pre objedndvanie ndhradnych dielov pozri zoznam ndhradnych dielov.
Pri poruchdch alebo potrebe oprdv, odstrdnenia zdvad, kontaktujte nase servisné stredisko alebo obchodné zastdpenie.

Uvddzajte nasledujice Gdaje:

+ Typstroja: Rezacka a (kosovacka trubiek GFX 3.0 alebo GFX 6.6
+ Vyrobné Cislo: (pozri typovy titok)

Obchodné zastdpenie pre Slovenskd republiku:
Ladislav Slatinsky — SGF

Pestovatelskd 4

SK— 82104 Bratislava

Tel. 00421-243634714

e-mail: Isgf@Isgf.sk

www.Isgf.sk
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GFX 3.0, GFX 6.6 SPARE PARTS LIST

de Ersatzteilliste
Fiir das Bestellen von Ersatzteilen und die Behebung von Stérungen wenden Sie sich bitte direkt an unsere fiir Sie
zustandige Niederlassung. Fiir die Ersatzteilbestellung geben Sie bitte folgende Daten an:
» Maschinentyp, Ersatzteilbezeichnung, Code

en Spare parts list

Please contact your local Orbitalum Tools branch directly to order spare parts and to remedy malfunctions.
Please provide the following data when ordering spare parts:

» Machine type, spare parts description, part no.

fr

Liste de piéces de rechange
Pour la commande de pieces de rechange et le dépannage, veuillez vous adresser directement a la succursale
compétente pour vous. Pour la commande de pieces de rechange, veuillez indiquer les données suivantes :

» Type de machine, désignation de la piéce de rechange, code

it  Elenco dei ricambi
Per ordinare parti di ricambio e per eliminare guasti si prega di rivolgersi direttamente alla nostra filiale pit vicina.
Per ordinare parti di ricambio si prega di comunicare i seguenti dati:
» Tipo di macchina, nome della parte di ricambio, codice

es Lista de piezas de repuesto
Para la realizacion de pedidos de piezas de repuesto y la eliminacion de averfas, deberd ponerse directamente en
contacto con nuestra sede situada mds préxima a su localidad. Para el pedido de piezas de repuesto deberd indicar
los siguientes datos:
» Tipo de maquina, denominacién de la pieza de repuesto, cédigo

nl  Reserveonderdelenlijst
Neem rechtstreeks contact op met de voor u verantwoordelijke vestiging voor het bestellen van reserveonderdelen
envoor het verhelpen van storingen. Vermeld onderstaande gegevens bij het bestellen van reserveonderdelen:
» Type machine, benaming van het reserveonderdeel, code

an BHEF
T EHURIBEHERS BRARNLMNFAE - EITWEFN - BREUTER:
> HEBES  2HBR- KB

¢z Seznam nahradnich dilii
Pri objednévéni nahradnich dilli a odstranovani poruch se prosim obracejte pfimo na pfislusnou pobocku nasf
spole¢nosti. Pri objedndvani nahradnich dild uvedte prosim nésledujici idaje:
» Typ stroje, ndzev ndhradniho dilu, kéd

sk  Zoznam nahradnych dielov

Pri objedndvani ndhradnych dielov a odstrafiovani portich sa, prosim, obratte priamo na prislusnd pobocku nadej
spolocnosti. Pri objedndvani ndhradnych dielov, prosim, uvedte nasledujlce (daje:

» Typ stroja, oznacenie ndhradného dielu, kéd
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SPARE PARTS LIST  GFX 6.6: Gehause und Schraubstock | GFX 6.6: Housing and vice
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EC DECLARATION OF CONFORMITY

de  EG-Konformitédtserklarung

en  ECDeclaration of conformity

fr CE Déclaration de conformité

it CE Dichiarazione di conformita

es CE Declaracion de conformidad

nl EG-conformiteitsverklaring

ru EC leknapaums o COOTBETCTBMU CTaHAApTaM
cn HatrER

z ES Prohlaseni o shodé

sk EU Prehldsenie o zhode

Orbitalum Tools GmbH
Josef-Schiittler-StraBe 17
78224 Singen, Deutschland
Tel. +49 (0) 77 31 792-0

Maschine und Typ (inklusive optional erhaltlichen Zubehérartikeln von Orbitalum): / Machinery

and type (including optionally available accessories from Orbitalum): / Machine et type (y compris
accessoires Orbitalum disponibles en option): / Macchina e tipo (inclusi gli articoli accessori acquistabili
opzionalmente da Orbitalum): / Maquina y tipo (incluidos los articulos de accesorios de Orbitalum
disponibles opcionalmente): / Machine en type (inclusief optioneel verkrijgbare accessoires van
Orbitalum): / MawHa v Tun (BKAKYUTENLHO C ONLMOHANBHO NPEANAraembili NPUHaANEXHOCTAMI
Orbitalum): / HlE& A S (2 EEMAI Orbitalum BH): / Stroj a typ stroje (véetné volitelného
prisluSenstvi firmy Orbitalum): / Stroj a typ (vratane volitelne dostupného prislusenstva od Orbitalum):

Rohrtrenn- und Anfasmaschinen:
* GFX3.0
* GFX 6.6

Seriennummer: / Series number: / Nombre de série: / Numero di serie: / Nimero de serie: / Serienummer: /
Cepuitnblit Homep: / FB5IS: / Sériové Cislo: / Sériové ¢islo:

Baujahr: / Year: / Année: / Anno: / Afio: / Bouwjaar: / To Bbinycka: / & EE43: / Rok vjroby: / Rok vjroby:

Hiermit bestdtigen wir, dass die genannte Maschine entsprechend den nachfolgend aufgefiihrten Richtlinien
gefertigt und gepriift worden ist: / Herewith our confirmation that the named machine has been
manufactured and tested in accordance with the following standards: / Par la présente, nous déclarons que la
machine citée ci-dessus a été fabriquée et testée en conformité aux directives: / Con la presente confermiamo
che la macchina sopra specificata & stata costruita e controllata conformemente alle direttive qui di seguito
elencate: / Por la presente confirmamos que la méquina mencionada ha sido fabricada y comprobada de
acuerdo con las directivas especificadas a continuacion: / Hiermee bevestigen wij, dat de vermelde machine
in overeenstemming met de hieronder vermelde richtlijnen is gefabriceerd en gecontroleerd: / Hacrosiuum
Mbl NOATBEPXAAEM, UTO YKa3aHHas MalIMHa U3TOTOBAEHA U CTIbITAHA B COOTBETCTBIM C NPUBEACHHBIMU
Hitxe aupekTusamu: / BAMELLTEIA - Fit “Hl28" EBE T IS HTEFAR: / Timto potvrzujeme, fe
uvedeny stroj byl vyroben a testovan v souladu s nize uvedenymi smérnicemi: / Tjmto potvrdzujeme, Ze
uvedeny stroj bol zhotoveny a odskdsany podla nizsie uvedenych smernic:

+ Maschinen-Richtlinie 2006/42/EG
+ EMV-Richtlinie 2014/30/EU
* RoHS-Richtlinie 2011/65/EU

Schutzziele folgender Richtlinien werden eingehalten: / Protection goals of the following guidelines are
observed: / Les objectifs de protection des directives suivantes sont respectés : / Gli obiettivi di protezione delle
seguentilinee guida sono rispettati: / Se observan los objetivos de proteccion de las siguientes directrices: / De
beschermingsdoelstellingen van de volgende richtlijnen worden in acht genomen: / Liean 3awwTsl e gytousix

AupekTus cobaogaiorca:/ B FHESRUIRIFEHR -2/ Jsou spinény ochranné cile téchto nafizent: / S spinené

ochranné ciele tychto nariadeni:

+ Niederspannungsrichtlinie 2014/35/
EU

Folgende harmonisierte Normen sind angewandt: / The following harmonized norms have been applied: /
Les normes suivantes harmonisées ol applicables: / Le seguenti norme armonizzate ove applicabili: /

Las siguientes normas armonizadas han sido aplicadas: / Onderstaande geharmoniseerde normen zijn
toegepast: / MpumeHeHb Cnesylolune rapmMoHu3upoBarHsie crangaprsi: / BTG —15A: / Jsou
poutity ndsledujicf harmonizované normy: / Boli aplikované tieto harmonizované normy:

+ EN 15O 12100:2010
+ EN 62841-1:2015

Bevollmachtigt fiir die Zusammenstellung der technischen Unterlagen: / Authorised to compile the technical
file: / Autorisé a compiler la documentation technique: / Incaricato della redazione della documentazione
tecnica: / Autorizado para la elaboracion de la documentacién técnica: / Gemachtigde voor het samenstellen
van het technisch dossier: / OTBeTCTBEHHBIIA 3a COCTABNEHNE TexHUUeCKOit fokyMerTaLum: / AR Z LT
fHEMRE: / 0soba zpinomocnénd k sestaveni technické dokumentace: / Spinomocnenec pre zostavenie
technickych podkladov:

Gerd Riegraf
Orbitalum Tools GmbH
D-78224 Singen

Bestatigt durch: / Confirmed by: / Confirmé par: /
Confermato da: / Confirmado por: / Bevestigd door: /
Mogrsepxaeto: / B#EIA 73 / Potvrdil: / Poturdil:

M

Singen, 08.11.2021 Markus Tamm - Managing Director

Marcel Foh - Business Development Manager
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The ITW ORBITAL CUTTING & WELDING group provides
global customers one source for the finest in pipe &

tube cutting, beveling and orbital welding products.

worldwide | sales + service

NORTH AMERICA
USA

E.H. Wachs

600 Knightsbridge Parkway
Lincolnshire, IL 60069

USA

Tel. +1847 537 8800

Fax +1847 520 1147

Toll Free 800 323 8185

Northeast

Sales, Service & Rental Center

E.H. Wachs

1001 Lower Landing Road, Suite 208
Blackwood, New Jersey 08012

USA

Tel. +1856 579 8747

Fax +1856 579 8748

Southeast

Sales, Service & Rental Center
E.H. Wachs

171 Johns Road, Unit A

Greer, South Carolina 29650
USA

Tel. +1864 655 4771

Fax +1864 655 4772

Northwest

Sales, Service & Rental Center
E.H. Wachs

2079 NE Aloclek Drive, Suite 1010
Hillsboro, Oregon 97124

USA

Tel. +1503 9419270

Fax +1971727 8936

EUROPE
Gulf Coast GERMANY
Sales, Service & Rental Center
E.H. Wachs Orbitalum Tools GmbH
2220 South Philippe Avenue Josef-Schuettler-Str. 17
Gonzales, LA 70737 78224 Singen
USA Germany
Tel. +1225 644 7780 Tel. +49 (0) 77 31-7920
Fax +1225644 7785 Fax +49 (0) 77 31- 792 500
Houston South UNITED KINGDOM
Sales, Service & Rental Center
E.H. Wachs Wachs UK
3327 Daisy Street UK Sales, Rental & Service Centre
Pasadena, Texas 77505 Units 4 & 5 Navigation Park
USA Road One, Winsford Industrial Estate
Tel. +1713 983 0784 Winsford, Cheshire CW7 3 RL
Fax +1713 983 0703 United Kingdom

Tel. +44 (0) 1606 861423
CANADA Fax +44 (0) 1606 556 364
Wachs Canada Ltd
Eastern Canada Sales, Service & Rental
Center

1250 Journey's End Circle, Unit 5
Newmarket, Ontario L3Y 0B9
Canada

Tel. +1905 830 8888

Fax +1905 830 6050

Toll Free: 888 785 2000

Wachs Canada Ltd

Western Canada Sales, Service & Rental
Center

541182 Ave NW

Edmonton, Alberta T6B 2J6

Canada

Tel. +1780 469 6402

Fax +1780 463 0654

Toll Free 800 6614235

-} Orbitalum

orbital | cutting + welding

790 144 761

ASIA
CHINA

Orbitalum Tools

New Caohejing International
Business Centre

Room 2801-B, Building B

No 391 Gui Ping Road
Shanghai 200052

China

Tel. +86 (0) 512 5016 7813
Fax +86 (0) 512 5016 7820

INDIA

ITW India Pvt. Ltd

Sr.no. 234/235 & 245

Plot no. 8, Gala #7

Indialand Global Industrial Park
Hinjawadi-Phase-1

Tal-Mulshi, Pune 411057

India

Tel. +91(0) 20 32 00 25 39
Mob. +91(0) 9100994578

AFRICA & MIDDLE EAST
UNITED ARAB EMIRATES

Wachs Middle East & Africa
Operations

PO Box 262543

Free Zone South FZS 5, AC06
Jebel Ali Free Zone (South-5),
Dubai

United Arab Emirates

Tel. +9714 88 65 211

Fax +9714 88 65 212

A brand of
ITW Orbital Cutting &
Welding



